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ST 01.01 - ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE, ROZBIORKOWE,
ZIEMNE | FUNDAMENTOWE
(CPV 45111300-1, 45111200-0, 45262210-6)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania szczegdtowe
dotyczace wykonania i odbioru Robdt zwigzanych z przygotowaniem i zabezpieczeniem
terenu, wykonaniem robot rozbiérkowych oraz robét ziemnych i fundamentowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentow przetargowych, nalezy
odczytywac i rozumie€¢ w odniesieniu do wykonania Robo6t opisanych w punkcie 1.1,
ktére zostang zrealizowane w ramach zadania - , TERMOMODERNIZACJA
ZABYTKOWEGO BUDYNKU WIELKIEGO MLYNA W GDANSKU, PRZY UL.
WIELKIE MLYNY 16”.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy

wykonywaniu  robot  przygotowawczych i zabezpieczajgcych, ziemnych i
fundamentowych zwigzanych z przebudowg obiektu.
Zakres robot obejmuje catos¢ robdt przygotowawczych i zabezpieczajgcych,

rozbiérkowych, ziemnych i fundamentowych, m.in. przygotowanie i zabezpieczenie
terenu, roboty rozbiorkowe i demontazowe, zabezpieczenie wykopdéw, roboty ziemne,
wykopami pod fundamenty, zasypkami wykopow i zageszczeniem gruntu.

Zakres robdt obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe.
1.4.1. Wykop sredni - wykop, ktérego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

1.4.2. Wskaznik roéznorodnosci U - wielko$¢ charakteryzujgca zageszczalnosé
gruntéw niespoistych.

1.4.3. Wskaznik zageszczenia - jest to stosunek gestosci objetosciowej szkieletu
gruntowego Py gruntu sztucznie zageszczonego do maksymalnej gestosci objetosciowej
szkieletu gruntowego Pgys.

1.4.4. Wilgotnosé optymalna gruntu - wilgotno$¢ optymalna gruntu jest to wilgotnosé,
przy ktorej grunt ubijany w sposéb znormalizowany uzyskuje maksymalng gestos¢
objetosciowg p”.

1.4.5. Zasypka - grunt nasypowy, ktérym uzupetnia sie przestrzen w wykopie ponizej
poziomu terenu po wybudowaniu konstrukciji, dla ktérej wykonano wykop.
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Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne 2z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 1.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Ogolne wymagania dotyczgace Robdt podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.
Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jakosS¢ wykonania Robot oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacja Techniczng oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru, Nadzoru Autorskiego i Konserwatorskiego.

2. Materialty.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
2.

Materiatem stosowanym do zasypania wykopow fundamentowych do poziomu terenu sg
grunty rodzime, jezeli tylko spetniajg warunki, ze nie sg to grunty organiczne, materiaty
agresywne w stosunku do budowli, odpady chemiczne, odpady ze spalania Smieci,
grunty zawierajgce frakcje powyzej 100 mm.

Obszary zasypania o utrudnionym dostepie maszyn do zageszczania powinny byé
wypetnione betonem klasy B10 lub odpowiednim gruntem z dodatkiem spoiwa. Drewno
przeznaczone do zabezpieczenia sScian wykopow oraz wykonywania konstrukcji
podpierajgcych lub rozpierajgcych sSciany wykopow powinno by¢ iglaste,
zaimpregnowane.

3. Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 3.
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna wykonac
przy uzyciu odpowiedniego do wykonywania robot ziemnych typu sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. Inny sprzet wedtug uznania Wykonawcy
lecz zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Uzyty sprzet powinien zapewni¢
ciggto$¢ wykonywanej pracy oraz uzyskanie wymaganej wydajnosci dla umozliwienia
wykonania czynnosci podstawowej zgodnie z odpowiednig ST. W przypadku, gdy stan
techniczny lub parametry robocze uzywanych urzadzen lub narzedzi nie zapewniajg
bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci roboét, Inspektor Nadzoru moze
zazgdacé zmiany stosowanego sprzetu.

4. Transport.
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
4.
Materiaty mogq by¢ przewozone srodkami transportu przeznaczonymi do przewozu mas
ziemnych. Materiaty nalezy rozmie$ci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowe;j i
zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przemieszczaniem. Ukopany grunt powinien by¢
bezzwtocznie przetransportowany na miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru lub
na odktad stuzacy nastepnie do zasypania niezabudowanych wykopow. W przypadku
przygotowania odktadéw gruntéw przeznaczonych do zasypywania, odlegtos¢ podnoza
skarpy odktadu od gérnej krawedzi wykopu powinna wynosic:

a) na gruntach przepuszczalnych - nie mniej niz 3,0 m,

b) na gruntach nieprzepuszczalnych - nie mniej niz 5,0 m.
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Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatbw do zasypywania wykopdéw
powinny odbywac sie tak, aby zabezpieczy¢é grunt przed zanieczyszczeniem i utratg
wymaganych witasciwosci.
Wyboru srodkéw transportowych nalezy dokonaé na podstawie analizy nastepujacych
czynnikow:

— objetosci mas ziemnych,

— odlegtosci transportu,

— szybkosci i pojemnosci srodkéw transportowych,

— uksztattowania terenu,

— wydajnosci maszyn odspajajgcych grunt,

— pory roku i warunkow atmosferycznych,

— organizacji robot.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogdlne wymagania.
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 5.

5.2. Roboty rozbiérkowe.

5.2.1. Prace wstepne.

Po przejeciu budowy, Wykonawca winien dokona¢ wszelkich koniecznych zabezpieczen
terenu budowy, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP i Prawem Budowlanym.
Wykonawca winien wygrodzi¢ teren robot rozbidrkowych przed dostepem o0sob
postronnych i oznakowa¢ o grozacym niebezpieczenstwie. Wykonawca winien
zamocowa¢ na ogrodzeniu tablice koloru zoitego informujace o grozacym
niebezpieczenstwie.

Wykonawca deklaruje przeprowadzenie wszystkich robét rozbiorkowych zgodnie z
obowigzujacymi przepisami i prawem.

Sposob postepowania z odpadami powinien by¢ zgodny z postanowieniami
obowigzujacej Ustawy o odpadach.

Przed rozpoczeciem rozbiorek, Wykonawca winien uzgodnic¢ trase (w kierunku miejsca
zagospodarowania odpadow z rozbiorek) i mozliwos¢ korzystania z drog publicznych z
wiasciwymi zarzadcami drog.

5.2.2. Szczegobdtowe zasady wykonywania robét rozbiérkowych.

Przed przystapieniem do robét trzeba przeprowadzi¢ doktadne badanie konstrukciji i
stanu technicznego poszczegolnych elementéw sktadowych obiektu istniejgcego,
rozezna¢ ich otoczenie, ustalic¢ metode rozbiérki. Zakres i wymagania prac
przygotowawczych wg ustalenia z Inspektorem Nadzoru.

Badanie konstrukcji i stanu technicznego elementéw podlegajacych rozbiérce.
Trzeba rozeznaé konstrukcje poszczegolnych elementow, ich potgczenia miedzy sobg
oraz stopien zniszczenia oraz zanieczyszczenia terenu przylegtego do urzadzen, aby
mozna byto dobraé wiasciwy sposob rozbiorki.
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5.2.3. Dziennik robét rozbiérkowych.

W zaleznosci od ustalen z Inspektorem Nadzoru przebieg robo6t rozbiorkowych powinien
by¢ odnotowany w Dzienniku Rozbiorki, ktory oprécz danych porzadkowych powinien
podawac:

kolejnosc¢ i sposdb wykonywania robot,

protokolarne stwierdzenie, czy elementy budowli, na ktérych beda pracowali
robotnicy oraz ustawione rusztowania i drabiny, majg dostateczng wytrzymatosc,
opis srodkdw zabezpieczajacych, ktére zostaty uzyte przy rozbidrce,

opis okolicznosci towarzyszacych rozbiorce i majacych wptyw na przebieg robot i
bezpieczenstwo ludzi prowadzgcych rozbiorke.

5.2.4. Szczegobtowe zasady BHP przy robotach rozbiérkowych.
Przy wykonywaniu robot stosowac nastepujace przepisy BHP:

przed przystgpieniem do robot rozbiorkowych, pracownicy powinni by¢ zapoznani
z programem oraz harmonogramem rozbidrki i poinstruowani o bezpiecznym
sposobie jej wykonania,

teren robot rozbiorkowych winien by¢ ogrodzony i oznakowany tablicami
ostrzegawczymi,

usuwanie jednego elementu nie powinno wywotywac nieprzewidzianego
spadania lub zawalania innego,

pracownicy znajdujgcy sie na wysokosci muszg mie¢ kontakt wzrokowy i
stuchowy z pracownikami przebywajgcymi na poziomie zerowym,

roboty nalezy prowadzi¢ pod kierownictwem i statym nadzorem o0séb
posiadajacych odpowiednie kwalifikacje i doswiadczenie przy tego rodzaju
robotach. Kazdy zatrudniony pracownik powinien posiada¢ przeszkolenie w
zakresie BHP i posiadac aktualne, wazne okresowe badania lekarskie,
pracownicy wykonujacy roboty rozbiorkowe winni posiada¢ odziez roboczg i
sprzet ochrony osobistej: hetmy, okulary ochronne, rekawice, maski
przeciwpytowe, buty z noskami stalowymi, szelki pachwinowe z linkami
asekuracyjnymi,

prace rozbiérkowe powyzej 4 m nad terenem winny byC zabezpieczone
rusztowaniami, barierkami z dekami kraweznikowymi lub stosowa¢ indywidualne
srodki bezpieczenstwa dla poszczegodlnych pracownikéw (pasy i liny
asekuracyjne),

wykonanie robét rozbidrkowych musi byé zgodne z obowigzujgcym
Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych i rozbiérkowych,

stosowane rusztowania i pomosty powinny posiada¢ niezbedne atesty i
dopuszczenia. Kazdorazowo rusztowanie musi by¢ dopuszczone do uzytkowania
przez uprawnione osoby nadzoru technicznego. Wymagane sg rowniez przeglady
okresowe zgodnie z warunkami okreslonymi dla danego typu rusztowania.
Rusztowanie powinno by¢ zabezpieczone siatkami ochronnymi. Rusztowania
powinny posiadac certyfikaty,

nie nalezy prowadzi¢ robot rozbiorkowych na zewnatrz w ztych warunkach
atmosferycznych, w czasie deszczu, opadow sniegu oraz silnych wiatrow. Nie
wolno spala¢ materiatéw na miejscu budowy,

Wykonawca zlokalizuje i zabezpieczy sie¢ instalacji znajdujgcych sie w miejscu
budowy przed przystgpieniem do prac rozbidérkowych. Instalacje dziatajgce i
majgce pozostac¢ czynne po zakonczeniu budowy nalezy utrzymac¢ w sprawnosci,
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roboty nalezy prowadzi¢ tak, aby nie zostata naruszona stateczno$¢ rozbieranego

elementu,

przez caty czas trwania robot nalezy pilnowac, aby na plac rozbiérki nie wchodzity

osoby postronne,

w trakcie wykonywania cie¢ konstrukcji stalowej palnikami gazowymi nalezy

stosowac sie do nastepujacych zasad:

- praca spawaczy w zattuszczonych ubraniach roboczych jest zabroniona,

- pobieranie gazu powinno odbywac sie z butli ustawionych w pozycji pionowej i
zamocowanych do scian, stupdéw itp. za pomoca obejm,

- weze gumowe powinny posiadac¢ dlugos¢ co najmniej 5 m,

- przechowywanie w jednym pomieszczeniu butli z tlenem wspdlnie z
materiatami lub gazami tworzacymi z nim mieszanke wybuchowg jest
zabronione,

- po zakonczeniu prac spawalniczych nalezy sprawdzi¢ czy nie pozostawiono
tlagcych lub Zarzacych sie czgsteczek na stanowisku pracy lub w jego
bezposrednim otoczeniu oraz czy nie wystepujg oznaki tlenia sie materiatéw
badz inne wskazujgce na mozliwos¢ zaistnienia pozaru,

jezeli zajdzie taka potrzeba Wykonawca powinien odtaczy¢ i przykry¢ urzadzenia

mechaniczne i korzysta¢ z energii elektrycznej wedlug zasad i przepiséw

ustalonych przez wtadze lokalne,

po zakonczeniu dnia pracy Wykonawca podejmie dziatania w celu zapewnienia

bezpieczenstwa,

nalezy chroni¢ wszystkie urzadzenia i materiaty przeznaczone do ponownego

wykorzystania lub przekazania wtascicielowi,

nalezy chroni¢ elementy niepodlegajace rozbiorce,

odpady transportowac tak, aby nie zanieczyszczaty placu budowy. Do czasu

wywiezienia, odpady sktadowac w kontenerach,

odpady w kontenerach powinny by¢ gromadzone selektywnie, tak, aby mozliwy

byt ich wywo6z w jednorodnych partiach (w rozumieniu obowigzujacej klasyfikacji

odpaddw),

przewoznik powinien posiada¢ uprawnienia wymagane dla transportu odpadow,

odpady nalezy utylizowac¢ w sposéb i w miejscu, zgodnymi z wymogami prawa,

Wykonawca bedzie prowadzit prace rozbiorkowe scisle wedtug przepisow BHP,

Wykonawca przejmie petng odpowiedzialnos¢ w dopilnowaniu przestrzegania

powyzszych przepisdéw przez pracownikow i podwykonawcow.

5.2.5. Program prac rozbiorkowych.
Roboty rozbiérkowe:

Nalezy prowadzi¢ z zachowaniem petnego bezpieczenstwa,

elementy zelbetowe nalezy wycina¢ diamentowg tarcza tngca,

elementy konstrukcji stalowych, rurociggi stalowe nalezy przecina¢ palnikiem
acetylenowym,

wszelkie materiaty z rozbidrek nalezy posegregowac i przygotowac do transportu
poprzez skruszenie duzych fragmentéw konstrukcji na wymiary umozliwiajgce
transport,

znajdujgce sie w poblizu rozbieranych elementdéw urzadzenia nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami,

rozbiorke prowadzi¢ pod nadzorem uprawnionej osoby, z zachowaniem
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy oraz sztuki budowlane;j,
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- pracownicy wykonujgcy prace rozbiorkowe muszg by¢é zaznajomieni z zakres
prac, kolejnoscig i zasadami bezpieczenstwa prowadzenia robét,

- materiaty pochodzace z rozbiorki winny by¢ wywiezione na legalne sktadowisko
materiatéw odpadowych i do utylizaciji.

5.2.6. Segregacja odpadoéw, transport i utylizacja.

W czasie prowadzenia prac rozbiérkowych materiaty nalezy segregowac i oddzielac te,
ktore mogg by¢ wykorzystane jako surowce wtorne. Transport gruzu prowadzi¢ na
biezagco w miare postepu prac rozbiérkowych. Wywodz samochodami ciezarowymi
samowyftadowczymi, zabezpieczonymi plandekami przed pyleniem w czasie jazdy.
Wykonawca na wtasny koszt usunie materiaty z rozbiorki z Terenu Budowy, wywiezie na
legalne wysypisko oraz podda zagospodarowaniu zgodnie z wymaganiami Ustawy o
odpadach i prawie o ochronie srodowiska.

Wykonawca moze zosta¢ zobowigzany przez Zamawiajgcego do wysegregowania z
materiatéw rozbiérkowych ztomu metalowego oraz demontowanych urzadzen i instalacji.
Materiaty te nalezy ztozy¢ wowczas w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru i
pozostawi¢ do dyspozycji Zamawiajgcego.

5.2.7. Wytyczne i zakres robo6t rozbiérkowych.

— wyburzenie bocznej Kklatki schodowej wraz z szybem windowym i
pomieszczeniami technicznymi dostepnymi z podestu klatki schodowej,

— wyburzenie murowanych $cian sanitariatow, wezta cieplnego i zaplecza sklepu
spozywczego na parterze,

— demontaz stropu z warstwowych ptyt nad kondygnacjq techniczna,

— rozbiorke wszystkich Scian dziatowych wykonanych z ptyt gipsowo-kartonowych,

— rozbiorke obudowy z ptyt gipsowo-kartonowych stalowych stupow, stalowych
belek stropowych i stalowych dzwigarow dachowych,

— rozbiorke sufitow podwieszonych wraz z ich konstrukcjg nosna,

— demontaz sktadanych i statych, szklanych Scian dziatowych wraz ze szklanymi
parawanami przy oknach,

— demontaz obudowy z blachy nierdzewnej i ptytek gresu szybu windy
panoramicznej. Nalezy zachowac istniejacy ruszt stalowy pod oktadzine z blachy
nierdzewnej i zelbetowg konstrukcje szybu,

— zachowanie istniejgcych balustrad ze stali nierdzewnej wypetnionych szktem
znajdujgcych sie w holu gtéwnym i na otwartych schodach holu na wszystkich
poziomach. Nalezy balustrady te skutecznie zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem
podczas prac budowlanych,

— demontaz istniejgcych wewnetrznych instalacji,

— demontaz istniejgcego ceramicznego pokrycia dachu wraz z opierzeniami i
drewnianymi obudowami lukarn,

— demontaz stolarki okiennej i zaluzji wentylacyjnych,

— demontaz drzwi wejsciowych i bankomatu od ul. Wielkie Mtyny,

— demontaz napisu nad wejsciem do budynku od ul. Wielkie Mtyny,

— rozbiorka ceglanego wypetnienia otworu drzwiowego w potnocnej elewacji,

— oczyszczenie rusztu zelbetowego z pozostatosci zaprawa i zanieczyszczen.

18



5.3. Roboty ziemne i fundamentowe.

Roboty ziemne muszg by¢ prowadzone zgodnie z posiadang dokumentacja.

Przed przystgpieniem do robdt nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ przebieg instalaci
podziemnych.

W odlegtosciach mniejszych od 0,5 m od istniejgcych instalacji roboty nalezy prowadzi¢
recznie, bez uzycia sprzetu mechanicznego narzedziami na drewnianych trzonkach.
Teren, na ktérym prowadzone sg roboty ziemne, powinien by¢ ogrodzony i zaopatrzony
w odpowiednie tablice ostrzegajgce.

Wykopy powinny by¢ wygrodzone barierami, ustawionymi w odlegtosci, co najmniej
1,0m od krawedzi wykopu.

Pochylenie skarp nieobcigzonych wykona¢ zgodnie z warunkami ogoélnymi dla
czasowych wykopow i budowli ziemnych przy korzystnych warunkach wilgotnosciowych.
W czasie wykonywania wykopow szerokoprzestrzennych o nachyleniu 1:1,5 nalezy
monitorowa¢ zachowywanie sie skarp, w szczegdlnosci po intensywnych opadach
deszczu.

Po wykonaniu wykopu do planowanego poziomu posadowienia nalezy wykonac¢ odbior
wykopu budowlanego i stwierdzi¢ zgodno$¢ warunkéw gruntowo-wodnych z
zatwierdzong dokumentacjg geologiczno-inzynierska.

Prace ziemne powinny by¢ nadzorowane przez nadzor geotechniczny, a ostateczne
decyzje potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy.

Niedopuszczalne jest sktadowanie gruntéw w odlegtosci mniejszej od 1,0m od krawedzi
wykopu odeskowanego, pod warunkiem, Zze obudowa jest obliczona na dodatkowe
obcigzenie odktadem gruntu.

Niedopuszczalne jest skladowanie urobku w granicach prawdopodobnego klina odtamu
gruntu przy wykopach nieumocnionych.

Zasypanie gotowych fundamentéw powinno nastgpi¢ zaraz po ich wykonaniu, aby nie
dopusci¢ do naruszenia struktury gruntu pod fundamentem w skutek dziatania
warunkow atmosferycznych.

5.3.1. Wymagania geotechniczne.

Roboty ziemne i fundamentowe powinny by¢é wykonywane pod nadzorem
geotechnicznym.

Przed rozpoczeciem wszelkich prac na placu budowy nalezy bezwzglednie zapoznaé
sie z dokumentacjg geologiczno-inzynierskg dla okreslenia warunkéw geologiczno-
inzynierskich w podtozu.

5.3.2. Odkrycia wykopaliskowe.

W przypadku natrafienia w trakcie wykonywania robot ziemnych na przedmioty
zabytkowe lub szczatki archeologiczne nalezy powiadomi¢ Inspektora Nadzoru oraz
wiadze konserwatorskie i roboty przerwac na obszarze znalezisk do dalszej decyzji.

5.3.3. Urzadzenia i materiaty nieprzewidziane w Dokumentacji Technicznej.

Jezeli na terenie robot ziemnych napotyka sie urzadzenia podziemne nieprzewidziane w
Dokumentacji Technicznej (urzadzenia instalacyjne) albo niewypaty Ilub inne
pozostatosci wojenne, woéwczas roboty nalezy przerwaé, powiadomié¢ o tym Inspektora
Nadzoru, a dalsze prace prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu trybu postepowania z
instytucjami sprawujgcymi nadzér nad tymi urzadzeniami.

W przypadku natrafienia w czasie wykonywania wykopu, na gtebokosci posadowienia
fundamentu, na grunt o nosnosci mniejszej od przewidzianej w Dokumentacji
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Technicznej oraz w razie natrafienia na kurzawke, roboty ziemne nalezy przerwac i
powiadomi¢ Inspektora Nadzoru w celu ustalenia odpowiednich sposobdéw
zabezpieczen.

5.3.4. Punkty pomiarowe.

Przed przystgpieniem do robot ziemnych Wykonawca robét powinien przejaé od
Inspektora Nadzoru punkty state i charakterystyczne, tworzace uktad odniesienia
lokalnych pomiaréw sytuacyjnych i wysokosciowych.

State punkty pomiarowe powinny by¢ tak usytuowane, wykonane i zabezpieczone, zeby
nie nastgpito ich uszkodzenie lub zniszczenie przez wode, mroz, roboty budowlane itp.
Ochrona przyjetych punktéw statych nalezy do Wykonawcy robot. W przypadku
zniszczenia punktdw pomiarowych nalezy je odtworzyc.

W przypadku przegtebienia wykopdw ponizej przewidzianego poziomu, a zwlaszcza
ponizej poziomu posadowienia nalezy porozumie¢ sie z Inspektorem Nadzoru celem
podjecia odpowiednich decyzji.

5.3.5. Odwodnienie terenu.

Roboty ziemne powinny by¢é wykonywane w takiej kolejnosci, zeby byto zapewnione
tatwe i szybkie odprowadzenie wdéd opadowych i gruntowych w kazdej fazie robot.
Wykonane urzadzenia odwadniajgce nie powinny powodowacé niekorzystnego
nawodnienia gruntow w innych miejscach wykonywanych robét ziemnych ani
powodowac szkdd na terenach sasiednich.

Wykopy powinny by¢ chronione przed niekontrolowanym naptywem do nich wod
pochodzacych z opaddw atmosferycznych. W tym celu powierzchnia terenu powinna
by¢ wyprofilowana ze spadkami umozliwiajgcymi fatwy odptyw wody poza teren robét.
Od strony spadku terenu powinny by¢ wykonane, w razie potrzeby, rowy.

5.3.6. Wykonywanie robét ziemnych w warunkach zimowych.

W przypadku koniecznosci wykonywania robét ziemnych w okresie obnizonych
temperatur, roboty te nalezy wykonywa¢ w sposob okreslony w opracowaniu Instytutu
Techniki Budowlanej pt. ,Wytyczne wykonywania robét budowlano-montazowych w
okresie obnizonych temperatur". Przez pojecie "obnizonej temperatury" nalezy rozumiec
temperature otoczenia nizszg niz +5°C.

5.3.7. Wymiary wykopoéw fundamentowych.
Wymiary wykopoéw fundamentowych powinny by¢ dostosowane do wymiarow
fundamentow budowli w planie, gtebokosci wykopdéw, rodzaju gruntu, poziomu wody
gruntowej oraz do koniecznosci i mozliwosci zabezpieczenia zboczy wykopow.
Dopuszczalne odchytki w wykonaniu wykopow wynosza;:

— w wymiarach w planie £10 cm,

— dla rzednych dna 5 cm.

5.3.8. Wykonanie wykopow pod fundamenty w gruncie spoistym.

Roboty ziemne nalezy prowadzi¢ tak, aby nie nastgpito rozluznienie lub pogorszenie
stanu gruntu zalegajgcego w dnie wykopu.

Podczas prowadzenia robot ziemnych nalezy stosowaC sie do wymagan
obowigzujacych norm i przepiséw.

Nie dopuszcza sie wymiany gruntu metoda zageszczania.
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Wykop nalezy odebra¢ z udziatem geologa wykonujgcego badania geotechniczne. W
przypadku stwierdzenia w poziomie posadowienia warstw nienosnych, nalezy je usung¢
i zastgpi¢ betonem C8/10.

Wykop fundamentowy nalezy chroni¢ przed wptywem warunkéw atmosferycznych
(przemarzanie, rozmakanie). Nie nalezy pozostawic¢ otwartego wykopu fundamentowego
na okres jesienno-zimowy.

Wykopy reczne prowadzone ze skarpami o hachyleniu skarp 1:1

Wykopy nalezy chroni¢ przed doptywem wody opadowej. Nie mozna pozwala¢ na
gromadzenie sie wody w wykopie.

Dlatego nalezy odpompowywac lub odprowadzac¢ wode grawitacyjnie, rowniez w czasie
przerw w robotach i zwiekszac nasilenie pompowania w okresie deszczy.

W gruntach spoistych niezaleznie od sposobu wykonywania robét ziemnych zaleca sie
pozostawi¢ nienaruszong warstwe grubosci 40 do 50 cm, i usungc jg recznie mozliwie
na krotko przed przystgpieniem do wykonywania fundamentu.

Bezposrednio po usunieciu ostatniej warstwy gruntu nalezy utozy¢ beton wyrdwnawczy
w celu zabezpieczenia podtoza przed namakaniem wodg opadowa.

5.3.9. Zabezpieczenie scian wykopéw przez rozparcie.
W wykopach o scianach podpartych lub rozpartych nalezy przestrzegac, zeby:
- gobrne krawedzie wyprasek wystawaty na wysoko$¢ 10-15 cm ponad teren,
- rozpory miaty trwate zabezpieczenie przed opadnieciem w dot,
- krawedzie wykopu byty zabezpieczone szczelnie balami, w przypadku
przewidywanego ruchu przy wykopie,
- w wykopie rozpartym byty wykonane awaryjne dogodne wyjscia w odlegtosciach
nie wiekszych niz 30 m.
Stan konstrukcji podporowych i rozporowych nalezy sprawdza¢ okresowo, a
obowigzkowo niezwtocznie po wystgpieniu czynnikdw niekorzystnych (duze opady
atmosferyczne, mroz itp.) Pozostawienie obudowy wykopu dopuszczalne jest tylko w
przypadkach technicznej niemozliwosci jej usuniecia lub, gdy wydobywanie elementéw
obudowy zagraza bezpieczenstwu pracy albo stwarza mozliwosci uszkodzenia
konstrukcji wykonanego obiektu.

5.3.10. Wymiana gruntu.

W przypadku wystgpienia gruntu nienosnego w poziomie posadowienia przewiduje sie
wymiane gruntu. Usuniety grunt nalezy zastgpi¢ podsypka piaskowo-zwirowg (zgodnie z
projektem) zageszczang zgodnie z obowigzujgcymi normami i dokumentacjg
projektowa.

5.3.11. Sktadowanie ukopanego gruntu.
Skfadowanie ukopanego gruntu przy wykonywanym wykopie moze by¢ stosowane:
— bez zabezpieczenia jego Scian, jezeli zostanie zachowana minimalna odlegtosé,
przy ktérej nie zachodzi obawa obsuwania sie gruntu,
— bezposrednio przy wykopie, pod warunkiem wykonania odpowiedniego
zabezpieczenia przeciw obsunieciu sie gruntu.

5.3.12. Wykonanie fundamentoéw.

Roboty zbrojeniowe wykona¢ wg ST 01.02 ROBOTY ZBROJENIOWE, deskowanie i
betonowanie wykona¢ wg ST 01.03 ROBOTY ZELBETOWE | BETONOWE.
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Roboty te mozna rozpocza¢ dopiero po odbiorze podtoza gruntowego. Oznacza to, ze
po wykonaniu wykopu pod fundamenty (zgodnie z zasadami prowadzenia robot
ziemnych) nalezy sprawdzi¢ zgodnosc¢ rzeczywistego rodzaju i stanu gruntu z przyjetymi
w projekcie. Odbioru podtoza dokonuje sie bezposrednio przed wykonaniem
fundamentow, aby unikng¢ zmiany stanu gruntdéw w podtozu, np. wskutek zawilgocenia
wodami opadowymi. Ten odbior powinien by¢ przeprowadzony przed utozeniem
podsypki piaskowo-zwirowej, betonu wyréwnawczego (tzw. chudego betonu) oraz
innych warstw izolacyjnych, badz wyrownawczych. Odbior podsypki oraz innych warstw
wyrownawczych nalezy przeprowadzi¢ dodatkowo po ich utozeniu.

Do wykonania warstw wyrownawczych, podsypek odsaczajgcych pod fundamentami,
posadzkami pomieszczen podziemnych, przy wymianie gruntdow stabych itp. powinny
by¢ stosowane zwiry, pospofki i piaski bez zawartosci ziarn pylastych i czesci
organicznych. Odbioru podtoza dokonuje sie komisyjnie. Fakt odbioru i jego wyniki
potwierdza sie w protokéle oraz zapisem w Dzienniku Budowy. Nalezy doda¢, ze w celu
ochrony struktury gruntu w dnie wykopu nalezy wykop wykonywa¢ do gtebokosci
mniejszej o co najmniej 200 mm, a w wykopach przygotowywanych mechanicznie -
mniejszej o 300-600 mm, zaleznie od rodzaju gruntu.

Pozostawiong warstwe gruntu usuwa sie bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.
W wypadku wykonania wykopu gtebokosci wiekszej nalezy jako uzupetnienie
zastosowa¢ (do wymaganego poziomu posadowienia fundamentu) odpowiednio
zageszczong lub stabilizowang spoiwem podsypke piaskowo-zwirowg, warstwe betonu
(tzw. chudego betonu) itp.

Gdy podsypka piaskowo-zwirowa ma grubos$¢ wiekszg niz 200 mm, nalezy jg uktadac
warstwami i kazdg warstwe zageszczac.

Grubos¢ warstw betonu nie powinna przekracza¢ 1/4 szerokosci fundamentu. Jezeli
konieczne bytoby zastosowanie warstwy grubszej, to nalezy sprawdzic, czy nie wptynie
to na powstanie nadmiernych réznic w osiadaniu poszczegoélnych fragmentéw
fundamentu.

Jezeli wykopy fundamentowe sg wykonywane pod dwa lub kilka fundamentéw
potozonych blisko siebie, to roboty ziemne nalezy rozpoczg¢ od wykopow pod
konstrukcje posadowione gtebiej. Odbiorowi podlegajg rowniez fundamenty. Sprawdza
sie prawidtowos¢ ich usytuowania w planie, poziom posadowienia, prawidiowos¢
wykonania robdt ciesielskich, zbrojarskich, betonowych, izolacyjnych itp. Odchylenia w
poziomach spodu konstrukcji fundamentéw nie powinny by¢ wieksze niz 20 mm, a jezeli
fundamenty stuzg jako oparcie stupow zelbetowych prefabrykowanych oraz elementéw
wielkowymiarowych — nie wigksze niz 5 mm.

Odchylenia w usytuowaniu osi fundamentéw w planie nie mogg przekracza¢ wartosci
podanych w projekcie. Fundamenty sg wykonywane w odpowiednich deskowaniach.
Deskowania indywidualne konstrukcji fundamentowych wykonuje sie z tarcz zbijanych z
desek grubosci 25 mm, usztywnionych naktadkami z desek grubosci 38 mm lub bali 50
mm.

5.3.13. Wytyczne wykonawstwa podbudowy pod fundamenty zelbetowe.

Pod fundamenty zelbetowe nalezy wykona¢ wykop obejmujacy caty gabaryt powierzchni
fundamentu wraz ze skarpami.

W wykopy nalezy warstwami uktadaé materiat zwirowo-piaskowy zageszczajgc go
zageszczarkami mechanicznymi. W materiale zwirowo-piaskowym nie powinno by¢
frakcji gliniastych.
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Zageszczenie poszczegolnych warstw winno by¢é sprawdzone i odnotowane w
Dzienniku Budowy.

Po zakonczeniu zageszczania podtozy zwirowo-piaskowych fundamentéow zelbetowych
utozy¢ wierzchnig warstwe wyrownawcza z betonu B10 grubosci 10 cm.

5.3.14. Zasypanie wykopow z zageszczeniem.
Zasypywanie wykopow powinno by¢ przeprowadzone bezposrednio po wykonaniu w
nich elementéw obiektu i okreslonych roboét. Przed rozpoczeciem zasypania wykopow
ich dno powinno by¢ oczyszczone z namutdw oraz ewentualnych innych zanieczyszczen
obcych, a w przypadku potrzeby odwodnione. Do zasypywania powinien by¢ uzyty grunt
rodzimy wydobyty z zasypywanego wykopu, niezamarzniety i bez jakichkolwiek
zanieczyszczen. Grunt uzyty do zasypania wykopdéw powinien by¢ zageszczony
przynajmniej tak jak grunt wokot wykopu. Kazda warstwa gruntu powinna byc¢
zageszczana.
Grubos¢ zageszczanych warstw winna wynosi¢ przy zageszczaniu wibratorami lub
ubijakami mechanicznymi - max 0,4m.
W okolicach urzadzen lub warstw odwadniajgcych oraz instalacji grunt powinien by¢
zageszczany recznie. Zageszczanie gruntu powinno odbywaé sie przy jednoczesnej,
statej kontroli, a wskaznik zageszczenia lub wskaznik odksztatcenia gruntu nasypowego
powinien by¢é rowny wskaznikowi zageszczenia gruntu rodzimego. Wilgotno$¢ gruntu
zageszczanego w danej warstwie winna by¢ zblizona do wilgotnosci optymalnej. Przy
zageszczaniu gruntow nasypowych, dla uzyskania rownomiernego wskaznika nalezy:

— rozscielaé¢ grunt warstwami poziomymi o réwnej grubosci, sposobem recznym lub

lekkim sprzetem mechanicznym,
— warstwe nasypanego gruntu zageszczaé na catej szerokosci, przy jednakowej
liczbie przejs¢ sprzetu zageszczajacego,

— prowadzi¢ zageszczanie od krawedzi ku srodkowi obszaru zasypek.
Wykopy wokét fundamentédw nalezy zasypywaé do poziomu spodu warstwy gleby na
terenie przylegtym do wykopu. Wierzch warstwy zasypki nalezy ksztaltowac tak aby
zostato odtworzone uksztattowanie terenu istniejgcego w tym miejscu przed
rozpoczeciem budowy fundamentéw.

5.3.15. Rozbidérka zabezpieczen scian wykopow.

Rozbiorka zabezpieczen powinna by¢ prowadzona w miare wykonywania zasypki.
Pozostawienie obudowy dopuszczalne jest tylko w przypadkach technicznej
niemozliwosci jej usuniecia lub gdy wydobywanie elementéw obudowy zagraza
bezpieczenstwu pracy albo stwarza mozliwosci uszkodzenia konstrukcji wykonanego
obiektu.

6. Kontrola jakosci robét.

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopdw realizowanych przed budowg obiektu
nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu. W tym celu nalezy wykonac¢ pobiezny
kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy.

Natomiast w trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkow
gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.
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Sprawdzenie i odbiodr robot ziemnych powinny by¢é wykonane zgodnie z obowigzujgcymi
normami i przepisami.
Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny
podlega¢ nastepujgce sprawy:

— zgodnosc¢ wykonania Roboét z Dokumentacjg Techniczna,

— roboty przygotowawcze i zabezpieczajace,

— roboty rozbiorkowe,

— roboty pomiarowe,

— rodzaj i stan gruntu w podtozu,

— odwadnianie wykopow,

— wymiary wykopéw,

— zabezpieczenie wykopow.

6.1. Badania kontrolne prawidiowosci wykonania poszczegélnych warstw
zasypek.
Badania kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegolnych warstw zasypek polegaja
na sprawdzeniu:

— odwodnienia kazdej warstwy,

— grubosci kazdej warstwy i jej wilgotnosci przy zageszczaniu.

6.2. Sprawdzenie zageszczenia zasypek.
Sprawdzenie zageszczenia zasypek polega na skontrolowaniu zgodnosci wartosci
wskaznika zageszczenia.
Zageszczenie nalezy kontrolowac¢ zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru, jednak
nie rzadziej niz 1 raz w trzech punktach dla kazdej warstwy. Prawidtowos¢ zageszczenia
konkretnej warstwy musi by¢ potwierdzona przez Inspektora Nadzoru wpisem do
Dziennika Budowy.
Ocene wynikdbw zageszczania gruntow, zawartych w dokumentach kontrolnych,
przeprowadza sie obliczajgc srednig arytmetyczng wszystkich wartosci zageszczenia
przedstawionych przez Wykonawce w raportach z biezgcej kontroli robét ziemnych.
Zageszczenie nasypu uznaje sie za zgodne z wymaganiami, jezeli spetnione bedg
warunki:
— 2/3 wynikéw badan uzytych do obliczania sredniej spetnia warunki zageszczenia,
a pozostate wyniki nie powinny odbiega¢ o wiecej niz 5% (ls) od wartosci
wymaganej;
— ls - Srednie nie mniej niz |l - wymagane.

7. Obmiar robét.
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 7.

8. Odbiér robét.

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”
pkt. 8.

Wykonanie Robét okreslonych w niniejszej ST podlega Odbiorowi Robot Zanikajacych i
Ulegajacych Zakryciu wg zasad okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”.

Ponadto nalezy uwzgledni¢ nastepujace wymagania szczegotowe prze odbiorze:
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8.1. Program badan.
Przy odbiorze robot ziemnych powinny by¢ przeprowadzone nastepujgce badania:

— sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Techniczna,

— sprawdzenie przygotowania i zabezpieczenia terenu,

— sprawdzenie wykonania robot rozbidrkowych,

— sprawdzenie odwodnienia terenu,

— sprawdzenie wykonanych wykopow i zabezpieczen.
Badania nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego robot.
Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ w odniesieniu do tych
robét, do ktérych pozniejszy dostep jest niemozliwy. Na podstawie wynikéw badan
nalezy sporzadzic¢ protokoty odbioru robét czesciowych i koncowych. Roboty zanikajgce
nalezy wpisac¢ do Dziennika Budowy.

8.2. Opis badan.

Sprawdzenie wykonanych wykopow polega na porownaniu ich z Dokumentacjg
Techniczng oraz stwierdzeniu ich zgodnosci z ST przez ogledziny oraz pomiar z
doktadnoscig do 10 cm.

Odbidr koncowy.

Podczas odbioru koncowego powinny by¢ przedstawione nastepujgce dokumenty:

a) Dokumentacja Techniczna z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie
budowy,

b) Dziennik Budowy,

c) protokoty stwierdzajgce uzgodnienia zmian i uzupetnien Dokumentacji
Technicznej,

d) wyniki badan kontrolnych betonu,

e) protokoty z odbioru robét zanikajacych (fundamentéw, zbrojenia elementéw),

f) inne dokumenty przewidziane w Dokumentacji Technicznej lub zwigzane z
procesem budowy, majgce wptyw na udokumentowanie jakosci wykonania
konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawg Prawo budowlane.

Sprawdzenie jakosci wykonanych roboét obejmuje ocene:

a) prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego w planie,

b) prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementow,
np. szczelin dylatacyjnych jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia,
jednorodnosci struktury, widocznych wad i uszkodzen (np. raki, rysy);

c) tgczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wieksza niz 5%
catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych nie
wieksza niz 1%; lokalne raki nie powinny obejmowac wiecej niz 5% przekroju
danego elementu,

d) zbrojenie gtdwne nie moze by¢ odstoniete.

Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukcji betonowych i
zelbetowych.

Odchylenia Dopuszczalna odchytka
[mm]
Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od
pochylenia:
a) na 1 m wysokoSci 5
b) na catg wysokos¢ konstrukcji i w fundamentach 20
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Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu:

a) na 1 m ptaszczyzny w dowolnym kierunku 5
b) na catg ptaszczyzne 15

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzeniu
tatg dtugosci 2 m, z wyjatkiem powierzchni podporowych:

a) powierzchni bocznych i spodnich 14
b) powierzchni gérnych 18
Odchylenia w dtugosci lub rozpietosci elementow 120
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego 18
Odchylenia w rzednych powierzchni innych elementow 15

8.3. Ocena wynikéw badan.
Jezeli wszystkie przewidziane badania daty wynik dodatni, wykonane roboty ziemne
nalezy uznac za zgodne z wymaganiami ST.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7
8)

9)

PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i
jednostki miar.

PN-EN 13331-1:2004 Obudowy scian wykopéw. Czes¢ 1: Opisy techniczne
wyrobow.

PN-EN 13331-2:2005 Obudowy scian wykopéw. Czes¢ 2: Ocena na podstawie
obliczen lub badan.

PN-EN ISO 14688-1:2006/A1:2014-02 Badania geotechniczne. Oznaczanie i
klasyfikowanie gruntow. Czesc¢ 1: Oznaczanie i opis.

PN-EN ISO 14688-2:2006/A1:2014-02 Badania geotechniczne. Oznaczanie i
klasyfikowanie gruntow. Czesc¢ 2: Zasady klasyfikowania.

PN-EN 1997-2:2009 Eurokod 7 - Projektowanie geotechniczne. Cze$¢ 2:
Rozpoznanie i badanie podfoza gruntowego.

PN-EN ISO 17892-1:2015-02 Rozpoznanie i badania geotechniczne. Badania
laboratoryjne gruntéw. Czes¢ 1: Oznaczanie wilgotnosci naturalnej.

PN-EN ISO 17892-2:2015-02 Rozpoznanie i badania geotechniczne. Badania
laboratoryjne gruntow. Czesc 2: Oznaczanie gestosci objetosciowe;.

PN-EN ISO 17892-3:2016-03 Rozpoznanie i badania geotechniczne. Badania
laboratoryjne gruntéw. Cze$¢ 3: Badanie gestosci wiasciwej.

10)PN-EN ISO 22475-1:2006 Rozpoznanie i badania geotechniczne. Pobieranie

probek metodg wiercenia i odkrywek oraz pomiary wdéd gruntowych. Czesc 1:
Techniczne zasady wykonania.
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ST 01.02 - ROBOTY ZBROJENIOWE
(CPV 45262310-7)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zbrojenia betonu w konstrukcjach Zelbetowych
monolitycznych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentow przetargowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robo6t opisanych w punkcie 1.1,
ktére zostang zrealizowane w ramach zadania - , TERMOMODERNIZACJA
ZABYTKOWEGO BUDYNKU WIELKIEGO MLYNA W GDANSKU, PRZY UL.
WIELKIE MLYNY 16”.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu robét zbrojeniowych.

Zakres rob6t obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepuja w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.

Roboty zwigzane z robotami, ktérych dotyczy niniejsza ST zawarto w specyfikaciji:
deskowanie i betonowanie - ST 01.03 ROBOTY ZELBETOWE | BETONOWE.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Prety zbrojenia - prety proste lub odcinki walcoéwki dostarczanej w kregach oraz
druty, przyciete i uksztalttowane odpowiednio do wymagan Dokumentacji Technicznej.

1.4.2. Siatki zbrojeniowe - elementy zbrojenia zlozone z pretdw podtuznych i
poprzecznych, potgczonych za pomoca, zgrzewania.

1.4.3. Spajanie - tgczenie pretdw ze sobg lub z innymi elementami stalowymi za
pomocg spawania lub zgrzewania.

1.4.4. Klasa stali - okreslanie wiasnosci mechanicznych stali zbrojeniowych
stosowanych w konstrukcjach zelbetowych, wyrazone literg A i cyfrg O lub cyfrg rzymska
(w jednym przypadku uzupetniong literg N) PRZYKLAD: A-III.

1.4.5. Charakterystyczna granica plastycznosci stali zbrojeniowej - gwarantowana
wyrazna granica plastycznosci stali zbrojeniowej lub gwarantowana warto$¢ naprezenia
odpowiadajgcego odksztatceniu trwatemu stali zbrojeniowej 0,2 %.

1.4.6. Obliczeniowa granica plastycznosci stali zbrojeniowej - warto$¢ uzyskana w

wyniku podzielenia charakterystycznej granicy plastycznosci stali zbrojeniowej przez
czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa dla stali zbrojeniowej.
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Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne 2z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 1.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.
Ogolne wymagania dotyczace Robdt podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.

2. Materiaty.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt.
2.

Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacja Techniczng oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru, Nadzoru Autorskiego i Konserwatorskiego.

2.1. Stal zbrojeniowa.
Do wykonywania robét nalezy stosowac stal zbrojeniowa zgodng z Dokumentacja
Projektowa.

Podstawowe parametry charakteryzujgce stal zbrojeniowag podano w tablicy ponizej.

Stal zbrojeniowa klas A-0 do A-IIIN

Klasa Znak Spajalnos¢ | Nominalna Granica plastycznosci stali
stali gatunku srednica |Charakterystyczna|Obliczeniowa
stali pretéw @ fyk fyd
MPa
A-0 St0S-b spajalna 55-40 220 190
A-l St3SX-b spajalna 240 210
St3SY-b
St3S-b
PB 240 trudno 6-40 240 210
spajalna’
A-ll St50B trudno 6-32 355 310
spajalna’
18G2-b spajalna 355 310
20G2Y-b spajalna 6-28 355 310
A-llI 25G2S trudno 6-40 395 350
35G2Y spajalna’ 6-20 410 350
34GS 6-32 410 350
RB400 6-40 400 350
RB400W spajalna 400 350
A-11IN 20G2VY-b spajalna 6-28 490 420
RB500 trudno 6-40° 500 420
spajalna’
RB500W spajalna 500 420

! w warunkach budowy niespajalna

2 powyzej 32 mm trudno spajalna
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Do podstawowych gatunkéw stali do zbrojenia konstrukcji zelbetowych zalicza sie stal
klasy A-1lIN gatunku RB500W, A-lll gatunek 34GS, A-Il gatunek 18G2A, oraz stal klasy
A-l gatunku St3S, A-0 gatunek StOS.
Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretow powinny odpowiadac
wymaganiom obowigzujgcych norm.
W technologicznej prébie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac
peknie¢, naderwan i rozwarstwien.
Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretdow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i dopuszczalne:
— jezeli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o Srednicy
nominalnej do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.
Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego
dotagczonego przez wytworce stali. Atest ten powinien zawierac:
— nazwe wytworcy,
— 0znaczenie wyrobu,
— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy
wytopowej,
— masa partii,
— numer wytopu lub numer partii,
— rodzaj obrobki cieplne;.
Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przewieszkach metalowych po
2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.
Na przywieszkach metalowych musza znajdowac sie nastepujace informacje:
— znak wytworcy,
— srednica minimalna,
— znak stali,
— numer wytopu lub numer partii,
— znak obrdbki cieplne;.
Kazda wigzka i krag pretéw powinny mie¢ oznakowanie farba olejng. Przy odbiorze stali
nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
— sprawdzenia zgodnos$ci przywieszek z zamdwieniem,
— sprawdzenie stanu powierzchni,
— sprawdzenie wymiardow,
— sprawdzenie masy,
— sprawdzenie stanu powierzchni,
— préba rozciggania,
— préba zginania na zimno.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Jako$¢ pretow
nalezy oceniaé pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
— na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, ttuszczow,
— farb lub innych zanieczyszczen,
— odchyiki wymiarow przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny sie
miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
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— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.

2.2. Magazynowanie stali zbrojeniowe;.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunku. Nalezy dazy¢, by stal byta
magazynowana W miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie Iub
zanieczyszczenie.

Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowej na otwartym powietrzu,
moze by¢ powtoka wykonana z mleczka cementowego.

2.3. Drut montazowy.

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywacC wyzarzonego drutu stalowego tzw.
wigzatkowego o srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm. Przy srednicach wiekszych niz 12
mm stosowac drut wigzatkowy o srednicy 1,5 mm.

2.4. Materialy spawalnicze.
Nalezy stosowa¢ elektrody odpowiednie do gatunku stali taczonych pretow
zbrojeniowych.

2.5. Podktadki dystansowe.
Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretéw.

3. Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.
Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci
wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki. prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢
sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien
spetnia¢ wymagania BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi, powinny
by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej
za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

3.1. Sprzet do wykonania roboét zbrojarskich.
Do wykonywania zbrojenia winny by¢ wykorzystywane nastepujgce urzadzenia:
— urzadzenia i maszyny do prostowania pretow cienkich (walcowki) oraz do
prostowania pretow cienkich dostarczanych w odcinkach prostych,
— urzadzenia do ciecia pretdw zbrojeniowych na odpowiednig dtugosg,
— urzadzenia do ksztattowania pretow zbrojeniowych,
— urzadzenia i sprzet do zgrzewania i spawania pretéw zbrojeniowych.

4. Transport.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
4.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu, zeby
unikng¢ trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Stal
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zbrojeniowg podczas transportu nalezy utozy¢ réwnomiernie na catej powierzchni
tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogodlne warunki wykonania robét.
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robé6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 5.

5.2. Zakres wykonywania robét.
Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiadaC wymaganiom
Dokumentacji Projektowej i obowigzujgcych norm.

5.2.1. Czyszczenie pretow.

Zbrojenie powinno byé oczyszczone, aby zapewni¢ dobrg wspotprace (przyczepnosc)
betonu i stali w konstrukcji. Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji
nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkbw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia
zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we
wtasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej ich korozji.

Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabtocong mozna
zmywac strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem wody cieptej. Stal
narazong na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

5.2.2. Prostowanie pretow.

Dopuszcza sie prostowanie pretbw za pomocg kluczy, mitotkdw, prostowarek.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Prety
uzywane do przygotowania muszg by¢ proste. Dlatego - w przypadku wystepowania
miejscowych zakrzywien - nalezy te prety wyprostowac przed przystgpieniem do dalszej
obrébki (ciecia itd.).

Prety zbrojeniowe w kregach mozna prostowaé przez wycigganie za pomocg np.
wciggarki lub mechaniczne prostowanie pretdw przy uzyciu prostowarek
mechanicznych. Niekiedy dopuszcza sie, zwlaszcza prety wiekszych srednic, prostuje
sie recznie za pomocg klucza zbrojarskiego, na stole zbrojarskim z odpowiednio
umocowanymi trzpieniami.

5.2.3. Ciecie pretéw zbrojeniowych.

Ciecie pretow nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.
Oczyszczone i wyprostowane prety tnie sie na odcinki dtugosci wynikajacej z
Dokumentacji Technicznej. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu ciecia.
Stosuje sie do tego celu nozyce reczne, a takze (zwtaszcza w przypadku pretéw
wiekszych $rednic) nozyce mechaniczne o napedzie elektrycznym. Nozycami
mechanicznymi mozna przecinac¢ jednoczesnie wiecej niz jeden pret. Do ciecia siatek
zbrojeniowych stosuje sie nozyce hydrauliczne przewozne. Ciecia mozna rowniez
przeprowadzi¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie
palnikiem acetylenowym Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm.
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5.2.4. Odgiecia pretéw, haki.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ z jednoczesnym
zachowaniem postanowien Dokumentacji Projektowej i obowigzujgcych norm.

taczenie pretow nalezy wykonywa¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowg i
postanowieniami obowigzujgcych norm.

Giecie pretéw nalezy wykona¢ zgodnie z rysunkami Dokumentacji Projektowej i
obowigzujacymi normami, na zimno na budowie mozna wykonywac¢ odgiecia pretow o
Srednicy d < 12 mm. Prety o srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z
kontrolowanym podgrzewaniem. Wydtuzanie pretow [cm] powstaje podczas ich
odginania o dany kat.

Srednica preta Kat odgiecia
W mm 45° 90° 135° 180°
6 - 0,5 0,5 1,0
8 - 1,0 1,0 1,0
10 0,5 1,0 1,0 1,5
12 0,5 1,0 1,0 1,5
14 0,5 15 15 2,0
16 0,5 1,5 15 2,5
20 1,0 1,5 2,0 3,0
22 1,0 2,0 3,0 4,0
25 15 2,5 3,5 4,5
28 2,0 3,0 4,0 5,0
32 2,5 3,5 5,0 6,0

Wewnetrzna srednica odciecia pretéw zbrojenia gtdwnego, poza odgieciem w obrebie
haka powinna by¢ nie mniejsza niz 10 d dla stali A-ll i A-lll. W miejscach zagiec
elementow zataman elementow konstrukcji, w ktoérych zagieciu ulegajg jednoczes$nie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego nalezy stosowac S$rednice zagiecia rowng co
najmniej 20 d.

— Nalezy zwrdci¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgieé na ich zewnetrzng strone.

— Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

— Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozyc¢
spoine wynosi 10 d.

— kaczenie pretéw nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i
obowigzujgcymi normami. Do zgrzewania i spawania pretow mogg by¢
dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie uprawnienia.

— Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ miekkim drutem lub spawa¢ w ilosci min.
30% skrzyzowan.

— Wymiaru pretow odgietych podano wzdtuz zewnetrznych krawedzi preta. Dla
strzemion obowigzujg wymiary liczone po wewnetrznej krawedzi preta.

— Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretdw montazowych powinna
spetnia¢ warunki podane dla hakoéw. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage, przy
odbiorze hakdéw i odgieC pretow, na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg
tam pekniecia powstate podczas wyginania.

— Pociete prety sg nastepnie wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi w
projekcie.
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— Prety mozna wyginaC recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujac trzpienie
zamocowane w blacie stotu zbrojarskiego lub za pomoca gietarek recznych lub
za pomocg gietarek mechanicznych. Mozna przy tym jednoczesnie wyginac
wiecej niz jeden pret. Wygiete prety zbrojeniowe i strzemiona montuje sie
bezposrednio w deskowaniu Ilub przygotowuje w postaci szkieletow
zbrojeniowych.

5.2.5. Montaz zbrojenia.
Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,
urzadzen wytwdrczych i montazowych.
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretdw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem
szalowania bocznego.
Montaz zbrojenia fundamentéw wykonac na podbetonie.
Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.
Stosowanie innych sposobow zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretow
stalowych jest niedopuszczalne.
Na wysokosci scian pionowych stosuje sie koniecznie otulenie za pomocag podktadek
plastykowych pierécieniowych. Na dnie formy powinny by¢ stosowane podktadki
dystansowe typu zatwierdzonego przez Inspektora Nadzoru.
Szkielety zbrojenia powinny byc¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W
szkieletach tych wezty na przecieciach pretow powinny by¢ potaczone przez spawanie,
zgrzewanie lub wigzanie na podwajny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

— przy srednicy pretow do 12 mm o Srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

— przy srednicy pretow powyzej 12 mm o srednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.
Ukfad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczanie pretow wzgledem siebie i
wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
Rozstaw zbrojenia i srednice powinny by¢é zgodne z Dokumentacjg Projektowg i
obowigzujgcymi normami.
Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretow i powierzchni przekroju
elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co najmnie;:

— 0,07 m - dla zbrojenia gtdwnego i podpor masywnych,

— 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,

— 0,05 m - dla pretow gtéwnych lekkich podpor i pali,

— 0,3 m - dla zbrojenia gtéwnego dzwigaréw,

— 0,025 m - dla strzemion gtéwnych i zbrojenia ptyt.
Ukftadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig
wysokos¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
taczenie pretow za pomocg spawania.
W konstrukcjach zelbetowych dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych potgczen
pretow:

— czotowe, elektryczne, oporowe,

— nakfadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
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— naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

— zakfadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

— zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

— czotowe wzmochnione spoinami bocznymi z blacha potkolista,

— czotowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

— czotowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

— zaktadkowg wzmocnione jednostronna spoing z ptaskownikiem.

6. Kontrola jakosci.
Ogdlne wymagania dotyczgace kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

6.1. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy.

Kontrola zbrojenia, przed przystapieniem do betonowania, musi by¢ dokonana przez
Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Inspektor Nadzoru winien stwierdziC zgodnos¢ utozenia zbrojenia z Dokumentacjg
Techniczng i z normami w zakresie:

— gatunku stali,

— ilosci stali,

— ich s$rednic,

— dtugosci, rozstawy i zakotwien,

— prawidtowego otulenia i pewnosci utrzymania potozenia pretow w trakcie

betonowania,

— sprawdzenia grubosci otuliny moze by¢ dokonywane przez Inspektora Nadzoru

réwniez po betonowaniu przy uzyciu przyrzadow magnetycznych.
Kontrola zbrojenia obejmuje:

— ogledziny,

— badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z Dokumentacjg Projektowg i

obowigzujgcymi normami,

— badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia,

— badanie jakosci potaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.
Dostarczong na budowe partie stali nalezy przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w
przypadku, gdy nie ma zaswiadczenia o jakosci stali, nasuwajg sie watpliwosci co do jej
wiasciwos$ci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych lub gdy stal peka przy
gieciu.

Kontrola jako$ci Robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z
Dokumentacjg Techniczng oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega
odbiorowi.

6.2. Kontrola jakosci robét zbrojarskich.

Zbrojenie nalezy uktadac¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Powinno by¢ ono tak
usytuowane, aby nie ulegto uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas ukfadania i
zageszczania mieszanki betonowej. Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu
zapewnienia wymaganego otulenia pretow betonem, stosowac nalezy r6znego rodzaju
wktadki i podktadki dystansowe (z zaprawy, stali, tworzyw sztucznych).

Zbrojenie powinno by¢ potaczone drutem wigzatkowym w sztywny szkielet. Obecnie
szkielety zbrojeniowe przygotowuje sie najczesciej poza placem budowy i gotowe
umieszcza sie w deskowaniu.

34



Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢é skontrolowane. Kontrola ta polega na
sprawdzeniu zgodnosci utozonego zbrojenia z Dokumentacjg Techniczng oraz
wymaganiami norm. Sprawdza sie wymiary zbrojenia, jego usytuowanie (w tym grubosc¢
otuliny), rozstaw strzemion, potozenie ztgczy, dtugos¢ zakotwienia itp. Dopuszczalne
odchytki w wykonaniu zbrojenia i jego ustawienia w deskowaniu podano w tablicy
ponizej. Odbior zbrojenia i zezwolenie na betonowanie nalezy odnotowa¢ w dzienniku

Budowy.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw w wykonaniu zbrojenia

Okreslenie wymiaru

Wartos¢ odchyiki

Od wymiarow siatek i szkieletow wigzanych lub zgrzewanych

a) dlugosc elementu 10 mm
b) szerokos¢ (wysokosc¢) elementu

- przy wymiarze do 1 m 5 mm
- wymiarze powyzej 1m 10 mm
W rozstawie pretéw podtuznych, poprzecznych i strzemion

a) przy <20 mm +10 mm
b) przy > 20 mm 10,5
W potozeniu odgie¢ pretow 12
W grubosci warstwy otulajgcej 10 mm
W potozeniu potgczen (stykdw) pretow 25 mm

6.3. Dopuszczalne tolerancje.

— odchylenia strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno

przekraczac 3%,
— rdznica w wymiarach siatki nie wiecej niz £ 3 mm,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowie siatkach nie

powinna przekracza¢ 20% wszystkich skrzyzowan,

— dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekraczac

+ 25 mm,

— roznice w rozstawie miedzy pretami gtbwnymi w belkach nie powinny przekraczac

+ 0,5 mm,

— roznica w rozstawie strzemion nie powinna przekracza¢ £ 20 mm.

7. Obmiar robét.

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”

pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa.
Jednostkg obmiaru jest:

— kg (kilogram) / t (tona) zbrojenia — wynikajgca z tgcznej dtugosci pretéw
poszczegolnych Srednic pomnozonej przez ich ciezar jednostkowy na mb (metr

biezacy).

8. Odbior robot.

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robdét podano w ST 00.01. ,Wymagania ogdlne”

pkt. 8.
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Wykonanie Robét okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajgcych wg
zasad okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”.
Ponadto nalezy uwzgledni¢ nastepujace wymagania szczegotowe prze odbiorze:

8.1. Odbiér zbrojenia.
Odbiodr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢é dokonany przez
Inspektora Nadzoru oraz wpisany do Dziennika Budowy.
Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami
liczby pretéw w poszczegodlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow
ztgcz i dtugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni,

— sprawdzenie wymiaréw, sprawdzenie masy,

— proba rozciggania,

— proba zginania na zimno,

— kontrole usytuowania zwoddéw instalacji odgromowej w poszczegodlnych

elementach.

Préby i badania przeprowadzi¢ zgodnie z obowigzujgcymi normami.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy
pobra¢ z réznych miejsc kregu. Jako$¢ pretdw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezel
wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.

Uwaga:

Uziomy naturalne w postaci przyspawanych do zbrojenia gtbwnego elementow
stalowych stanowigcych zabezpieczenie odgromowe obiektu w trakcie realizacji muszag
by¢ na biezgco aktualizowane i odbierane kazdorazowo przez Inspektora Nadzoru. Z
odbiorow nalezy sporzadzi¢ protokéty zawierajgce niezbedne pomiary rezystancii dla
poszczegblnych elementdow przed ostatecznym odbiorem robét zbrojeniowych i
wykonaniem robét betonowych.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.
1) PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
2) PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju.
3) PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.
4) PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju.
5) PN-H-93247-1:2008 Spajalna stal B500A do zbrojenia betonu. Czes¢ 1: Drut
zebrowany.
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6) PN-H-93247-2:2008 Spajalna stal B500A do zbrojenia betonu. Czes¢ 2:
Zgrzewane siatki zbrojeniowe.

7) PN-H-93220:2006 Stal B500SP o podwyzszonej ciggliwosci do zbrojenia betonu.
Prety i walcowka zebrowana.

8) PN-EN ISO 3766:2006 Rysunek budowlany. Uproszczony sposob przedstawiania
zbrojenia betonu.

9) PN-EN ISO 15630-1:2011 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan.
Czes¢ 1: Prety, walcéwka i drut do zbrojenia betonu.

10)PN-EN ISO 15630-2:2011 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan.
Czesc 2: Zgrzewane siatki do zbrojenia.

11)PN-EN ISO 15630-3:2011 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan.
Czesc 3: Stal do sprezania.

12)PN-EN 1504-6:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnoSci.
Czes¢ 6: Kotwienie stalowych pretéw zbrojeniowych.

13)PN-EN 1504-7:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci.
Czes¢ 7: Ochrona zbrojenia przed korozja.

14)PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa.
Postanowienia ogolne.

15)PN-EN 15184:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Metody badan. Przyczepno$¢ otulonej stali do betonu przy $cinaniu
(badanie wyrywania).
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ST 01.03 - ROBOTY ZELBETOWE | BETONOWE
(CPV 45262300-4)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i
zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentow przetargowych, nalezy
odczytywac i rozumie€¢ w odniesieniu do wykonania Roboét opisanych w punkcie 1.1,
ktére zostang zrealizowane w ramach zadania - , TERMOMODERNIZACJA
ZABYTKOWEGO BUDYNKU WIELKIEGO MLYNA W GDANSKU, PRZY UL.
WIELKIE MLYNY 16”.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu robét betonowych i zelbetowych.

Zakres rob6t obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.

Roboty zwigzane z robotami, ktérych dotyczy niniejsza ST zawarto w specyfikaciji:
zbrojenie - ST 01.02 ROBOTY ZBROJENIOWE.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z
zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pretami stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej
dla konstrukcji zelbetowych.

1.4.2. Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami
stalowymi wspotpracujgcymi z betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako
minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

1.4.3. Beton zwykly - beton wykonany z cementu wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek
chemicznych.

1.4.4. Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikdw przed zwigzaniem
betonu.

1.4.5. Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworce
zewnetrznego.

1.4.6. Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.
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1.4.7. Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikbw mineralnych i ewentualnych
dodatkow przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

1.4.8. wi/c - wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie
cementowym.

1.4.9. Rusztowania montazowe - pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia
obcigzen od konstrukcji montowanej z gotowych elementéw lub wykonywanej na
miejscul.

1.4.10. Rusztowania robocze - pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia ciezaru
ludzi i sprzetu.

1.4.11. Deskowania - pomocnicze budowle stuzace do formownia elementow
betonowych wykonywanych na miejscu.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne 2z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Ogolne wymagania dotyczgce Robdt podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robo6t oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacja Techniczng i poleceniami
Inspektora Nadzoru, Nadzoru Autorskiego i Konserwatorskiego.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogéine.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
2.

Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Projektowej i obowigzujgcych norm.

2.2. Wymagania szczegotowe.
2.2.1. Skiadniki mieszanki betonowej.

2.2.1.1. Cement.

a) Rodzaje cementu.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez
dodatkbw wg norm PN-EN 197-1:2016-07 i PN-EN 197-2:2014-05 o
nastepujgcych klasach wytrzymatosciowych: klasa 32,5 - do betonu klasy B20.

b) Wymagania dotyczgce sktadu cementu.
Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom obowigzujgcych norm.

c) Oznakowanie opakowania.
W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony
trwaty, wyrazny napis zawierajgcy nastepujgce dane:
- 0zhaczenie,
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- nazwa wytworni i miejscowosci,

- masa worka z cementem,

- data wysyiki,

- termin trwato$ci cementu.

d) Swiadectwo jakosci cementu.
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakos$ci (atest)
wraz z wynikami badan.

e) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu.
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskaC akceptacje
Inspektora Nadzoru.

f) Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu:

- Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy
PN-EN 197-2:2014-05, a wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2016-07.

- Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy dla ktorej jest atest z
wynikami badan Cementowni mozna ograniczy¢ i wykonac tylko badania
podstawowe.

- Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca
sie przeprowadzenie kontroli obejmujace;j:

- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3+A1:2011,
- 0znaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3+A1:2011,
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen cementu nie dajacych sie
rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie).
W przypadku gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodnosS¢ z normami,
cement nie moze by¢ uzyty do betonu.
g) Warunki magazynowania i okres sktadowania.
Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:
- dla cementu pakowanego (workowanego):

- skiady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokdéw przed opadami),

- magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i
Scianach).

- dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie
w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu,
wlazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni - w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwérce - w przypadku
przechowywania w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢
przechowywana w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.

2.2.1.2. Kruszywo do betonu.

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowaé sie statoscig cech fizycznych i
jednorodnoscig uziarnienia pozwalajacg na wykonanie partii betonu o statej jakosSci.
Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu budowy sktadane
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oddzielnie na umocnionym i czystym podiozu w taki sposdb, aby nie ulegaty
zanieczyszczeniu i nie mieszaty sie.
Zapasy kruszywa powinny byC tak duze, aby zapewniaty wykonanie wszystkich
potrzebnych badan i testéw, i nie zaktocaty rytmu budowy.
a) Kruszywo grube.
Dopuszcza sie stosowanie kruszywa grubego spetniajgcego wymagania PN-EN
12620+A1:2010.
Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa
wynikow jego petnych badan wg PN-EN 12620+A1:2010 oraz wynikéw badania
specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez
Inspektora Nadzoru.
Grysy powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:
- zawartosc pytéw mineralnych - do 1%,
- zawartosc ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) - do 20%,
- wskaznik rozkruszenia:
dla grysow granitowych - do 16%,
dla grysow bazaltowych i innych - do 8%,
- nasigkliwosc¢ - do 1,2%,
- mrozoodporno$¢ wedtug metody bezposredniej - do 2%,
- mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,
- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem nie powinna wywotlywac zwiekszenia
wymiarow liniowych ponad 0,1%,
- zawartosc zwigzkow siarki - do 0,1%,
- zawartosc zanieczyszczen obcych - do 0,25%,
- zawartosC zanieczyszczenh organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od
wzorcowej wg PN-EN 1744-1+A1:2013-05.
Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykonaé kontrolne badania niepetne
obejmujgce:
- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2012,
- oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-EN 933-4:2008,
- oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych,
- 0znaczenie zawartosci grudek gliny,
- oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych.
W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnosci cech danego kruszywa z
wymaganiami wg PN-EN 12620+A1:2010 uzycie takiego kruszywa moze nastgpic¢ po
jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa)
i ponownym sprawdzeniu.
Nalezy prowadzi¢ biezacq kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1097-6:2013-11
dla korygowania recepty roboczej betonu.
b) Kruszywo drobne.
Dopuszcza sie stosowanie kruszywa drobnego spetniajgcego wymagania normy PN-
EN 12620+A1:2010.
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2mm pochodzenia
rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnego uszlachetnionego.
Zawarto$¢ poszczegodlnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢
w granicach:
- do 0,25 mm - 14-19%,
- do 0,50 mm - 33-48%,
- do 1,00 mm - 57-76%.
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Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- zawartosc¢ pytdw mineralnych - do 1,5%,

- reaktywnosc¢ alkaliczna z cementem nie powinna wywotywa¢ zwiekszenia

wymiarow liniowych ponad 0,1%,

- zawartos¢ zwigzkow siarki - do 0,2%,

- zawartos¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

- zawartosC zanieczyszczen organicznych - nie dajgca barwy ciemniejszej od

wzorcowej wg PN-EN 1744-1+A1:2013-05,

- w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym

obejmujgcym:

- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych,

- oznaczenie zawartosci pytow mineralnych,

- oznaczenie skfadu ziarnowego - wg PN-EN 933-1:2012,

- 0znaczenie zawartosci grudek gliny.
Do betonéw nalezy stosowaé kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczacym sie w
granicach podanych w obowigzujgcych normach.
Zobowigzuje sie dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku wynikéw badan
petnych wg PN-EN 12620+A1:2010 oraz okresowo wynikow badania specjalnego
dotyczacego reaktywnosci alkaiczne;.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢
biezacqg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1097-6:2013-11 i statosci zawartosci
frakcji 0-2 mm.
Zalecane taczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu podano w PN-EN
206-2014:04. Przy ustalaniu proporcji kruszyw frakcji piaskowej i grubszych nalezy braé¢
pod uwage urabialnos¢ mieszanki betonowej. Ta urabialnos¢ powinna by¢ dostosowana
do warunkéw formowania, ktére sg okreslane przez:

- ksztalt i wymiary konstrukcji, elementu lub wyrobu oraz ilo$¢ zbrojenia,

- zakladang gtadkosc¢ i wyglad powierzchni betonu,

- sposoby uktadania i zageszczania mieszanki betonowej (reczne przez
sztychowanie lub ubijanie, mechaniczne przez wibrowanie, ubijanie, prasowanie
itd.).

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
- 3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

2.2.1.3. Woda.

Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociggow miejskich, to woda ta nie
wymaga badania.

Woda stosowana do mieszanki betonowej powinna spetnia¢ wymagania PN-EN
1008:2004. Nie powinna zawiera¢ sktadnikow wptywajacych niekorzystnie na wigzanie i
twardnienie betonu. W przypadku watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ jej odpowiednie
badanie. Ogdlnie nalezy stwierdzi¢, ze woda pitna (oprécz wod mineralnych) nadaje sie
do mieszanek betonowych. Wymagania ogodlne dotyczace wody do mieszanek
betonowych i zapraw podano w tabeli ponize;j:

Barwa Powinna odpowiada¢ barwie wody wodociggowej

Zapach Woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego
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Zawiesina Woda nie powinna zawiera¢ zawiesiny

pH =4

2.2.1.4. Domieszki do betonéw.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajgcych wymagania norm: PN-EN 934-
2+A1:2012 i PN-EN 934-6:2002/A1:2006.

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w
uzasadnionych przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkéw
ubocznych takich jak: zmniejszenie wytrzymatosci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu
po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptyw domieszek na zmniejszenie trwatoSci
betonu.

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki o dziataniu uptynniajgcym,
napowietrzajgcym, przyspieszajgcym wigzanie lub opozniajgcym wigzanie.

Domieszki chemiczne stosuje sie w celu poprawienia réznych wiasciwosci mieszanki
betonowej i betonu. Domieszki majg posta¢ ptynu lub proszku. W zaleznosci od
gtébwnych funkcji domieszki mozna podzieli¢ na: przyspieszajace, opozniajace,
redukujgce wode, napowietrzajace. Klasyfikacje domieszek chemicznych wg PN-EN
13055:2016-07.

Catkowita ilos¢ domieszek chemicznych powinna wynosi¢ 0,2-5% masy cementu.
Zastosowanie dodatku powinno wynika¢ z opracowanej recepty (sktadu) mieszanki
betonowej. Domieszki ptynne stosowane w ilosci przekraczajgcej 3 I/m3 mieszanki
betonowej nalezy bra¢ pod uwage przy obliczaniu wskaznika wodno-cementowego w/c.
Wptyw domieszki na mieszanke betonowg zalezy od: rodzaju cementu, rodzaju i ilosci
domieszki, wartosci wskaznika wi/c.

Zastosowanie odpowiedniej domieszki powinno wynikac¢ z opracowanej recepty (sktadu)
mieszanki betonowej oraz powinno by¢ uzgodnione z Inspektorem Nadzoru. Powinno
tez by¢ zgodne z aprobatami technicznymi bgdz normami dotyczgacymi poszczegolnych
domieszek oraz dostosowane do rodzaju stosowanego cementu. Domieszki dozuje sie
gtébwnie w sposdb wagowy (w stosunku do masy cementu). Dodatki stosowane do
mieszanki betonowej (mogg one by¢ rowniez sktadnikami cementu), to przede
wszystkim popidt lotny, granulowany zuzel wielkopiecowy i pyt krzemionkowy. Sg one
dozowane w celu zmniejszenia kosztéw wytwarzania badz zmodyfikowania wtasciwosci
betonu.

2.2.2. Mieszanka betonowa.

Do wykonywania konstrukcji betonowych i Zelbetowych nalezy stosowaé mieszanke
betonowg wykonywang w Wytwaorni tzw. ,beton towarowy”.

Nalezy stosowac¢ beton zgodny z wymaganiami Dokumentacji Projektowej.
Skfadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej ST i aktualnych norm.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 206:2014-04.
Produkcja mieszanki betonowej powinna sie odbywa¢ na podstawie receptury
laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez
Inspektora Nadzoru. Wykonawca musi posiadaé wiasne laboratorium lub tez za zgodg
Inspektora Nadzoru, zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.

2.2.3. Stal zbrojeniowa.
Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania zawartym w ST 01.02 ROBOTY
ZBROJENIOWE.
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2.2.4. Materialy spawalnicze.
Do spawania nalezy uzywac elektrody odpowiednie do gatunku stali, z ktérej wykonane
jest zbrojenie oraz odpowiadajace wymaganiom obowigzujgcych norm.

2.2.5. Podkiadki dystansowe.
Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretow.

2.2.6. Deskowania.
Do wykonywania deskowan nalezy stosowaC materiaty zgodne z wymaganiami
obowigzujacych norm, a ponadto:

— drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom obowigzujgcych norm,

— sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN
313-2:2001 oraz PN-EN 636+A1:2015-06,

— gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom obowigzujgcych norm,

— deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,

— do smarowania elementow deskowan stykajgcych sie z betonem nalezy
stosowac¢ srodki antyadhezyjne parafinowe przeznaczone do tego typu
zastosowan.

Materiaty stosowane na deskowania nie mogq deformowac sie pod wptywem warunkoéw
atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z mieszankg betonowa.

3. Sprzet.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.
Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i Zelbetowych mogg byé
wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego
do wykonywania zamierzonych robaot.
Wykonawca powinien dysponowac¢ m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowej:
— betoniarkami o wymuszonym dziataniu,
— dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym sSwiadectwem
legalizacii,
— odpowiednio przeszkolong obstuga.
2) do wykonania deskowan:
— sprzetem ciesielskim,
— samochodem skrzyniowym,
— zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementéw deskowan.
3) do przygotowania zbrojenia:
— gietarkami,
— nozycami,
— prostowarkami,
— innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojami.
4) do ukfadania mieszanki betonowej:
— pojemnikami do betonu,
— pompami do betonu,
— wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej srednicy,
— wibratorami przyczepnymi,
— tatami wibracyjnymi,
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— zacieraczkami do betonu.
5) do obrdbki i pielegnaciji betonu:

— szlifierkami do betonu.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt.
4.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

4.1. Transport skltadnikéw mieszanki betonowe;.

Skfadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robot. Kruszywo przewozone na
samochodach ciezarowych nalezy umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie
zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wiasny
koszt.

4.2. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j.
Mieszanki betonowe mogq by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. llos¢
samochoddéw nalezy dobraé tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy
w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie moze nastgpic:
segregacja, zmiana konsystenc;ji i sktadu.
Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywaC przy pomocy mieszalnikéw
samochodowych (tzw. ,gruszka”). llos¢ ,gruszek” nalezy dobrac¢ tak, aby zapewnic
wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie
i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac przy pomocy pompy do betonu lub
innych srodkéw zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.
Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 min. - przy temperaturze +15 °C,

— 70 min. - przy temperaturze +20 °C,

— 30 min. - przy temperaturze +30 °C.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Wymagania ogéine.

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robé6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 5.

Wykonanie robét powinno by¢é zgodne z obowigzujgcymi normami i Dokumentacjg
Projektowa.

5.2. Zalecenia technologiczne dla robét zelbetowych.

Ciggtos¢ zbrojenia nalezy zachowac poprzez stosowanie zaktadéw normowych jak dla
elementdéw rozcigganych oraz dozbrojenie naroznikéw.
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Sciany i stropy zelbetowe betonowaé odcinkami o maksymalnej dtugosci boku 20m.
Lokalizacje przerw roboczych uzgodni¢ w Nadzorze Autorskim.
Wszystkie elementy budynku powinny by¢ wykonane z doktadnoscig do Smm.
W sprawach nieokreslonych dokumentacjg obowigzuja:
a) warunki techniczne wykonywania i odbioru robot budowlano-montazowych (wg
Ministerstwa Budownictwa i Instytutu Techniki Budowlang)),
b) normy Polskiego Komitetu Normalizacyjnego (P.K.N.),
c) instrukcje, wytyczne, swiadectwa dopuszczenia, atesty Instytutu Techniki
Budowlanej,
d) instrukcje, wytyczne i warunki techniczne producentow i dostawcéw materiatow
budowlano-instalacyjnych.
e) przepisy techniczne instytucji kontrolujgcych jakos¢ materiatow i wykonywanych
robot.

5.3. Zakres wykonania robét.
Roboty zwigzane z wykonaniem elementow konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie
Z opracowang i zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru dokumentacja.
Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona prawidtowos$é
wykonania wszystkich Roboét poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:
— prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow, itp.,
— prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,
— zgodnosc rzednych,
— czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych
wymagang wielkos¢ otuliny,
— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy
roboczej,
— prawidtowos¢ wykonania wszystkich Robdét zanikajgcych, miedzy innymi
wykonania przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,
— prawidtowosé¢  rozmieszczenia i niezmiennos¢  ksztaltu  elementéw
wbudowywanych w betonowg konstrukcje (kanaty, kotwy, rury, itp.),
— gotowosc¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru,
potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

5.3.1. Wykonanie deskowan.

Deskowanie elementéw licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowan
uniwersalnych umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrzne,;.

Deskowania powinny spetnia¢ warunki podane w obowigzujacych normach i
Dokumentacji Projektowej.

Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty
stosowane na deskowania nie mogg deformowaC sie pod wptywem warunkéw
atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z masg betonowa.

Elementy ulegajgce zakryciu mozna deskowac przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy
nalezy wykonac¢ z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubosci nie
mniejszej niz 18 mm i szeroko$ci nie wiekszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne
strugane i przygotowane do zestawienia na pioro i wpust. W przypadku stosowania
desek bez wpustu i piéra nalezy szczeliny miedzy deskami uszczelni¢ tasmami z blachy
metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniajgcymi z tworzyw
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sztucznych. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykéw scian z dnem
deskowania.

Szczegolng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwroci¢ na elementy tworzace
fakture Scian licowych i zapewniajgce niezmiennos¢ przekroju poprzecznego elementéw
konstrukciji.

Zaleca sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach
od 2-4 cm na stykach dwoch prostokatnych do siebie $cian, szczegdlnie w stykach
wklestych. Mozna takie fazowania wykonywac¢ rowniez wtedy, gdy nie przewidziano ich
w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ w razie potrzeby, korekte
rozmieszczenia zbrojenia.

Zmiane rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inspektor Nadzoru.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit.
Po zmontowaniu deskowania powierzchnie styku z betonem pokrywac trzeba srodkami
o dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie mogg powodowaé¢ plam ani zmian w
odcieniach powierzchni betonu.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usung¢ z powierzchni deskowania
wszelkie zanieczyszczenia (wiéry, wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut
wigzatkowy, itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiarobw nominalnych nalezy przyjmowac¢ zgodnie z
odpowiednimi normami.

5.3.2. Przygotowanie zbrojenia.
Przygotowanie zbrojenia wg wymagan zawartych w ST 01.02 ROBOTY
ZBROJENIOWE.

5.3.3. Montaz zbrojenia
Montaz zbrojenia wg wymagan zawartych w ST 01.02 ROBOTY ZBROJENIOWE.

5.3.4. Wbudowanie mieszanki betonowe;j.

5.3.4.1. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowe;.

Roboty zwigzane z podawaniem i ukladaniem mieszanki betonowej powinny byé
wykonywane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami obowigzujgcych
norm.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,
zgodnos¢ rzednych, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych
zapewniajgcych wymagang wielkosc¢ otuliny.

Wysokos¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej nie
powinna by¢ wieksza, niz 1,5m a o kompensacji ciektej 0,5m. W czasie betonowania
nalezy obserwowac¢ deskowania i rusztowania, czy nie nastepuje utrata prawidtowego
ksztattu konstrukcji. Przy betonowaniu w czasie upalnej pogody utozona mieszanka
powinna by¢ niezwtocznie zabezpieczona przed nadmierng utratg wody. Przy
betonowaniu w czasie deszczu nalezy zabezpieczy¢ mieszanke przed wodg opadowa.
Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu winien by¢ rejestrowany w
dzienniku robét Po zakonczeniu betonowania nalezy zapewnié¢ wtasciwg pielegnacje
betonu.
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5.3.4.2. Zageszczenie betonu.

Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z
wymaganiami Dokumentacji Projektowej i obowigzujgcych norm.

Utozona mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczona za pomocg odpowiednich
urzadzen mechanicznych: wibratorow wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych,
pretowych.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujace warunki:

— wibratory wgtebne stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z
butawami o srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezgcymi w ptaszczyznie poziomej,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia
butawg wibratora,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na
gtebokos¢ 5-8cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac¢ butawe w jednym
miejscu w czasie 20-30s., po czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujacym,

— kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4R, gdzie
R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegto$¢ ta zwykle wynosi
0,3-0,5m,

— belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni
betonu ptyt pomostow i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej
dtugosci,

— czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg (tatgq) wibracyjng w
jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60s,

— zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w
kierunku gtebokosci i od 1,0 do I[,5m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw
wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Zageszczanie reczne (za pomocg sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania
deskowania mtotkiem drewnianym) moze by¢ stosowane tylko w wypadku mieszanek
betonowych o konsystencji ciektej i potciekiej lub gdy zbrojenie jest zbyt geste i
uniemozliwia uzycie wibratoréw pogragzalnych.

W przypadku wibratoréw wgtebnych drgania sa przekazywane przez butawe zatapiang
w mieszance betonowej, potgczong gietkim watem z silnikiem elektrycznym. Poniewaz
drgania ulegajg ttumieniu w mieszance, trzeba tak przesuwac butawe, aby poszczegdlne
pola oddziatywania wibratora zachodzity na siebie. Nalezy stosowac wibratory ktére
majq zestawy butaw o réznych parametrach.

Gdy cata powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje sie
zaczynem cementowym, wibrowanie mozna zakonczyé. Po zanurzeniu nalezy butawe
kilkakrotnie unosi¢ na 10-20 cm w goére, bo promien skutecznosci wibracji nie jest
jednakowy na catej dtugosci butawy. Po przyjetym czasie wibracji butawe powoli
wyjmuje sie, aby nie pozostat po niej otwor, | zanurza w nastepne miejsce. Butawa nie
powinna dotyka¢ deskowania ani zbrojenia.

Wazne jest rowniez staranne pokrycie powierzchni deskowania odpowiednim srodkiem
antyadhezyjnym. Mieszanek potptynnych i ciektych nie trzeba wibrowad.

5.3.4.3. Przerwy w betonowaniu.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta
do kierunku naprezen gtéwnych.
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Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

— usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz
warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

— obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy
cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez
narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W  przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie,
wznowienie betonowania nie powinno sie odbyC¢ pdozniej niz w ciggu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekraczac 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.3.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu
betonu.

5.3.5.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C,
jednak wymaga to zgody Inspektora Nadzoru, potwierdzonej wpisem do Dziennika
Budowy. Jednoczesnie nalezy zapewni¢ mieszanke betonowg o temperaturze +20°C, w
chwili uktadania, i zabezpieczenie uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie
co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

5.3.5.2. Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowacC sposéb postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu.

Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni Swiezego betonu.

5.3.5.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15
MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu
nalezy wczesniej podjgc¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie
i podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.

5.3.6. Pielegnacja betonu.

Roboty zwigzane 2z pielegnacjgq betonu powinny by¢é wykonywane zgodnie z
Dokumentacjq Projektowg i wymaganiami obowigzujacych norm.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004.
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W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami.
Beton dojrzewajgcy nalezy pielegnowac, a wiec:
— chroni¢ jego odstoniete powierzchnie przed szkodliwym dziataniem czynnikdéw
atmosferycznych, szczegodlnie wiatru i promieni stonecznych (w zimie mrozu),
— utrzymywac w statej wilgotnosci:

- 3 dni w wypadku uzycia cementu portlandzkiego szybkotwardniejacego,

- 7 dni, gdy uzyto cementu portlandzkiego,

- 14 dni, gdy uzyto cementu hutniczego i innych.
Polewanie wodg betonu normalnie dojrzewajgcego nalezy rozpocza¢ po 12 h od jego
utozenia. Jezeli temperatura wynosi +15°C i wiecej, nalezy w pierwszych trzech dniach
beton polewa¢ co 3 h w dzieh i co najmniej raz w nocy, a w nastepnych dniach - co
najmniej 3 razy na dobe. Jezeli temperatura jest nizsza niz +5°C, betonu nie polewa sie.
Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, lekki sprzet transportowy (ruch po
torach z desek grubosci 36 mm) i deskowanie dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci na sSciskanie co najmniej 2,5 MPa, pod warunkiem, ze odksztatcenie
deskowania nie spowoduje rys i uszkodzen w niedojrzatym betonie.
Nie nalezy obcigzac stropow przez co najmniej 36 h od ich zabetonowania, przy czym
okres ten przy twardnieniu betonu w temperaturze ponizej +10°C powinien bycC
odpowiednio przedtuzony.
Catkowite usuniecie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastapic,
gdy beton osiggnie wymagang wytrzymatos¢. Wytrzymatos¢ te nalezy sprawdzac na
probkach przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu
w konstrukcji.
Usuwanie deskowan powinno odbywac sie pod scistym nadzorem technicznym.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z obowigzujgcymi normami).

6. Kontrola jakosci.

6.1. Wymagania ogdine.

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i Zelbetowych polega na
sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Techniczng oraz wymaganiami obowigzujacych
norm oraz niniejszej ST.

Kontrola powinna by¢é prowadzona wg ustalonego ,Planu kontroli”, obejmujgcego
miedzy innymi podziat obiektu na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegotowe
okreslenie zakresu, celu kontroli, czestotliwosci badan, sposobu i ilos¢ pobierania
probek.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia ,Planu kontroli”, ktory podlega
zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Ocena poszczegolnych etapow robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.2. Zakres kontroli i badan.

6.2.1. Deskowania.
Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez
Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.
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Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w obowigzujgcych normach
oraz niniejszej ST.
Sprawdzenie polega na:
- sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
- sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
- sprawdzeniu stateczno$ci deskowania,
- sprawdzeniu szczelnosci deskowania,
- sprawdzeniu czystosci deskowania,
- sprawdzeniu powierzchni deskowania,
- sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,
- sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,
- sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,
- sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gornego poziomu betonowania.

6.2.2. Zbrojenie.
Kontrola zbrojenia wg wymagan zawartych w ST 01.02 ROBOTY ZBROJENIOWE.

6.2.3. Sktadniki mieszanki betonowej.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-2014:04 i niniejsza ST, oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikow badan
dotyczacych jakosci stosowanych materiatow.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu uwzgledniajgcy badanie sktadnikow
mieszanki betonowej, dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie
kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normg PN-EN 206-2014:04 i
niniejszg ST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych materiatow, a wymagane przez Inspektora Nadzoru.

W celu wykonania badan sktadnikow mieszanki betonowej nalezy pobierac prébki. llos¢
pobranych probek powinna by¢ okreslona w ,Planie kontroli” jakosci betonu, ktéry
podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Mieszanka betonowa powinna mie¢ wiasciwosci zgodne z Dokumentacjg Techniczng i
postanowieniami obowigzujgcych norm oraz niniejszej ST.

6.2.4. Wbudowanie mieszanki betonowe;.
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z obowigzujgcymi
normami oraz niniejszg ST.

6.2.5. Pielegnacja betonu.
Warunki pielegnacji betonu powinny by¢é zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
niniejszg ST.

6.2.6. Beton.
Beton powinien mie¢ wiasciwosci zgodne z Dokumentacjg Techniczng i
postanowieniami obowigzujacych norm oraz niniejszej ST.

6.2.7. Kontrola wykonczenia powierzchni betonu.

Wykonczenie powierzchni betonu powinny byé zgodne z Dokumentacjg Techniczng i
postanowieniami obowigzujacych norm oraz niniejszej ST.
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6.2.8. Tolerancje wymiaréw betonowych konstrukcji budowlanych.
Tolerancje dla fundamentéw:
- usytuowanie w planie - 2% najwiekszego wymiaru, ale nie wiecej niz 50mm,
- wymiary w planie - £30mm,
- rdéznice poziomu na ptaszczyznach widocznych - £20mm,
- réznice poziomu ptaszczyzn niewidocznych - £30mm,
- roznice gtebokosci - £0,05h i £50mm.

6.2.9. Kontrola sprzetu.
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej ST.
Sprawdzenie polega na:
- kontroli miejsca przechowywania czynnikdw produkc;ji, sprawdzeniu urzadzen do
wazenia i mieszania, sprawdzeniu betoniarki,
- sprawdzeniu samochoddw do przewozu mieszanki betonowej, sprawdzeniu
pomp do podawania mieszanki betonowej,
- sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowej, sprawdzeniu
urzadzen do pielegnacji i obrobki betonu.
Wszystkie roboty ujete w niniejszej ST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych
etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa.
Jednostka obmiarowa jest m® (metr sze$cienny) konstrukcji betonowych i zelbetowych.

8. Odbioér robot.

Ogodlne zasady odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 8.
Wykonanie Robét okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajgcych wg
zasad okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”.

Ponadto nalezy uwzgledni¢ nastepujgce wymagania szczegétowe prze odbiorze:
Konstrukcje betonowe i Zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg
Techniczna, niniejsza ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.1. Odbiér koncowy konstrukcji.
Odbiodr kohcowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w
Dzienniku Budowy zakonczenia robét betonowych i spetnieniu innych warunkow
dotyczacych tych Robot zawartych w umowie.
Podczas odbioru korncowego powinny by¢ przedstawione nastepujgce dokumenty:
a) Dokumentacja Techniczna z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie
budowy,
b) Dziennik Budowy,
c) protokoty stwierdzajgce uzgodnienia zmian i uzupetnien Dokumentacji
Technicznej,
d) wyniki badan kontrolnych betonu,
e) protokoty z odbioru robét zanikajacych (np. fundamentéw, zbrojenia elementéw
konstrukcji),
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f) inne dokumenty przewidziane w Dokumentacji Technicznej lub zwigzane z
procesem budowy, majace wptyw na udokumentowanie jakosci wykonania
konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawg Prawo budowlane.

Sprawdzenie jakosci wykonanych roboét obejmuje ocene:

a) prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego w planie,

b) prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementow,
np. szczelin dylatacyjnych,

c) jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury,
widocznych wad i uszkodzen (np. raki, rysy);
taczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢é wieksza niz 5%
catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych nie
wieksza niz 1%; lokalne raki nie powinny obejmowac¢ wiecej niz 5% przekroju
danego elementu; zbrojenie gtdwne nie moze by¢ odstoniete.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1) PN-EN 934-1:2009 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes¢ 1:
Wymagania podstawowe.

2) PN-EN 934-2+A1:2012 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cze$¢ 2:
Domieszki do betonu. Definicie, wymagania, zgodnosé, oznakowanie i
etykietowanie.

3) PN-EN 934-6:2002/A1:2006 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cze$¢ 6:
Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

4) PN-EN 480-1:2014-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Czes¢ 1: Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania.

5) PN-EN 480-2:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Czes¢ 2: Oznaczanie czasu wigzania.

6) PN-EN 480-11:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Czes¢ 11: Oznaczanie charakterystyki porow powietrznych w stwardniatym
betonie.

7) PN-EN 450-1:2012 Popidt lotny do betonu. Czes$¢ 1: Definicje, specyfikacje i
kryteria zgodnosci.

8) PN-EN 450-2:2006 Popiét lotny do betonu. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

9) PN-EN 206:2014-04 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc.

10)PN-EN 1992-1-1:2008/NA:2010 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu.
Czes¢ 1-1: Reguly ogdlne i reguty dla budynkow.

11)PN-EN 1992-1-1:2008/A1:2015-03 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z
betonu. Czes¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty dla budynkow.

12)PN-EN 1881:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukciji
betonowych. Metody badan. Badanie wyrobdéw kotwigcych metodg wyrywania.

13)PN-EN 1766:2001 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukciji
betonowych. Metody badan. Betony wzorcowe do badan.
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14)PN-EN 1504-1:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci.
Czes¢ 1: Definicje.

15)PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnoSci.
Czes¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu.

16)PN-EN 14845-1:2008 Metody badania widkien w betonie. Czes¢ 1: Betony
wzorcowe.

17)PN-EN 14845-2:2007 Metody badania widkien w betonie. Czes¢ 2: Efekt
oddziatywania na beton.

18)PN-EN 14721+A1:2007 Metoda badania betonu zbrojonego wiéknem stalowym.
Pomiary zawartosci zbrojenia w swiezym i stwardniatym betonie.

19)PN-EN 14629:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Metody badan. Oznaczanie zawartosci chlorkéw w betonie.

20)PN-EN 13791:2008 Ocena wytrzymatosci betonu na $ciskanie w konstrukcjach i
prefabrykowanych wyrobach betonowych.

21)PN-EN 13670:2011 Wykonywanie konstrukcji z betonu.

22)PN-EN 13381-3:2015-06 Metody badaih w celu ustalania wptywu zabezpieczen
na odporno$¢ ogniowg elementéw konstrukcyjnych. Czes$¢ 3: Zabezpieczenia
elementow betonowych.

23)PN-EN 13369:2013-09 Wspdélne wymagania dla prefabrykatéw z betonu.

24)PN-EN 12649+A1:2011 Maszyny do =zageszczania i wygtadzania betonu.
Bezpieczenstwo.

25)PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu.

26)PN-EN 12504-1:2011 Badania betonu w konstrukcjach. Cze$¢ 1: Probki
rdzeniowe. Pobieranie, ocena i badanie wytrzymatosci na sciskanie.

27)PN-EN 12504-2:2013-03 Badania betonu w konstrukcjach. Cze$¢ 2: Badanie
nieniszczace. Oznaczanie liczby odbicia.

28)PN-EN 12504-3:2006 Badania betonu w konstrukcjach. Czes¢ 3: Oznaczanie sity
wyrywajacej.

29)PN-EN 12390-1:2013-03 Badania betonu. Czes$¢ 1: Ksztatt, wymiary i inne
wymagania dotyczace probek do badan i form.

30)PN-EN 12390-2:2011 Badania betonu. Czes$¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja
probek do badan wytrzymatosciowych.

31)PN-EN 12390-3:2011 Badania betonu. Czes$¢ 3: Wytrzymatos¢ na Sciskanie
probek do badan.

32)PN-EN 12390-4:2001 Badania betonu. Czes¢ 4: Wytrzymatos¢ na Sciskanie.
Wymagania dla maszyn wytrzymatosciowych.

33)PN-EN 12390-5:2011 Badania betonu. Czes$¢ 5: Wytrzymatos¢ na zginanie
probek do badan.

34)PN-EN 12390-6:2011 Badania betonu. Czes¢ 6: Wytrzymatos¢ na rozcigganie
przy roztupywaniu probek do badan.

35)PN-EN 12390-7:2011 Badania betonu. Czes¢ 7: Gestos¢ betonu.

36)PN-EN 12390-8:2011 Badania betonu. Czes¢ 8: Gtebokos¢ penetracji wody pod
ci$nieniem.

37)PN EN 12350-1:2011 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 1: Pobieranie prébek.

38)PN EN 12350-2:2011 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 2: Badanie
konsystencji metodg opadu stozka.
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39)PN EN 12350-3:2011 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 3: Badanie
konsystencji metoda Vebe.

40)PN EN 12350-4:2011 Badania mieszanki betonowej. Czes¢ 4: Badanie
konsystencji metodg oznaczania stopnia zageszczalno$ci.

41)PN EN 12350-5:2011 Badania mieszanki betonowej. Czes¢ 5: Badanie
konsystencji metodg stolika rozptywowego.

42)PN-EN 12350-6:2011 Badania mieszanki betonowej. Czesc¢ 6: Gestosc.

43)PN-EN 12350-7:2011 Badania mieszanki betonowej. Czes¢ 7: Badanie
zawartosci powietrza. Metody cisnieniowe.

44)PN-EN 12151:2008 Maszyny i zestawy maszyn do wytwarzania mieszanki
betonowej i zaprawy. Wymagania bezpieczenstwa.

45)PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkcji betonu.

46)PN-B-06265:2004 Krajowe uzupetnienia PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1:
Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc.

47)PN-B-06264:1978 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Badania
radiograficzne.

48)PN-EN 197-1:2012 Cement. Czes$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementdéw powszechnego uzytku.

49)PN-EN 197-1:2016-07 Metody badania cementu. Czes¢ 1: Oznaczanie
wytrzymatosci.

50)PN-EN 197-2:2014-05 Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

51)PN-EN 196-2:2013-11 Metody badania cementu. Czes¢ 2: Analiza chemiczna
cementu/

52)PN-EN 196-3+A1:2011 Metody badania cementu. Czes¢ 3: Oznaczanie czasow
wigzania i statosci objetosci.

53)PN-EN 196-5:2011 Metody badania cementu. Czes$¢ 5: Badanie pucolanowosci
cementéw pucolanowych.

54)PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu. Cze$¢ 6: Oznaczanie stopnia
zmielenia.

55)PN-EN 196-7:2009 Metody badania cementu. CzesS¢ 7: Metody pobierania i
przygotowania prébek cementu.

56)PN-B-30010:2016-01 Cement. Cement portlandzki biaty.

57)PN-B-19707:2013-10 Cement. Cement specjalny. Skiad, wymagania i kryteria
zgodnosSci.

58)PN-B-04309:1973 Cement. Metody badan. Oznaczanie stopnia biatosci.

59)PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 1:
Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewania.

60)PN-EN 933-4:2008 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Cze$¢ 4:
Oznaczenie ksztattu.

61)PN-EN 933-8+A1:2015-07 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢
8: Ocena zawarto$ci drobnych czgstek. Badanie wskaznika piaskowego.

62)PN-EN 1097-6:2013-11 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
kruszyw. Czesc 6: Oznaczenie gestosci ziarn i nasigkliwosci.

63)PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes$¢ 1: Klasyfikacja.

64)PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes¢ 1: Terminologia.

65)PN-EN 636+A1:2015-06 Sklejka. Wymagania techniczne.
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66)PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego. Cze$¢ 1: Gwozdzie ogdlnego
przeznaczenia.

67)PN-EN 1991-1-1:2004/NA:2010 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Cze$¢
1-1: Oddziatywania ogolne. Ciezar objetosciowy, ciezar witasny, obcigzenia
uzytkowe w budynkach.

68)PN-EN 1991-1-2:2006/NA:2010 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czesc¢
1-2: Oddziatywania ogélne. Oddziatywania na konstrukcje w warunkach pozaru.

69)PN-EN 1991-1-3:2005/A1:2015-10 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje.
Czes¢ 1-3: Oddziatywania ogolne. Obcigzenie sniegiem.

70)PN-EN 1991-1-4:2008/A1:2010 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czes$¢
1-4: Oddziatywania ogélne. Oddziatywania wiatru.

71)PN-EN 1991:1-5:2005/NA:2010 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czesc¢
1-5: Oddziatywania ogélne. Oddziatywania termiczne.

72)PN-EN 1991-1-6:2007/NA:2010 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Cze$¢
1-6: Oddziatywania ogélne. Oddziatywania w czasie wykonywania konstrukciji.
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ST 01.04 - KONSTRUKCJE STALOWE
(CPV 45223210-1)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru roboét polegajacych na wykonaniu i montazu konstrukcji stalowych
wraz zabezpieczeniem antykorozyjnym i p.poz.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentow przetargowych, nalezy
odczytywac i rozumie€¢ w odniesieniu do wykonania Roboét opisanych w punkcie 1.1,
ktére zostang zrealizowane w ramach zadania - , TERMOMODERNIZACJA
ZABYTKOWEGO BUDYNKU WIELKIEGO MLYNA W GDANSKU, PRZY UL.
WIELKIE MLYNY 16”.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
robotach obejmujgcych wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie i
montaz konstrukcji stalowych wraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym i p.poz.

Zakres robdt obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt.1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 1.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczna, Specyfikacja Techniczng i poleceniami
Inspektora Nadzoru, Nadzoru Autorskiego i Konserwatorskiego.

2. Materialy.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine" pkt.
2.

2.1. Projektowane konstrukcje stalowe.

W miejscu projektowanych lokalizacji nowych lukarn wymieni¢ ruszt zelbetowy na
stalowy wg rysunkdédw konstrukcyjnych zawartych w Projekcie wykonawczym
termomodernizacji — branza konstrukcyjna. W miejscu projektowanego witazu
technicznego do montazu urzadzen wentylacyjnych nalezy wykona¢ demontowalny
ruszt stalowy zgodnie z rysunkami konstrukcyjnymi i architektonicznymi projektu
wykonawczego termomodernizacji budynku. Stalowe dzwigary oczysci¢ mechanicznie z
zabrudzen, luznych warstw farby i korozji, do stopnia czystosci St2, wzmocni¢ ubytki lub
uszkodzenia, nastepnie pomalowa¢ farbg do metalu wigzacg korozje opartg na
polimerach akrylowych zdyspergowanych w wodzie, niepalng o klasyfikacji M1, F2,
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odporng na uderzenia, o bardzo dobrej przyczepnosci do podtoza, o elastycznosci >=
200%, gestosci 1,26g/cm®, naktadajac minimum dwie warstwy o gr. > 300um, we
wszystkich miejscach, przy zuzyciu > 800g/m?. Zabezpieczyé farbami peczniejacymi do
klasy odpornos$ci pozarowej podanej na rysunkach.

2.2. Procedura zatwierdzenia materiatéw.

Wykonawca przedktada Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia Swiadectwo odbioru
potwierdzajagce odpowiednia jako$¢ wszystkich partii materiatbw. Dokumenty te
przygotowuje sie na podstawie wynikow kontroli odbiorczych.

2.3. Wymagania dotyczace stali konstrukcyjnej.
Konstrukcje stalowe wykonuje sie ze stal konstrukcyjnej wg PN-EN 10027-1:2007 i PN-
EN 10027-2:2015-07.
Wymagania jakosciowe stali:
— wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom
normowym,
— wady powierzchniowe: powierzchnia powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i
naderwan,
— na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

2.4. Realizacja dostaw stali.

Dostarczane materiaty winny byé zaopatrzone w Swiadectwo odbioru zgodnie z normg
PN-EN 10204:2006 potwierdzajace spetnienie wymagan norm PN-EN 10025-1:2007 i
PN-EN-10025-2:2007 oraz dodatkowych wymagan okreslonych w niniejszej
Specyfikaciji. Obowigzek dostarczenia Swiadectwa odbioru spoczywa na Wykonawcy.

2.5. Wymagania dotyczace tacznikow.
a) Potaczenia spawane
Elektrody powinny miec:

— zaswiadczenie jakosci,

— spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych,

— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami

obowigzujacych norm i wymagan producenta.

b) Sruby, nakretki, podktadki

— rodzaje i klasy: $rub, nakretek i podktadek,

— wszystkie fgczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na

gtéwkach.

Stosowane materiaty spawalnicze muszg spetniac wymagania norm przedmiotowych.
Zamoéwienia na materiaty spawalnicze sktada Wykonawca stalowej konstrukcji u
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru producentow tych materiatdw. Na
Wykonawcy konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcéw atestéw
potwierdzajgcych spetnienie wymagan zawartych w normach przedmiotowych
dotyczacych danego wyrobu lub materiatu. Atesty musza by¢ przedstawione wraz z
dostawg kazdej partii tgcznikow i materiatdw spawalniczych. Badania, ktére warunkujg
wystawienie atestow Producent tacznikéw lub materiatow spawalniczych przeprowadza
na wtasny koszt. Materiaty pochodzace z zapaséw Wykonawcy konstrukcji, powinny by¢
atestowane na koszt wtasny Wykonawcy konstrukcji.
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Wykonawca powinien przestrzegaC¢ okresdw waznosci stosowania elektrod wediug
gwarancji dostawcy. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywac ponad podtoga w
suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach.

Materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukciji
powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

2.6. Sktadowanie materiatow.

Materiaty dostarczane na plac budowy powinny by¢ wytadowywane Zzurawiami. Do
wyftadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wyciggarek, wciggnikow lub wozkdéw
widtowych. Elementy diugie, ciezkie i wiotkie nalezy przenosi¢c za pomocag zawiesi i
usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposéb
umozliwiajgcy odczytanie oznakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare
mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przewidzianego do scalania. Na miejscu
sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich dostarczeniu i uktadac¢
na wyznaczonych miejscach, oczyszcza¢ i naprawia powstate w czasie transportu
uszkodzenia samej konstrukcji. Elementy nalezy uktada¢ w pozycji ich wbudowania (w
miare mozliwosci).

Elektrody sktadowa¢ w magazynach w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone
przed zawilgoceniem. taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w
skrzyniach lub beczkach.

2.7. Badania na budowie.
Kazda partia materialu dostarczona na plac budowy przed jej wbudowaniem musi
uzyskac¢ akceptacje Inspektora Nadzoru. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe
podlega odbiorowi wzgledem:

— jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,

— zgodnosci z Dokumentacjg Techniczna,

— zgodnosci z atestem wytworni.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika
Budowy.

2.8. Materialy do zabezpieczen antykorozyjnych i p.poz.
Farby stosowane do wykonania warstwy gruntujgcej, powinny posiada¢ nastepujace
wiasciwosci:

— kompatybilne z produktami stosowanymi do malowania nawierzchniowego,

— tworzenia zwartej i odpornej na sScieranie powtoki zapewniajgcej wiasciwg

ochrone,

— zapewnia dobre krycie krawedzi,

— odpornos¢ na procesy starzenia.
Farby stosowane na powtoki nawierzchniowe powinny posiadaé nastepujace
wiasciwosci:

— zdolnosc¢ do tworzenia trwatych powtok, odpornych na procesy starzenia,

— duza elastycznos$é¢, niewrazliwosé na uderzenia i duza odpornosc na scieranie,

— zdolno$¢ do nanoszenia grubowarstwowego,

— wysoka odpornos¢ chemiczna.
Dobér materiatow nalezy do Wykonawcy i podlega uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru.
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Podczas przygotowania produktu nalezy sScisle stosowac sie do zalecen producenta i
danych zawartych w kartach technicznych poszczegdlnego produktu oraz przestrzegac
warunkow jego uzycia. Farby nalezy przechowywa¢ w warunkach i okresach czasu
okreslonych przez producenta.

Wyroby lakierowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych
wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia. Temperatura wewnatrz
pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ +5°C do +25°C.

Materiaty scierne - o wielkosci ziarna 0,5+1,5 mm, ostro krawedziowe, suche i nie
zanieczyszczone, np. korund, elektrokorund, tamany drut staliwny lub zeliwny, ciety drut
stalowy, zuzel pomiedziowy.

3. Sprzet.

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 3.

3.2. Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu.

Wykonawca konstrukcji w Programie wytwarzania i Wykonawca obiektu w Projekcie
organizacji montazu zobowigzani sg do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru do
akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu.

Inspektor Nadzoru jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzadzenia dzwigowe i zbiorniki
ci$nieniowe posiadajg wazne $wiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.
Wykonawca na zadanie Inspektora Nadzoru jest zobowigzany do prébnego uzycia
sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w
obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru.

3.3. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzy¢ zurawi, wciggarek, dzwignikéw,
podnosnikdw i innych urzadzen. Wszystkie urzadzenia podlegajgce przepisom o
dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami
uprawniajgcymi do eksploatacji.

3.4. Sprzet do rob6t spawalniczych.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwi¢c wykonanie spoin zgodnie z przyjeta
technologia.

Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze niz 10%.

Sprzet powinien by¢ eksploatowany zgodnie z instrukcja.

Stanowisko spawalnicze powinno by¢ urzadzone tak, aby spawarki staty na izolujgcym
podwyzszeniu i byty zabezpieczone przed wptywami atmosferycznymi.

Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamknietych pomieszczeniach.
Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami BHP i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone przed wptywami atmosferycznymi, odpowiednio
oswietlone i wentylowane.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.

3.5. Sprzet do potaczen srubowych.
Do potgczen na sruby nalezy stosowaé sprzet uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.
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3.6. Sprzet do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych i p.poz.

3.6.1. Sprzet do czyszczenia konstrukcji.
Roboty mozna wykonacC przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru np. piaskarek do czyszczenia powierzchni.

3.6.2. Sprzet do malowania konstrukciji.

Nanoszenie farb nalezy wykona¢ zgodnie z kartami technicznymi produktow,
instrukcjami naktadania farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to
odnosi sie przede wszystkim do metod aplikacji i parametrow technologicznych
nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy sprezarek, pistoletow i pomp nie majg
charakteru obligatoryjnego i moga by¢ zastgpione sprzetem o zblizonych
wtasciwosciach technicznych dostepnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzetu powinien by¢
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Prawidtowe ustalenie parametréw malowania
nalezy przeprowadzi¢ na probnych powierzchniach i uzyskaé akceptacje
Zamawiajgcego.

4. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt.
4.

4.1. Transport stali konstrukcyjnej od Dostawcy i sktadowanie u Wykonawcy.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny
odbywaé sie tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od
substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgoc€.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i skladowane
nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate
sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania okreslonej stalowej
konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej musza by¢ cechowane zgodnie w wymaganiami normy
PN-EN 10025-1:2007.

Oznaczenia i cechy musza by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukciji.
Przy dzieleniu wyrobow nalezy przenies¢ oznaczenia na cze$ci pozbawione oznaczen.

4.2. Transport na miejsce montazu.

Wykonawca konstrukcji jest zobowigzany do wykonania niezbednych obliczeh lub prac
projektowych w celu ustalenia sposobu manipulacji (przemieszczania), podpierania,
podnoszenia, transportu i itp. elementéw konstrukcji we wszystkich fazach wykonywania
i montazu konstrukcji.

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na srodki transportu w ten
sposob, aby mogty by¢ zatadowywane, transportowane i roztadowywane bez powstania
nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzeh. Zalecane jest transportowanie
konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na tatwos$¢ ich
uszkodzenia szczegolnie chronione musza byC elementy potaczen/stykdw
montazowych.

Ze wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy
odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku, transportu i roztadunku.
Drobne elementy takie jak blachy naktadkowe czy blachy stanowigce potgczenia muszag
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by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania przy pomocy
Srub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak sruby, podktadki, nakretki czy
drobne blachy powinny by¢ przewozone w zamknietych pojemnikach. Dzwigary powinny
by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna by¢é zachowana we
wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach mogg by¢
one transportowane w innej pozycji pod warunkiem, ze beda odpowiednio
zabezpieczone przed utratg statecznosci i innymi uszkodzeniami. Sposéb mocowania
elementow musi wykluczy¢ mozliwoS¢ przemieszczenia, przewrocenia lub zsuniecia sie
ich w czasie transportu.

Przy transporcie drogowym, w wypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiarow
skrajni lub dopuszczalnych ciezarow pojazdow nalezy uzyska¢ zgode zarzadcéw drog,
po ktérych bedzie odbywat sie przejazd pojazddw.

Wykonawca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie
wytworzone, a takce wszystkie elementy stalowe, ktére bedg uzyte na miejscu budowy
np. komplet srub. Z dostawy wytaczone sg farby i materiaty spawalnicze, ktérych
stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji.

Przekazane powinny by¢ dokumenty opisujgce zastosowane podczas wytwarzania
materiaty, procesy technologiczne oraz wyniki przeprowadzonych badan i odbiorow.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogdélne wymagania dotyczace wykonywania robot.
Ogdélne wymagania dotyczace wykonywania robot podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 5.

5.2. Szczegbétowe wymagania dotyczace wykonywania robét.
Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia Programu Zapewnienia Jakosci (PZJ)
zawierajgcego:
— projekt organizacji i harmonogram robét objetych niniejszg ST,
— program zapewnienia bezpieczenstwa pracy oraz ochrony zdrowia i srodowiska
podczas wykonywania robot objetych niniejszg ST,
— plan wytwarzania konstrukcji uwzgledniajacy: technologie spawania, usuwanie
deformaciji i uszkodzen wykonanie prébnego montazu konstrukciji,
— instrukcje podpierania, manipulaciji (przemieszczania), podnoszenia,
sktadowania, transportu i elementéw (sposob i organizacje),
— projekt montazu konstrukcji.
Dla sporzadzonego w wyzej wymienionym zakresie PZJ Wykonawca musi uzyskac
akceptacje Inspektora Nadzoru.

5.3. Wymagane opracowania.
Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we wiasnym zakresie i na koszt wlasny
nastepujacych opracowan:

— projekt podziatu konstrukcji stalowej na elementy wysytkowe,

— rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej uwzgledniajace sposéb manipulacji
(przemieszczania), podpierania, podnoszenia, transportu i itp. elementéw
konstrukcji we wszystkich fazach wykonywania i montazu konstrukcji,

— program wykonania konstrukcji w wytworni,

— technologie spawania,
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— projekt montazu w miejscu scalania na budowie.

5.3.1. Rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej.
W rysunkach warsztatowych nalezy:
— rozrysowac oddzielnie kazdy z elementéw wysytkowych,
— rozpracowa¢ wszystkie niezbedne szczegoty konstrukcyjne w  zakresie
ukosowania i wielkosci progow spawalniczych,
— uwzgledni¢ dodatkowe elementy umozliwiajgce manipulacje elementami wraz ze
sposobem ich usuniecia (demontazu) po zmontowaniu konstrukciji.
Wykonawca konstrukcji winien uzyska¢ od Inspektora Nadzoru akceptacje rysunkow
warsztatowych.

5.3.2. Program wytwarzania konstrukcji w wytworni.
Rozpoczecie robdt moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora
Nadzoru programu wytwarzania konstrukcji, ktéry powinien stanowi¢ czes¢ Programu
Zapewnienia Jakosci. Program sporzadzany jest przez Wykonawce i powinien zawierac:

— oswiadczenie Wykonawcy o szczegdlowym zapoznaniu sie z dokumentacjg

techniczng i specyfikacjami,

— Swiadectwo kwalifikacji wytworni,

— harmonogram realizacji,

— informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawcy,

— informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest

udokumentowanie kwalifikaciji,

— informacje o dostawcach materiatéw,

— informacje o podwykonawcach,

— informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania,

— technologie spawania,

— technologie giecia profili,

— projekt probnego montazu konstrukcji,

— sposob przeprowadzenia badan wymaganych w Specyfikacjach,

— inne informacje zadane przez Inspektora Nadzoru,

— ewentualne zgtoszenie potrzeby zmian w dokumentacjach technicznych.

5.3.3. Technologia spawania.
Technologia spawania winna zawiera¢ co najmniej:
— dobdr metody spawania,
— dobdr materiatéw spawalniczych,
— dobdr parametrow spawania,
— sposoéb przygotowania krawedzi blach,
— kolejnosc¢ spawania,
— plan kontroli spoin,
— wytyczne wykonywania kontroli spoin.
Technologia spawania winna by¢ sporzadzona przez specjaliste spawalnika i
uwzglednia¢ nastepujace czynniki wyjsciowe:
— dynamicznos$¢ obcigzenia dziatajgcego na konstrukcje,
— powtarzalnos¢ obcigzenia (efekty zmeczeniowe),
— koniecznosc¢ ograniczenia do minimum odksztatcen i naprezen spawalniczych.
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Technologia spawania musi obejmowa¢ zaréwno proces wytwarzania konstrukcji w
wytwérni jak i prace montazowe na placu budowy.

5.3.4. Program montazu na miejscu scalania na budowie.
Rozpoczecie robdt moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora
Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci. Program sporzgadzany jest przez Wykonawce
montazu i powinien zawierac:
— protokot odbioru konstrukcji od Wykonawcy,
— harmonogram terminowy realizacji,
— informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawcy montazu,
— informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest
udokumentowanie kwalifikaciji,
— Program Zapewnienia Jakosci,
— informacje o podwykonawcach,
— informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji
zadania,
— technologie spawania,
— sposob wykonywania badan ujetych w Specyfikaciji,
— informacje o sposobie zapewnienia bezpieczehstwa osbb, ktdére mogg znalez¢ sie
w obszarze prac montazowych,
— projekt organizacji ruchu na czas montazu (zatwierdzony),
— inne informacje zadane przez Inspektora Nadzoru.
Czescig sktadowg PZJ w zakresie montazu jest organizacja montazu. Wytyczne do
organizacji montazu powinny zawiera¢ co najmniej:
— sprawdzenie wytrzymatosci i odksztatcen konstrukcji w poszczegolnych etapach
montazu,
— obliczenia statyczno-wytrzymatosciowe konstrukcji pomocniczych (podpory
montazowe, podesty robocze, itp.),
— rysunki robocze konstrukcji i urzadzen wymienionych powyzej,
— organizacje placu budowy na okres scalania i montazu konstrukcji,
— rysunki ilustrujgce przebieg montazu w poszczegdlnych jego etapach,
— instrukcje zabezpieczenia warunkéw BHP.
Program Zapewnienia Jakosci w zakresie organizacji montazu podlega akceptacji przez
Inspektora Nadzoru pod wzgledem jego zgodnosci z zatozeniami przyjetymi przy ich
sporzadzaniu.

5.4. Akceptowanie stosowanych technologii.
Wykonawca zobowigzany jest do uzgodnienia technologii montazu konstrukcji przez
Inspektora Nadzoru i Projektanta.

5.5. Kontrola wykonywanych robét.
Inspektor Nadzoru jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci
kontrolnych, badawczych i odbioréw czesciowych na caty czas wykonywania i montazu
konstrukciji.
W zaleznosci od wynikéw badan Inspektor Nadzoru informuje Wykonawce co do
mozliwosci kontynuowania robot.
Zalecenia Inspektora Nadzoru sg przekazywane Wykonawcy poprzez:

— wpisy do Dziennika wytwarzania konstrukcji (w wytworni),
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— wpisy do Dziennika Budowy (w trakcie montazu),
— lub w inny udokumentowany sposob (w kazdym etapie realizacji).

5.6. Wykonanie konstrukcji w wytworni.
5.6.1. Obrébka elementéw.

5.6.1.1. Sprawdzenie wymiaréw wyrobow ze stali konstrukcyjnej.

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiaréw i prostoliniowosci
uzywanych wyrobéw ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania mogq by¢
uzyte wyroby, w ktorych odchytki wymiarow i ksztattdw nie przekraczajg dopuszczalnych
odchytek wg obowigzujgcych norm.

5.6.1.2. Ciecie elementéw i obrabianie brzegow.

Ciecie elementow i obrabianie brzegow nalezy wykonywacC zgodnie z wymaganiami
obowigzujacych norm. Ostre brzegi po cieciu nalezy wyréwnywac i stepi¢ przez
wyokraglenie promieniem r = 2-5mm. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez
obrébki mechanicznej tylko te brzegi, ktore bedg poddane przetopieniu w nastepnych
operacjach spawania. Pozostate powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny
byé co najmniej oczyszczone z zuzla gratéw (wyptywek), naciekdw i rozpryskow
materiatu.

5.6.1.3. Prostowanie i giecie elementéw.

Prostowanie i giecie elementow nalezy wykonywac¢ zgodnie z obowigzujacymi normami.
Wykonawca powinien w obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru wykonaé probne
uzycie sprzetu przeznaczonego do prostowania i giecia elementdéw. Zastosowany sprzet
winien umozliwia¢ przyktadanie sit w sposob statyczny — przy prostowaniu i gieciu na
zimno nie nalezy stosowacC uderzen. Roboty moga by¢ kontynuowane tylko gdy
pomierzone po probnym uzyciu odchyiki nie przekroczg wartosci podanych w
obowigzujacych normach.

Wystgpienie peknie¢ po prostowaniu lub gieciu powoduje odrzucenie wykonanych
elementow.

5.6.1.4. Dopuszczalne odchyiki.
Sprawdzeniu podlegajg odchyiki:

— wymiarow liniowych,

— prostosci elementow,

— skrecenia przekrojow,

— swobodne ksztattu przekroju,

— ksztattu przekroju w obrebie stykow,

— zatamania w strefach $ciskanych spoin czotowych,

— przekrojéw konstrukcji uzebrowanych.
Dopuszczalne odchytki wymiarowych elementow nalezy przyjmowac wg obowigzujgcych
norm.
Dopuszczalne zatamanie przy sciskanych spoinach czotowych powinno by¢ nie wieksze
niz 2mm strzatki odchylenia po przytozeniu liniatu o dtugosci 1m.
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5.6.2. Przygotowanie elementéw do wykonania (sktadania).

Przed przystgpieniem do skfadania konstrukcji Wykonawca uzyskuje od Inspektora
Nadzoru akceptacje elementow w zakresie usuniecia gratow, oczyszczenia i
oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykéw z zachowaniem wymagan
obowigzujacych norm.

5.6.3. Wykonanie (sktadanie) elementéw konstrukcji przez spawanie.

5.6.3.1. Wymagania ogolne.
Elementy nalezy przygotowa¢ w taki sposob aby spetnione byly wymagania
obowigzujacych norm.

5.6.3.2. Spawanie.

Spawanie elementow konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z zaakceptowanym przez
Inspektora Nadzoru projektem technologii spawania zawartym w programie wytwarzania
danej konstrukcji.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe
uzyskane w systemie kwalifikacji prowadzonym przez uprawnione instytucje (np. Instytut
Spawalnictwa). Wszystkie prace spawalnicze ~mozna powierza¢ jedynie
wykwalifilkowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia.

Niezalenie od posiadanych uprawnien zaleca sie sprawdzenie aktualnych umiejetnosci
spawaczy poprzez wykonanie prébnych ztgczy elektrodami stosowanymi do spawania
przedmiotowej konstrukcji (szczegdlnie dotyczy to elektrod zasadowych). Kazda spoina
powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybijanym na obu koncach
krotkich spoin w odlegtosci 10—-15mm od brzegu, a na dtugich spoinach w odstepach co
1m. Nalezy prowadzi¢ dziennik spawania. W dzienniku spawania powinny byc¢
odnotowane wszelkie odstepstwa od dokumentacji technicznej i Programu Zapewnienia
Jakosci, jak rowniez stwierdzone usterki wykonawstwa. Dziennik spawania powinien byc¢
prowadzony na biezgco i tak samo potwierdzany przez Inspektora Nadzoru.

Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest bezposredni kierownik robot.
Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci
powinna by¢ wyzsza niz 0°C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5°C.
Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadéw atmosferycznych  przy
niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztgczy spawanych. W przypadku
spawania w utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnos¢ wzgledna powietrza
wieksza niz 80%, mzawka, wiatry o predkosci wiekszej niz 5 m/sek, temperatury
powietrza nizsze niz podane wyzej), nalezy przygotowac i przedstawi¢ Inspektorowi
Nadzoru do zatwierdzenia specjalne procedury.

Powierzchnie tgczonych elementdw na szerokosci nie mniejszej niz 15mm od rowka
spoiny nalezy przed spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych
zanieczyszczen do czystego metalu.

Ukosowanie brzegow elementow mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub
palnikiem tlenowym, usuwajac zgorzeline i nierownosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane taka technologia (np.
przez zastosowanie odpowiednich podktadek), aby gran byta jednolita i gtadka.
Dopuszczalna wielkos¢ podtopienia lub wklesniecia grani w podpoinie przyjmowac wg
obowigzujacych norm.
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Obrobke spoin mozna wykonac¢ recznie szlifierka lub frezarka albo stosowac¢ inng
obrobke mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju
elementu nie przekroczy 3% tej grubosci.

Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegow, rowkéw do
spawania) nalezy wykona¢ wg PN-EN ISO 9692-2:2002.

Do wykonywania potgczen spawanych mozna uzywaC wytgcznie materiatow
spawalniczych przewidzianych w projekcie technologicznym. Materiaty te powinny mie¢
zaswiadczenie o jakosci. Do wykonania spoin szczepnych nalezy stosowacC spoiwa w
gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikéw
powinny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i zaleceniami producentow.
Suszenie elektrod i topnikow powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentow.
Wystgpienie na powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitow tj. biatych krysztatow
Swiadczy o dtugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o
wejsciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzg
starzenia sie elektrody. Suszenie zestarzatych elektrod jest zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwiaC wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z
technologig spawania. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych
parametrow spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia prgdu podczas
spawania nie moga przekracza¢ 10%.

Czotowe spoiny pasow nalezy konczy¢ poza przekrojem samego pasa, uzywajgc do
tego ptytek wybiegowych. Ptytki wybiegowe powinny miec¢ tg samg grubos¢ i ksztatt co
spawane pasy. Po przymocowaniu ptytek (za pomocg zaciskéw) spoiny powinny by¢ na
nie wprowadzone na dtugos¢ co najmniej 25mm. Przy usuwaniu ptytek wybiegowych
nalezy przeprowadzi¢ ciecie w odlegtosci co najmniej 3mm od brzegu pasa, a nastepnie
usung¢ nadmiar przez obrobke mechaniczna.

5.6.3.3. Usuwanie odksztatcen konstrukcji po spawaniu.

Kazdy z segmentow konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod
wzgledem zgodnosci ksztattu geometrycznego. Wszelkie odchytki wieksze od
dopuszczalnych muszg by¢ usuniete. Prostowanie konstrukcji nalezy wykonaé zgodnie z
obowigzujacymi normami. Program Zapewnienia Jakosci opisujacy zakres robdt i
sposoby technologiczne prostowania podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.
Operacja usuwania odksztatceh spawalniczych odbywacC sie powinna w obecnosci
przedstawiciela Inspektora Nadzoru.

Wystgpienie peknie¢ czy innych uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub po
usunieciu odksztatcen spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie
danego elementu.

5.6.4. Prébny montaz konstrukcji.

Wytwarzana stalowa konstrukcja podlega prébnemu montazowi u Wykonawcy. Probny
montaz wytworzonych elementéw stalowej konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
wymaganiami obowigzujgcych norm.

Do prébnego montazu mozna przystgpic po dokonaniu odbioru wytworzonych
elementow stalowej konstrukcji przez Inspektora Nadzoru oraz uzyskaniu jego
akceptacji dla przewidywanych sposobdw przeprowadzenia probnego montazu i
stosowanych technologii.

O ile to mozliwe prébnemu montazowi nalezy poddac¢ obiekt w catosci, sktadajac
wszystkie jego elementy w potozeniu montazowym.
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W  przypadku wymiaréw obiektu uniemozliwiajacych prébny montaz w catosci,
konstrukcje nalezy podzieli¢ na sekcje. W sktad kazdej sekcji powinny wchodzi¢ co
najmniej cztery elementy wysytkowe, przy czym co najmniej jeden element kazdej sekcji
musi by¢ elementem wspdlnym sgsiadujacych sekcji. Podziat na sekcje wymaga
akceptacji Inspektora Nadzoru.
W trakcie probnego montazu nalezy sprawdzi¢ czy jest zachowane wymagane
podniesienie wykonawcze. Dopuszczalna odchytka podniesienia wykonawczego wynosi
+10%, pod warunkiem, ze linia wygiecia wstepnego ma ptynny przebieg (odchytka
réznic rzednych w sgsiednich punktach nie powinna przekraczac¢ 10% tej wartosci).
Wszystkie elementy nalezy oznaczy¢ w sposéb trwaty i wyrazny wg pisemnego
schematu oznaczen.
O przeprowadzanym prébnym montazu nalezy kazdorazowo pisemnie, z trzydniowym
wyprzedzeniem zawiadamiaC Inspektora Nadzoru oraz Wykonawce montazu
docelowego na budowie.
Na zakonczenie probnego montazu Wykonawca spisuje protokdt z  jego
przeprowadzenia, podajac w nim wszelkie istotne dla konstrukcji dane. Protokdt winien
zawiera¢ co najmnie;j:

— stwierdzenie zgodnosci wykonanej konstrukcji, wraz ze szczegdétowym

omoéwieniem odchytek od wymiarow teoretycznych,
— linie podniesienia wykonawczego i odchyiki od linii teoretycznej,
— znaki pomiarowe na sagsiednich elementach konstrukcji, ich oznakowanie i
wymiary wzgledem siebie w zmontowanej konstrukciji.

5.6.4.1. Wykonanie elementéw pomocniczych do montazu wstepnego i transportu
i montazu na miejscu budowy.

Elementy stuzgce do montazu wstepnego, transportu oraz montazu na miejscu budowy,
ktére nie pozostajg na trwate w obiekcie muszg by¢ wykonane wedtug wymagan
uzgodnionych kazdorazowo miedzy Wykonawcg a Inspektorem Nadzoru.

5.6.5. Zabezpieczenie antykorozyjne i p.poz. przed wysytka.

Elementy konstrukcji muszag by¢ przed wysytkg zabezpieczone.

Wykonanie czynnosci zwigzanych z zabezpieczeniem, to jest przygotowanie
powierzchni i nanoszenie powtok ochronnych powinno by¢ przewidziane w mozliwie
wczesnej fazie wytwarzania konstrukciji.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robo6t uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane.
Zabezpieczenie antykorozyjne i p.poz. nalezy wykona¢ w wytwoérni konstrukcji stalowe.
Na placu budowy dokonuje sie jedynie lokalnego zabezpieczenia wokoét spoin
montazowych oraz uzupetnien i napraw uszkodzen powtok powstatych w czasie
transportu i montazu.

Wszystkie elementy stalowe konstrukcji nalezy zabezpieczy¢ na warsztacie zgodnie z
wymaganiami. Wykonaé czyszczenie metodg strumieniowo-scierng do danej klasy
czystosci oraz pomalowaé warstwg farby podktadowej oraz warstwami farby
nawierzchniowej zgodnie z wymaganiami.

Jako zabezpieczenie konstrukcji stalowej do danej klasy odpornosci ogniowej nalezy
przewidzie¢ zastosowanie natryskowej izolacji ogniochronnej umozliwiajgcej uzyskanie
danej klasy.
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Po montazu konstrukcji catos¢ wymy¢, a miejsca uszkodzeh powtoki malarskiej
naprawi¢ poprzez ich oczyszczenie i naktadanie emalii jw. Elementy zewnetrzne
zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez cynkowanie. Marki, okucia itp. w elementach
zelbetowych zabezpieczy¢ antykorozyjnie w wytworni podobnie jak elementy konstrukciji
stalowych.

Powyzej zatozono, ze wszystkie warstwy powtoki antykorozyjnej naktadane sg na
warsztacie. Dlatego nalezy bezwzglednie przestrzegac, by element transportowac
dopiero po catkowitym wyschnieciu warstw malarskich. Dla stwierdzenia tego faktu
potrzebny jest kazdorazowo protokoét dopuszczenia elementu do transportu. Ponadto w
czasie transportu oraz montazu konstrukcji nalezy stosowac¢ srodki zapobiegajgce
uszkodzeniu nawierzchni (np. miekkie podktadki, itd.). Po montazu konstrukcji catosc
wymyc¢, a miejsca uszkodzen powtoki malarskiej naprawi¢ poprzez ich oczyszczenie i
malowanie.

5.6.5.1. Przygotowanie powierzchni.

Powierzchnia elementéw przeznaczonych do natryskiwania powinna by¢ pozbawiona
zadziorow nieréwnosci po spawaniu, szczelin powstatych w miejscach taczenia
elementow, pekniec i ostrych krawedzi.

Ostre krawedzie nalezy wyokragli¢ promieniem nie mniejszym niz r = 1 mm. Zadziory,
nierébwnosci, szczeliny, pekniecia nalezy usung¢ za pomocg obrébki mechanicznej lub
spawania.

Z powierzchni stali nalezy usung¢ wszystkie zanieczyszczenia.

Waznym elementem przygotowania powierzchni jest odtluszczanie. Odttuszczanie
nalezy wykonacC przed oczyszczeniem strumieniowo-sciernym. Zattuszczone miejsca
powinny by¢ przemyte rozpuszczalnikiem organicznym lub przemystowymi srodkami
odtluszczajacymi. Dopuszcza sie usuwanie smaréw gteboko zaabsorbowanych na
powierzchni przez wypalanie palnikiem.

Zanieczyszczenia materiatami trudno usuwalnymi (np. bitumy) mozna usung¢ obrobkg
strumieniowo-$cierng, przy uzyciu scierniw jednorazowego uzytku. Nie dopuszcza sie
stosowania tych Scierniw do ostatecznego przygotowania powierzchni.

Ostateczne przygotowanie powierzchni nalezy przeprowadzi¢é za pomocg obrébki
strumieniowo-$ciernej. Oczyszczenie metoda strumieniowo-$cierng powinno zapewnic
catkowite usuniecie sladow korozji, warstw tlenkéw (walcowiny, zgorzeliny) oraz
schropowacienie powierzchni.

Oczyszczona powierzchnia powinna by¢ rownomiernie matowa o stopniu czystosci wg
PN ISO 8501-1:2008, SIS 055900-67, DIN 55928. Nie nalezy pozostawia¢ miejsc
czystych, natomiast powinny by¢ miejsca wykazujgce potysk metaliczny. Nie nalezy
dotykac powierzchni oczyszczonej gotymi rekami oraz pozostawiaé na niej sladéw pytéw
po obrébce strumieniowo-sciernej. Obrébke strumieniowo-Scierng prowadzi¢ jedynie
przy temperaturze otoczenia powyzej +5°C i wilgotnosci wzglednej mniejszej niz 90%.
Po oczyszczeniu metodg strumieniowo-scierng, z powierzchni przeznaczonych do
naniesienia powtoki nalezy usung¢ pyt, kurz i inne zanieczyszczenia mechaniczne
poprzez odmuchanie sprezonym powietrzem. Nalezy zwrdcic uwage, aby byto ono
pozbawione oleju. Dotyczy to rowniez powietrza uzywanego do napedu urzadzen
oczyszczajacych.

5.6.5.2. Natryskiwanie.
Okres od zakonczenia przygotowania ostatecznego do rozpoczecia natryskiwania
nalezy skréci¢ do minimum. Przerwa miedzy zakonczeniem przygotowania powierzchni
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za pomocg obrobki strumieniowo-$ciernej a rozpoczeciem natryskiwania powinna byc¢
krotsza niz:
— 8 godzin — przy przechowywaniu oczyszczonego elementu w suchym i cieptym
pomieszczeniu,
— 4 godziny — przy przechowywaniu oczyszczonego elementu na otwartym
powietrzu, przy suchej pogodzie,
— 0,5 godziny — przy przechowywaniu oczyszczonego elementu pod zadaszeniem
przy wilgotnej atmosferze.
Jezeli przerwa byta diuzsza lub nastgpito zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni,
to powierzchnie elementu nalezy podda¢ ponownemu oczyszczeniu strumieniowo-
sciernemu.
Nie dopuszcza sie prowadzenia natryskiwania w warunkach, gdy temperatura elementu
jest nizsza niz temperatura punktu rosy otoczenia, poniewaz powoduje to zawilgotnienie
powierzchni.
Natryskiwanie powinno by¢ prowadzone w temperaturze powyzej +5°C i wilgotnosci
wzglednej ponizej 90%.
Cisnienia gazéw oraz warunki prgdowe dla pistoletéw powinny by¢ zgodne z
instrukcjami obstugi tych urzadzen.
Przy recznym naktadaniu powtok dla uzyskania rownomiernej grubosci powtoki pistoletu
i powinien by¢ prowadzony ruchem jednostajnym w taki sposéb, aby kazde nastepne
pasmo metalu zachodzito na potowe pasma natozonego poprzednio.
Powtoke nalezy naniesC¢ natryskujac kilka warstw w taki sposob, aby kierunek
nakfadania byt prostopadty do kierunku naktadania warstwy poprzedniej.
Przy zmechanizowanym sposobie natryskiwania dopuszcza sie natozenie petnej
grubosci powtoki przy jednokrotnym przejsciu urzadzenia natryskujgcego i réwnolegtych
pasmach nakfadania. Nalezy przy tym zachowaé réwnomiernos¢ grubosci powtoki.
Przy natryskiwaniu powierzchni elementow, ktérych krawedzie przewidziane sg do
wykonania spoin montazowych, nalezy pozostawi¢ niepokryte pasy o szerokosci okoto
50 mm, z kazdej strony wykonywanej spoiny.
Po wykonaniu montazu na budowie wszystkie uszkodzenia powtoki powstate w czasie
transportu i montazu oraz lokalnie miejsca wokét spoin montazowych nalezy oczyscic¢ do
wymaganego stopnia czystosci (wg PN-ISO 8501-1:2008), a nastepnie zabezpieczy¢
antykorozyjnie przez natrysk powtoki zgodnie z wymaganiami i zasadami podanymi
powyze;.

5.6.5.3. Nanoszenie powtok malarskich.

Konstrukcje stalowg nalezy przygotowa¢ do malowania w sposéb scisle odpowiadajacy
wymaganiom producenta systemu malarskiego, zwykle przez odttuszczenie (wszelkie
zanieczyszczenia state, roztwory soli i zatluszczenia nalezy usungé np. wodg pod
cisnieniem, z dodatkiem detergentéw).

Pyt i kurz nalezy usung¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem
przy pomocy szczotek z witosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem
suchego, odoliwionego powietrza, badz przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

W przypadku duzego zabrudzenia powierzchni, lub odstepach w malowaniu dtuzszych
niz jeden miesigc sposéb przygotowania powierzchni nalezy uzgodni¢ z producentem.
Inspektor Nadzoru dokonuje odbioru oczyszczonych powierzchni i wyraza zgode na
nanoszenie powtoki malarskiej.
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Nanoszenie powiok malarskich nalezy wykonywac¢ zgodnie z kartami technicznymi
produktow. Inspektor Nadzoru moze zarzadzi¢ wykonanie probnych powtok malarskich
na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich jakosci, przyczepnosci do
podtoza, badz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce technik nanoszenia
powtok i eliminacji technik niegwarantujgcych odpowiedniej jakosci robot.

Temperatura farby podczas nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze
temperatura i wilgotnos¢ wzgledng powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym
w kartach technicznych poszczegolnych produktow. Zwraca sie uwage na zréznicowang
tolerancje poszczegodlnych produktow na wilgotnoS¢ powietrza oraz temperature
powietrza i malowanej konstrukcji.

Nie wolno prowadzi¢ robot malarskich w czasie deszczu, mgty i w czasie wystepowania
rosy — temperatura powinna by¢ wyzsza o co najmniej 3°C od temperatury punktu rosy.
Nie wolno nanosi¢ powtok malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy
silnym wietrze (4° Beauforta).

Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi +15°C — +25°C.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by swieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie
schniecia na dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy przestrzegaC czasu schniecia
poszczegodlnych warstw.

Przed uzyciem materiatdbw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty, jakosci, termin
przydatnosci do aplikaciji.

Inspektor Nadzoru moze zleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych,
przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych
w odpowiednich normach.

Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowa¢ do stosowania $cisle wg procedury
podanej we wiasciwej dla danego produktu karcie technicznej. W ogdlnym ujeciu na
procedure te sktadajg sie: mieszanie zawartosci poszczegdlnych opakowan w celu jej
ujednolicenia, mieszanie ze sobg w okreslonych proporcjach i okreslony sposob
poszczegoblnych sktadnikow (opakowan), dodawanie rozcienczalnika o rodzaju i w
ilosciach dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do temperatury otoczenia).
Zaleca sie uzywanie mieszadet mechanicznych.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zuzywania catej przygotowanej do stosowania ilosci
farby w okresie, w ktorym zachowuje ona swoja zywotnosc.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy myc
bezposrednio po uzyciu stosujgc rozcienczalniki zalecane przez producenta farb.

Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w kartach technicznych
odpowiadajgcych tym farbom.

Szczegodlna uwage nalezy poswieci¢ starannemu zagruntowaniu spoin i krawedzi z tym,
ze krawedzie przewidziane do wykonania spoin nie powinny mie¢ powtoki malarskiej w
pasach o szerokosci 50mm. Pasy te na okres transportu i sktadowania konstrukciji
powinny by¢ zabezpieczone spawalnym gruntem ochrony czasowej zapewniajacy
ochrone na okres do 12 miesiecy. Grunt ten musi by¢ kompatybilny z innymi
stosowanymi gruntami.

Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte warstwg gruntujgca.
Powierzchnia nowych elementéw po transporcie i sktadowaniu musi zostac
oczyszczona. Jesli zostat przekroczony okres, jaki producent farb przewiduje miedzy
naktadaniem warstwy gruntujgcej, a nakladaniem nawierzchniowej farby nalezy
przeprowadzi¢ zalecane przez niego przygotowanie powierzchni np. przez umycie
powierzchni odpowiednim rozpuszczalnikiem. Farby nawierzchniowe nalezy naktada¢ w
sposob okreslony w kartach technicznych odpowiadajgcych tym farbom.
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Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich sktadowania zapewni¢ odpowiednie
warunki, chronigc od opaddéw atmosferycznych, kurzu i brudu.

Powtoki malarskie winny by¢ chronione w czasie transportu elementow przez
odpowiednie przektadki z gumy Ilub filcu, a elementy muszg by¢ odpowiednio
mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty utatwiajgce
zatadunek i roztadunek. Nie dopuszcza sie sktadowania elementow konstrukgji
bezposrednio na ziemi, winny by¢ sktadowane na podktadkach z drewna, stali lub
betonu, co najmniej 300mm nad poziomem terenu.

Elementy z naniesiong powlokg malarskg mozna transportowa¢ po catkowitym
wyschnieciu powtoki.

5.6.5.4. Warunki dotyczace BHP i ochrony srodowiska.

Przy pracach zwigzanych z czyszczeniem powierzchni oraz natryskiwaniem powitok
ochronnych nalezy przestrzega¢ zasad BHP. Zaleca sie zabezpieczenie drog
oddechowych, skéry i oczu przez zaopatrzenie pracownika w kombinezon roboczy,
czapke, okulary ochronne, rekawice, kask, maske. Podczas prowadzenia robdét w
pomieszczeniach zamknietych lub z ograniczong wymiang powietrza nalezy zapewni¢
wentylacje o odpowiedniej wydajnosci. Sposob prowadzenia prac nie moze powodowac
skazenia srodowiska.

5.6.6. Wysyltka elementéw z wytworni.

Elementy moga by¢é wystane z wytworni po wykonaniu i uzyskaniu pozytywnych
wynikow wszystkich przewidzianych badan dla zakresu robét przewidzianego do
wykonania w wytworni. Wykonanie i wyniki poszczegolnych badania potwierdza sie
protokotami.

5.7. Montaz i scalenie konstrukcji na miejscu budowy.

5.7.1. Zasady montazu konstrukcji stalowych.

Podczas montazu konstrukcji budynku zwracaé¢ szczegdlng uwage na zachowanie
statecznosci zmontowanej czesci konstrukcji. Dlatego nalezy montowaé konstrukcje
jednoczesnie ze stezeniami i wykorzystywac podpory i odciggi tymczasowe.

Zmontowac jeden z ukfadéw gtébwnych, a statecznos¢ zapewnié przez tymczasowe
podpory, odciagi itd. Uktad sgsiedni montowaé, zaktadajgc jednoczesnie niezbedne
stezenia. Sruby montowaé, dokrecajac je zdecydowanie, przewidujac jednak dalszg
rektyfikacje konstrukcji.

Z tego powodu sruby w potgczeniach nie dokrecaé docelowo.

Do tak zmontowanego uktadu dotgczac kolejne uktady. Sukcesywnie zaktada¢ wszystkie
elementy.

Po zmontowaniu okreslonej czesci konstrukcji, przeprowadzi¢ jej rektyfikacje
geodezyjng. Po ustabilizowaniu ksztattu na gotowo dokreci¢ styki i sruby oraz wykonaé
ewentualne podlewki.

Wykonawca jest zobowigzany do opracowania projektu montazu konstrukcji, z
uwzglednieniem problemu jej statecznosci oraz prawidtowej rektyfikacji oraz mozliwosci
technicznych.

Konstrukcje stalowg nalezy zakwalifikowa¢ do klasy 1 konstrukcji. Konstrukcja stalowa
powinna by¢é poddana kontroli potgczen spawanych jak dla okreslonej klasy (1)
konstrukcji i wedtug dokumentacji rysunkowej. Generalnie zapewni¢ nalezy:

Wszystkie spoiny kontrolowane wizualnie (100%) kontroli, poziom niezgodno$ci B.
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Spoiny pachwinowe — badanie magnetyczno-proszkowe, 5% spoin poziom niezgodnosci
B.
Spoiny czotowe badanie ultradzwiekowe 100% spoin, poziom niezgodnosci B.
Blachy czotowe w potgczenia srubowych nalezy sprawdzi¢ na rozwarstwienie.
Ponadto Wykonawca zobowigzany jest opracowacC projekt technologii spawania.
Dotyczy to zaréwno spawania blach czotowych/weztowych jak i taczenia elementow
pretowych (podwadjne profile).
W sprawach nieokreslonych dokumentacjg obowigzuja:
a) warunki techniczne wykonywania i odbioru robot budowlano-montazowych (wg
Ministerstwa Budownictwa i Instytutu Techniki Budowlane)),
b) normy Polskiego Komitetu Normalizacyjnego (P.K.N.),
c) instrukcje, wytyczne, swiadectwa dopuszczenia, atesty Instytutu Techniki
Budowlanej,
d) instrukcje, wytyczne i warunki techniczne producentow i dostawcéw materiatow
budowlano-instalacyjnych.
e) przepisy techniczne instytucji kontrolujgcych jakos¢ materiatéw i wykonywanych
robot.

5.7.2. Sktadowanie konstrukcji na placu budowy.
Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i
udostepnienie go Wykonawcy konstrukcji, by mégt dokonaé roztadunku dostarczonej
konstrukcji i usungé ewentualne uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcje na
placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajgc
kolejnos¢ poszczegdlnych faz montazu.
Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowaé sie z gruntem lub wodg i dlatego
nalezy jg uktada¢ na podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na podkfadach
kolejowych). Sposob uktadania powinien zapewni¢:

— statecznosé i nieodksztatcalnosé elementéw,

— dobre przewietrzanie elementow,

— mozliwo$¢ inspekcji sktadowanych elementow,

— dobrg widoczno$¢ oznakowania elementéw,

— zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wdd opadowych, $niegu,

zanieczyszczen itp.

Nalezy dazy¢ do tego aby dzwigary i belki byty sktadowane w pozycji wbudowania. W
przypadku sktadowania w innej pozycji niz pozycja wbudowania w projekcie montazu
wymagane sg obliczenia sprawdzajgce statecznosc¢ i wytrzymatosc.

5.7.3. Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ostatecznego ich potozenia.
Elementy sktadowane na placu budowy muszg byé transportowane do miejsca
wbudowania w sposob gwarantujgcy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane
przy pomocy dzwigow muszg by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z
zachowaniem zasad bezpieczenstwa (prébne uniesienie na wysokos¢ 20cm, brak
przeszkdd na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga). Ze
wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy na czas
montazu odpowiednio usztywnic¢ elementy wiotkie.
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5.7.4. Montaz konstrukc;ji.

Wykonawca robodt niezaleznie od przyjetej technologii scalania konstrukcji stalowej w
miejscu  wbudowania zobligowany jest do wykonania operatu geodezyjnego
usytuowania konstrukcji. Koniecznym, jest wykonanie takiego pomiaru celem
potwierdzenie poprawnosci scalenia konstrukcji. Powyzszy operat podlega akceptacii
Inspektora Nadzoru.

5.7.5. Wykonanie potaczen spawanych tymczasowych.

Konstrukcje catkowicie spawane muszg by¢ scalone wg projektu montazu i projektu
technologii spawania zawierajgcego plan spawania. Spawane styki montazowe mogq
by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkow przewidywanych w projekcie technologii
spawania, a w szczegolnosci przy odpowiedniej temperaturze, wilgotnosci oraz
ostonieciu od wiatru.

5.7.6. Wykonanie potaczen stalych na miejscu budowy.

5.7.6.1. Polaczenia spawane.

W przypadku potrzeby wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych
(wlaczajagc w to spoiny czepne), szczegoty takie podlegajg zaakceptowaniu przez
Inspektora Nadzoru. Spawanie nieprzewidzianych uchwytow montazowych (uszu) do
podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody Inspektora Nadzoru. Inspektor Nadzoru
moze zazgdaé wykonania obliczen sprawdzajgcych skutki przyspawania uchwytow
montazowych.

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami obowigzujagcych norm. Roboty
spawalnicze mozna prowadzi¢ w temperaturach powyzej +5°C. Miejsce wykonywania
spoiny nalezy zabezpieczy¢ przed wptywem ztych warunkéw atmosferycznych (wiatr,
opady) poprzez zastosowanie tymczasowych zadaszen i oston.

Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujgcego ja spawacza
jego marka. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie, jakosSci i
odbiorowi zgodnie z punktem 6 niniejszej ST.

5.7.6.2. Wykonanie otworéw.

Wykonywanie otwordw i ich rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalezy wykonac
podczas ostatecznego montazu konstrukcji.

Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny mie¢ osie
prostopadte do powierzchni elementu. Rozwiertaki i wiertta powinny byé w miare
mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zie rozmieszczenie otworéw dyskwalifikuje
element. Wiercenie i rozwiercanie moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy urzadzen
obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym
przymocowaniu go na wiasciwym miejscu. Wszystkie czesci muszg byC¢ starannie
dociéniete w czasie wiercenia. Zle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny by¢
naprawiane przez spawanie, chyba ze jest to dozwolone przez Inspektora Nadzoru.

5.7.6.3. Polaczenia na sSruby.

Dtugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na dwa zwoje. Nakretka i teb
Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke przylega¢ do tgczonych powierzchni.
Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
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pokryé warstwg smaru. Sruba w otworze nie powinna przesuwaé sie ani drga¢ przy
ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.7.7. Zabezpieczenie antykorozyjne i p.poz. po montazu.

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej wykonywane jest w wytwoérni, gdzie
wykonuje sie wszystkie warstwy powtoki zabezpieczajgcej. Po montazu konstrukcji
catosc¢ konstrukcji wymyc¢, a miejsca uszkodzen powtoki malarskiej naprawic.

5.7.8. Podpory i rusztowania montazowe.

Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane i obliczone na sity wynikajgce z
projektu montazu konstrukcji ustroju niosgcego oraz sity od obcigzen srodowiskowych
(wiatr, sSnieg). Projekt rusztowan musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru, a
po zaakceptowaniu nie moze by¢ bez jego zgody zmieniany.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny
odpowiada¢ wymaganiom obowigzujgacych norm.

5.7.9. BHP i ochrona srodowiska.

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych przepisow o BHP i ochronie Srodowiska
odpowiada Wykonawca.

Inspektor Nadzoru nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie
naruszytoby postanowienia tych przepiséw.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét.
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania
0golne” pkt. 6.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robét.

6.2.1. Obowiazki Wykonawcy.

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jako$ci prowadzonych przez siebie robét,
niezaleznie od dziatah kontrolnych Inspektora Nadzoru. Wykonawca konstrukcji
stalowych obowigzany jest do wydania $Swiadectwa jakosci na podstawie
przeprowadzonej przez siebie kontroli jakosci. To samo dotyczy Wykonawcy
wykonujgcego montaz na miejscu scalania.

6.2.2. Kontrola wykonania konstrukciji i jej montazu.
Kontrole prowadzi¢ wg zasad opisanych w pkt. 5 niniejszej ST.

6.2.3. Kontrola jakosci wykonania potaczen spawanych.

6.2.3.1. Wymagania ogdine.

Wykonawca zobowigzany jest dokona¢ badania spoin i przedtozy¢ rezultaty
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji. Zakres i rodzaj badan oraz oznaczenie klas spoin
nalezy wykona¢ wg obowigzujgcych norm. Zakres ten winien byC uscislony przez
Wykonawce w projekcie technologii spawania i podlega akceptacji przez Inspektora
Nadzoru. Koszty badan ponosi Wykonawca. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona
markg spawacza. Inspektor Nadzoru uprawniony jest do zarzadzania dodatkowych
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badan stopiwa i ztaczy spawanych w kazdej fazie wytwarzania konstrukcji. Wykonawca
zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan i przekazac jg Inspektorowi
podczas odbioru kohcowego konstrukcji.

6.2.3.2. Wymagania szczegotowe.

Koncowe badania spoin powinny by¢ przeprowadzane nie wczesniej jak po uptywie 96
godzin po ich wykonaniu.

Badania spoin polegajg na ogledzinach i wykonaniu makroskopowych badaniach
nieniszczacych.

Niedopuszczalne sg rysy lub pekniecia w spoinie lub materiale w jej sasiedztwie.
Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtrgcen zuzla, pasm
zuzlowych lub wklesniec. W spoinach nie obrabianych nierownos¢ lica spoiny nie
powinna przekracza¢ 15% grubosci spawanych elementow.

Wszystkie spoiny kontrolowane wizualnie (100%) kontroli, poziom niezgodnosci B.
Spoiny pachwinowe — badanie magnetyczno-proszkowe, 5% spoin poziom niezgodnosci
B.

Spoiny czotowe badanie ultradzwiekowe 100% spoin, poziom niezgodnosci B.

6.2.3.3. Postepowanie w przypadku wadliwych spoin.

Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku badan jako nieodpowiadajgce wymaganiom
nalezy usung¢ w sposéb niepowodujacy uszkodzen konstrukcji lub powstania w nigj
dodatkowych naprezen. Powtdrnie wykonane spoiny w miejscu usunietych nalezy
podda¢ ponownemu badaniu.

6.2.4. Sprawdzanie jakosci powtok zabezpieczajacych.

W trakcie wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego i p.poz. kontroli podlegaja:
— jakosc¢ stosowanych materiatéw,
— stan wyjsciowy powierzchni:

— nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny nie uzbrojonym okiem przy swietle
dziennym lub rozproszonym; powierzchnia elementow przeznaczonych do
natryskiwania powinna by¢ pozbawiona zadziorow nieréwnosci po spawaniu,
szczelin powstatych w miejscach taczenia elementow, peknie¢ i ostrych
krawedzi oraz powinna by¢ odttluszczona; skutecznosc¢ odttuszczenia mozna
sprawdzi¢ jedna z nastepujacych metod:

— na odttuszczong powierzchnie naniesc¢ kilka kropli benzyny ekstrakcyjnej i po
kilku sekundach przytozy¢ skrawek bibuty filtracyjnej; rownoczesnie na drugi
skrawek bibuty, stuzgcy jako wzorzec, réwniez nanies¢ benzyne; po
odparowaniu benzyny z obu skrawkéw nalezy dokona¢ pordwnania;
obecnos¢ plam tluszczu na bibule przycisnietej do powierzchni swiadczy o
ztym jej odttuszczeniu,

— odtluszczong detergentami powierzchnie sptuka¢ woda, ciggty film wody
Swiadczy o dobrym odttuszczeniu,

— na odttuszczong powierzchnie nanies¢ krople 1% roztworu fioletu
krystalicznego w etanolu; na powierzchni Zle odttuszczonej kropla o
zabarwieniu silnie fioletowym pozostanie w pierwotnej formie lub, w
przypadku powierzchni pionowych, sptynie cienkg struzkg; na powierzchni
dobrze odtluszczonej kropla bezposrednio po naniesieniu rozleje sie, tworzac
duzg barwna plame,

76



— stan powierzchni po przygotowaniu ostatecznym:

nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny nie uzbrojonym okiem; oczyszczona
powierzchnia powinna spetniac wymagania dla danego stopnia czystosci wg
PN-ISO 8501-1:2008 — powinna by¢ chropowata, metalicznie czysta o barwie
jednolite], jasnoszarej, bez pozostatosci scisle przylegajacej zgorzeliny
walcowniczej, rdzy i innych zanieczyszczen,

sprawdzenie chropowatosci nalezy wykona¢ przez porownanie stanu
powierzchni z zatwierdzonymi uprzednio wzorcami Ilub za pomocag
profilometréw przenosnych, do pomiaru wartosci Ra z zakresem pomiarowym
0+25 um,

— warunki i sposob natryskiwania powtoki — nalezy kontrolowac:

odlegtos¢ natryskiwania,

temperature otoczenia — przy uzyciu termometru o dokfadnosci wskazan
+0,5°C,

wilgotnosc¢ otocznia — z doktadnoscig pomiaru £0,5%,

— wyglad zewnetrzny powtoki:

kontrole nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny nie uzbrojonym okiem,
poréwnujac natryskang powtoke z uzgodnionymi uprzednio wzorcami,
powitoka powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci, nie moze
wykazywacC widocznych wad, jak: rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie
powtoki od podtoza,

— grubosc¢ powtoki:

kontrole przeprowadza sie za pomocag grubosciomierzy magnetycznych lub
elektromagnetycznych o zakresie pomiarowym 0+500 pum, o dokfadnosci
wskazan +10%; zaleca sie stosowanie przyrzadéw wyposazonych w czujniki
dwubiegunowe;

kazdorazowo przed wykonaniem pomiarow grubosciomierz nalezy
wywzorcowac¢ w identycznych warunkach jak warunki pomiarowe; miejscowg
grubo$¢ powtoki oblicza sie jako sSrednig arytmetyczng trzech pomiaréw
grubosciomierzem dwubiegunowym, przy czym przy wykonaniu tych
pomiarow jedna z sond czujnika powinna by¢ przemieszczana w kwadracie o
wymiarach 1x1cm; wartos¢ kazdego z trzech pomiardw, z ktérych oblicza sie
nastepnie grubos¢ miejscowg, nie powinna by¢ mniejsza niz 75% ustalonej
minimalnej grubosci powtoki;

na elementach o powierzchni do 1 m2 miejscowa grubosc¢ powtoki okresla sie
co najmniej w 10 miejscach, przy czym pomiary nalezy wykona¢ na
wszystkich pokrywanych powierzchniach przedmiotu;

na przedmiotach o powierzchni wiekszej niz 1 m2 lub w miejscach
szczegolnie trudno dostepnych, miejsca pomiarowe nalezy okresli¢ losowo
lub wybraé¢ z kazdych 10 m2 obszary o powierzchni nie mniejszej niz 1 m2,
na ktérych wykonuje sie pomiar miejscowej grubosci powtoki w co najmniej
10 miejscach;

za srednig grubos$¢ powloki na catym elemencie przyjmuje sie srednig
arytmetyczna wszystkich wartosci pomierzonych grubosci miejscowych; za
rownomiernos¢ grubosci powtoki uwaza sie roznice miedzy maksymalng i
minimalng pomierzong gruboscig miejscowa;

grubos¢ powitoki uznaje sie za prawidlowg, jezeli wszystkie grubosci
miejscowe sg wieksze od zatozonej grubosci minimalnej,
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— przyczepnosc powtoki:

— kontrole przeprowadza sie w przypadkach uzasadnionych, tj. jezeli zachodzi
podejrzenie, ze ze wzgledu na dostepnos¢ powierzchni lub warunki
nakfadania powtoki, byto utrudnione spetnienie wymagan dotyczacych
parametréw natryskiwania;

— badanie wykonuje sie metodg niszczaca przez nacinanie powtoki ostro
zakonczonym nozem lub rylcem, tworzac siatke wzajemnie prostopadtych rys
na powierzchni o wymiarach 15x15 mm; odstep miedzy rysami powinien
wynosi¢ 3 mm,;

— przy wykonywaniu kazdego naciecia powtoke nalezy przecig¢ az do materiatu
podtoza,

— przyczepnos¢ powtoki uznaje sie za zgodng z wymaganiami, jezeli powstate
w wyniku nacinania kwadraty nie odwarstwiajg sie od materiatu podtoza;

— po przeprowadzeniu badania przyczepnosci miejsca uszkodzone podczas
badan nalezy podda¢ obrébce strumieniowo $ciernej uzywajac
odpowiedniego szablonu wykonanego z blachy, a nastepnie natryskac
wymagana grubos¢. W przypadku stwierdzenia zbyt matej grubosci powtoki
dopuszcza sie jej uzupetnienie, jezeli powtoka nie ulegta zawilgoceniu lub
zabrudzeniu i nie wykazuje sladéw korozji. W przypadkach niedostatecznej
przyczepnosci powtoki, odstawania jej na krawedziach, wystepowania
pekniec¢ lub pecherzy, catg powloke nalezy doktadnie usungc¢ i element, po
powtdrnym oczyszczeniu metodg strumieniowo-scierng, podda¢ ponownemu
natryskiwaniu.

6.2.4.1. Sprawdzanie jakosci materiatlébw malarskich.

Ocena materiatdw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest
zobowigzany przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawi¢ wiasne badanie
wykonane zgodnie z metodami badan okreslonymi w normach przedmiotowych i w
zakresie badan uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru.

6.2.4.2. Sprawdzanie przygotowania powierzchni do malowania.

Ocene przygotowania do malowania powierzchni stalowych przeprowadza sie w oparciu
0 PN EN-ISO 8501-1:2008 oraz wymagania zawarte w kartach technicznych produktow
wymienionych w niniejszej ST. Polega ona na wizualnej ocenie stopnia czystosci i
chropowatosci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni (suchosc, brak zapylen i
zanieczyszczen olejami i smarami). Ocene przeprowadza sie bezposrednio po
przygotowaniu powierzchni, jednak nie pdzniej niz po 3 godzinach oraz dodatkowo
bezposrednio przed malowaniem. Ocene wymaganego stopnia czystosci przeprowadza
sie w oparciu o PN-ISO 8501-3:2008.

6.2.4.3. Kontrola naktadania powtok malarskich.

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci
uzytego sprzetu, techniki naktadania materiatu malarskiego i stosowanych parametrow
technologicznych oraz przestrzegania zaleceh dotyczacych warunkéw pogodowych i
zabezpieczenia swiezo wykonanych powtok a takze przestrzegania czasu schniecia i
aklimatyzacji powtok.
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Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powtok
poszczegoblnych warstw. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powitok
malarskich.

6.2.4.4. Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok malarskich.

Ocene jakosci wykonanych powtok dokonuje sie pod katem grubosci, porowatosci i
przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powtoki malarskie;.

Badania przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.
Grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z zaaprobowanym przez Inspektora Nadzoru
doborem zestawu pokry¢. Mierzy sie ja przy pomocy metod nieniszczacych, przy
pomocy przyrzadow magnetyczno-indukcyjnych lub innych zapewniajgcych dokfadnosc
+10%.

Pomiar nalezy wykona¢ w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny
pomiaru przyjmuje sie Srednig arytmetyczna wynikow uzyskanych z 5 pomiaréw, po
odrzuceniu dwéch najwyzszych odczytéw z 7 pomiaréw. Srednia ta nie moze wynosi¢
mniej niz 90% grubosci ustalonej dla danej powtoki. Dodatkowo wymaga sie, aby nie
byto odczytéw grubosci nizszych niz 75% grubosci nominalnej.

Badanie przyczepnosci pokryé malarskich nalezy przeprowadzic wg PN-EN ISO
4624:2016-05.

Powtoka uszkodzona w miejscach wykonanych oznaczeh powinna by¢é naprawiona
(pedzlem, z zastosowaniem farb wg niniejszej ST).

Ocene wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy swietle dziennym lub sztucznym
o mocy 100W z odlegtosci 30-40cm od powierzchni.

Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ zmarszczen i zaciekow oraz wyglad matowy.
Warstwy nawierzchniowe powinny miec¢ powierzchnie gtadka bez zmarszczen, zaciekow
i chropowatosci.

Powtoka nie moze odstawac od podtoza i mie¢ wtracenia ciat obcych.

7. Obmiar roboét.
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 7.
Jednostka obmiaru jest:
- kg,
- tona
konstrukcji stalowej zabezpieczonej antykorozyjnie i p.poz.

8. Odbior robot.

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot.
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 8.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robét.

8.2.1. Zakres i czas wykonywania odbioréw.
Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcji stalowej, a wiec:
— po wykonaniu konstrukcji przez wytwérnie - odbioru dokonuje sie w wytworni po
wykonaniu prébnego montazu konstrukcji i naniesieniu powtok zabezpieczenia
antykorozyjnego i p.poz.,
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— po ukonczeniu montazu na placu scalania na budowie,
— odbior koncowy.

8.2.2. Odbioér konstrukcji u Wykonawcy.
Po wykonaniu montazu prébnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inspektor Nadzoru
dokonuje odbioru konstrukcji zgodnie z obowigzujgcymi normami. Odbiér polega na
komisyjnych ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikow wszystkich badan
przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierajgcej, ktorej
sktad ustala Inspektor Nadzoru, powinien uczestniczy¢ przedstawiciel przedsiebiorstwa
montujgcego obiekt.
Wykonawca powinien przedstawi¢ komisji:

— dokumentacje techniczng i rysunki warsztatowe,

— dziennik wytwarzania,

— atesty uzytych materiatéw,

— Swiadectwa kontroli laboratoryjnej,

— protokoty odbiorow czesciowych,

— protokot z prébnego montazu, a jezeli prébny montaz nie byt przewidywany,

protokét z pomiaru geometrii wytworzonej konstrukcji,

— inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania.

Odbior konstrukcji winien by¢ potwierdzony Protokotem Odbioru.

8.2.3. Odbioru posrednie w trakcie budowy obiektu.

llos¢ i zakres odbiorow w tracie budowy obiektu nalezy dostosowaC do przyjetej
technologii budowy.

Minimalny zakres odbioréw obejmuje:

— sprawdzenie wytyczenia osi obiektu,

— sprawdzenie rusztowan i podpor,

— sprawdzenie geometrii konstrukcji po ustawieniu na podporach montazowych, a
przed wykonaniem potaczeh (spawaniem stykow) z uwzglednieniem podniesienia
wykonawczego,

— badania jakosci potgczen spawanych (spoin) wykonywanych na budowie,

— sprawdzanie robo6t zanikajacych.

Zakres ten moze byC poszerzony przez Inspektora Nadzoru o dodatkowe elementy
wynikajace ze specyfiki obiektu.

8.2.4. Odbiér koncowy.
Koncowy odbidr stalowej konstrukcji dokonywany jest po ukonczeniu montazu
konstrukcji. Wszystkie elementy konstrukcji muszg by¢ odbierane komisyjnie z
zachowaniem warunkow okreslonych w obowigzujacych normach.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ Dokumentacje
Techniczng, zawierajgcg wszystkie zmiany wprowadzone w czasie budowy.
Odbidér koncowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentow
kontroli z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest
zgodna z Dokumentacjg Techniczng i wymaganiami norm. W szczegdlnosci powinny
by¢ sprawdzone:

— podpory konstrukcji,

— odchytki geometryczne uktadu,

— jakos¢ materiatéw i spoin,
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stan elementéw konstrukcji,
stan i kompletnosc potaczen.

W protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy
podac¢ co najmnie;j:

przedmiot i zakres odbioru,

dokumentacje okreslajacg komplet wymagan,

dokumentacje stwierdzajgcq zgodnos¢ wykonania z wymaganiami,
protokoty odbioru czesciowego,

parametry sprawdzone w obecnosci komisji,

stwierdzone usterki,

decyzje komis;ji.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1)
2)

3)

4)
5)

6)
7

8)

9)

PN-EN 1993-1-1:2006/A1:2014-07 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji
stalowych. Czes¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty dla budynkow.

PN-EN 1993-1-2:2007/NA:2010 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych.
Czes¢ 1-2: Reguty ogdlne. Obliczanie konstrukcji z uwagi na warunki pozarowe.
PN-EN 1993-1-3:2008/NA:2010 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych.
Czes¢ 1-3: Reguly ogdlne. Reguty uzupetniajgce dla konstrukcji z ksztattownikéw
i blach profilowanych na zimno.

PN-EN ISO 6892-1:2016-09 Metale. Proba rozciggania. Czes¢ 1: Metoda
badania w temperaturze pokojowe].

PN-EN ISO 6892-2:2011 Metale. Préba rozciggania. Czes¢ 2: Metoda badania w
podwyzszonej temperaturze.

PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkow stali.

PN-EN 10021:2009 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdéw
stalowych.

PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylona wewnetrzna powierzchnia
stopek walcowane na gorgco. Tolerancje ksztattu i wymiaréw.

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych.
Czes¢ 1: Ogolne warunki techniczne dostawy.

10)PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych.

Czes¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych.

11)PN-EN 10025-3:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych.

Czes¢ 3: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych
spawalnych po normalizowaniu lub walcowaniu normalizujgcym.

12)PN-EN 10025-4:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych.

Czes¢ 4: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych
spawalnych po walcowaniu termomechanicznym.

13)PN-EN 10025-5:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych.

Czesc¢ 5: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych trudnordzewiejacych.
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14)PN-EN 10025-6+A1:2009 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych.
Czes¢ 6: Warunki Techniczne dostawy wyrobow ptaskich o podwyzszonej granicy
plastycznosci w stanie ulepszonym cieplnie.

15)PN-EN 10027-1:2007 Systemy oznaczania stali. Czes¢ 1: Znaki stali.

16)PN-EN 10027-2:2015-07 Systemy oznaczania stali. Czes$¢ 2: System cyfrowy.

17)PN-EN 10029:2011 Blachy stalowe walcowane na gorgco grubosci 3mm i
wiekszej. Tolerancje wymiarow, ksztattu i masy.

18)PN-EN 10034:1996 Dwuteowniki | i H ze stali konstrukcyjnej. Dopuszczalne
odchytki wymiarowe i odchytki ksztattu.

19)PN-EN 10036:1999 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali. Oznaczanie
catkowitej zawartosci wegla metoda wagowa po spaleniu w strumieniu tlenu.

20)PN-EN ISO 148-1:2010 Metale. Préba udarnosci sposobem Charpy'ego. Cze$¢
1: Metoda badania.

21)PN-EN ISO 148-2:2009 Metale. Préba udarnosci sposobem Charpy'ego. Cze$¢
2: Sprawdzanie mtotdéw wahadtowych.

22)PN-EN 10055:1999 Stal. Teowniki rownoramienne z zaokraglona stopka i
ramieniem, walcowane na gorgco - Wymiary oraz tolerancje ksztattu i wymiarow.

23)PN-EN 10056-1:2000 Katowniki réwnoramienne i nierébwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary.

24)PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiarow.

25)PN-EN 10058:2005 Prety stalowe pfaskie walcowane na gorgco ogolnego
zastosowania. Wymiary i tolerancje ksztattu i wymiarow.

26)PN-EN 10079:2009 Terminologia wyrobow stalowych.

27)PN-EN 10160:2001 Badanie ultradzwiekowe wyrobow stalowych ptaskich
grubos$ci rownej lub wiekszej niz 6 mm (metoda echa).

28)PN-EN 10163-1:2007 Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie
stalowych blach grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikbw walcowanych na
gorgco. Czes¢ 1: Wymagania ogolne.

29)PN-EN 10163-2:2007 Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie
stalowych blach grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikow walcowanych na
gorgco. Czesc¢ 2: Blachy grube i blachy uniwersalne.

30)PN-EN 10163-3:2006 Wymagania dotyczgce stanu powierzchni przy dostawie
stalowych blach grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikow walcowanych na
gorgco. Czes¢ 3: Ksztattowniki.

31)PN-EN 10168:2006 Wyroby stalowe. Dokumenty kontroli. Wykaz informacji wraz
z opisem.

32)PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentdéw kontroli.

33)PN-EN 10220:2005 Rury stalowe bez szwu i ze szwem. Wymiary i masy na
jednostke dtugosci.

34)PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancje ksztattu,
wymiarow i masy.

35)PN-EN 10296-1:2006 Rury stalowe ze szwem o przekroju okrggtym do
zastosowan mechanicznych i ogélno technicznych. Warunki techniczne dostawy.
Czesc¢ 1: Rury ze stali niestopowych i stopowych.

36)PN-EN 10296-2:2007 Rury stalowe ze szwem o przekroju okrggtym do
zastosowan mechanicznych i ogélnotechnicznych. Warunki techniczne dostawy.
Czesc¢ 2: Stale odporne na korozje.
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37)PN-EN 10297-1:2005 Rury stalowe okragte bez szwu dla zastosowan
mechanicznych i ogolnotechnicznych. Warunki techniczne dostawy. Czesc¢ 1:
Rury ze stali niestopowej i stopowej.

38)PN-EN 10297-2:2007 Rury stalowe okragte bez szwu dla zastosowan
mechanicznych i ogdlnotechnicznych. Warunki techniczne dostawy. Czesc¢ 2:
Stale odporne na korozje.

39)PN-EN ISO 14175:2009 Materiaty dodatkowe do spawania. Gazy i mieszaniny
gazéw do spawania i procesow pokrewnych.

40)PN-EN I1SO 14341:2011 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe i
stopiwo do spawania tukowego elektrodg metalowg w ostonie gazu stali
niestopowych i drobnoziarnistych. Klasyfikacja.

41)PN-EN I1SO 9016:2013-05 Badania niszczace ztagczy spawanych metali. Badanie
udarnosci. Usytuowanie probek, kierunek karbu i badanie.

42)PN-EN 876:1999 Spawalnictwo. Badania niszczgce spawanych ztgczy metali.
Proba rozciggania probek wzdtuznych ze spoin ztgczy spawanych.

43)PN-EN 1SO 5173:2010 Badania niszczace spoin w materiatach metalowych.
Badanie na zginanie.

44)PN-EN 1SO 17637:2011 Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania
wizualne ztgczy spawanych.

45)PN-EN 1SO 9015-1:2011 Badania niszczace ztaczy spawanych metali. Badanie
twardosci. Czes¢ 1: Badanie twardosci ztagczy spawanych tukowo.

46)PN-EN 1SO 9015-2:2016-04 Badania niszczace ztaczy spawanych metali.
Badanie twardosci. Czes¢ 2: Badanie mikrotwardosci ztgczy spawanych tukowo.

47)PN-EN ISO 9017:2014-01 Badania niszczace spawanych ztgczy metali. Proba
tamania.

48)PN-EN ISO 17639:2013-12 Badania niszczgace spawanych zigczy metali.
Badania makroskopowe i mikroskopowe ztgczy spawanych.

49)PN-EN ISO 15792-1:2008 Materiaty dodatkowe do spawania. Metody badania.
Czes¢ 1: Metody badania dla probek do badania stopiwa ze stali, niklu i stopéw
niklu.

50)PN-EN ISO 15792-2:2008 Materiaty dodatkowe do spawania. Metody badania.
Czesc¢ 2: Przygotowanie probek do badania ze stali technikg jednosciegowq i
dwusciegowa.

51)PN-EN ISO 15792-3:2011 Materiaty dodatkowe do spawania. Metody badania.
Czes¢ 3: Badanie klasyfikacyjne materiatow dodatkowych do spawania wediug
ich przydatnosci do pozycji spawania i przetopienia grani w spoinie pachwinowej.

52)PN-EN ISO 17635:2010 Badania nieniszczace spoin. Zasady ogolne dotyczace
metali.

53)PN-EN ISO 2560:2010 Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do
recznego spawania fukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych.
Klasyfikacja.

54)PN-EN ISO 3834-1:2007 Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatow
metalowych. Czes¢ 1: Kryteria wyboru odpowiedniego poziomu wymagan jakosci.

55)PN-EN ISO 3834-2:2007 Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatéw
metalowych. Czes¢ 2: Petne wymagania jakosci.

56)PN-EN ISO 3834-3:2007 Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatow
metalowych. Czes¢ 3: Standardowe wymagania jakoSci.

57)PN-EN ISO 3834-4:2007 Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatow
metalowych. Czes¢ 4: Podstawowe wymagania jakosci.
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58)PN-EN I1SO 3834-5:2015-08 Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatow
metalowych. Cze$¢ 5: Dokumenty konieczne do potwierdzenia zgodnosci z
wymaganiami jakosci. ISO 3834-2, ISO 3834-3 lub ISO 3834-4

59)PN-EN ISO 6947:2011 Spawanie i procesy pokrewne. Pozycje spawania.

60)PN-EN ISO 13916:1999 Spawalnictwo. Spawanie. Wytyczne pomiaru
temperatury podgrzania, temperatury miedzysciegowej i temperatury utrzymania.

61)PN-EN ISO 13920:2000 Spawalnictwo. Tolerancje ogolne dotyczace konstrukciji
spawanych. Wymiary liniowe i katy. Ksztatt i potozenie.

62)PN-EN ISO 14731:2008 Nadzorowanie spawania. Zadania i odpowiedzialnosc.

63)PN-EN 1011-1:2009 Spawanie. Zalecenia dotyczgce spawania metali. Czesc 1:
Ogodlne wytyczne dotyczace spawania tukowego.

64)PN-EN 1011-2:2004/A1:2005 Spawanie. Wytyczne dotyczgce spawania metali.
Czes¢ 2: Spawanie tukowe stali ferrytycznych.

65)PN-EN 1011-3:2002/A1:2005 Spawanie. Wytyczne dotyczace spawania metali.
Czes¢ 3: Spawanie tukowe stali nierdzewnych.

66)PN-EN 1792:2010 Spawanie. Wielojezyczny wykaz terminow dotyczacych
spawania i procesow pokrewnych.

67)PN-EN 14610:2008 Spawanie i procesy pokrewne. Definicje procesow
spawania/zgrzewania metali.

68)PN-EN 14717:2009 Spawanie i procesy pokrewne. Srodowiskowy wykaz
czynnosci kontrolnych.

69)PN-EN ISO 3690:2012 Spawanie i procesy pokrewne. Oznaczanie zawartosci
wodoru w metalu spoiny.

70)PN-EN 1SO 4063:2011 Spawanie i procesy pokrewne. Nazwy i numery
procesow.

71)PN-EN 1SO 6520-1:2009 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja
geometrycznych niezgodnosci spawalniczych w metalach. Czes¢ 1: Spawanie.

72)PN-EN 1SO 9013:2008 Ciecie termiczne. Klasyfikacja ciecia termicznego.
Specyfikacja geometrii wyrobu i tolerancje jakosci.

73)PN-EN ISO 9692-1:2014-02 Spawanie i procesy pokrewne. Rodzaje
przygotowania zigczy. Czes¢ 1: Reczne spawanie tukowe, spawanie tukowe
elektrodg metalowg w ostonie gazéw, spawanie gazowe, spawanie metodg TIG i
spawanie wigzkg stali.

74)PN-EN ISO 9692-2:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Przygotowanie brzegow
do spawania. Czes$¢ 2: Spawanie stali tukiem krytym.

75)PN-EN 1SO 15609-1:2007 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania
metali. Instrukcja technologiczna spawania. Czes$¢ 1: Spawanie tukowe.

76)PN-EN 1SO 15609-2:2005 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania
metali. Instrukcja technologiczna spawania. Czes¢ 2: Spawanie gazowe.

77)PN-EN 1SO 17659:2008 Spawanie. Wielojezyczne terminy dotyczace zigczy
spawanych/zgrzewanych z ilustracjami.

78)PN-EN 1990:2004 Eurokod. Podstawy projektowania konstrukciji.

79)PN-EN 1991-1-1:2004 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czes¢ 1-1:
Oddziatywania ogélne. Ciezar objetosciowy, ciezar wtasny, obcigzenia uzytkowe
w budynkach.

80)PN-EN 1991-1-2:2006 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czes¢ 1-2:
Oddziatywania ogdlne. Oddziatywania na konstrukcje w warunkach pozaru.

81)PN-EN 1991-1-3:2005 Eurokod 1. Oddziatywania na konstrukcje. Czes¢ 1-3:
Oddziatywania ogdlne. Obcigzenie Sniegiem.
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82)PN-EN 1991-1-4:2008 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czes$¢ 1-4:
Oddziatywania ogolne. Oddziatywania wiatru.

83)PN-EN 1991-1-6:2007 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Cze$¢ 1-6:
Oddziatywania ogdlne. Oddziatywania w czasie wykonywania konstrukcji.

84)PN-EN 1997-1:2008 Eurokod 7. Projektowanie geotechniczne. Czes¢ 1: Zasady
ogolne.

85)PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukciji
stalowych za pomocag ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 1: Ogodlne
wprowadzenie.

86)PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocag ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

87)PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 3: Zasady
projektowania.

88)PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukciji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

89)PN-EN ISO 12944-5:2009 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukciji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 5: Ochronne
systemy malarskie.

90)PN-EN ISO 12944-6:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 6: Laboratoryjne
metody badan wiasciwosci.

91)PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukciji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i
nadzor prac malarskich.

92)PN-EN ISO 14713-1:2010 Powitoki cynkowe. Wytyczne i zalecenia dotyczgce
ochrony przed korozjg konstrukcji ze stopéw zelaza. Czes¢ 1: Zasady ogodlne
dotyczace projektowania i odpornosci korozyjne;.

93)PN-EN ISO 14713-2:2010 Powtoki cynkowe. Wytyczne i zalecenia dotyczgce
ochrony przed korozjg konstrukcji ze stopéw zelaza. Czes¢ 2: Cynkowanie
zanurzeniowe.

94)PN-EN 1SO 14713-3:2010 Powitoki cynkowe. Wytyczne i zalecenia dotyczace
ochrony przed korozjg konstrukcji ze stopow zelaza. Czes$¢ 3: Szerardyzacja.

95)PN-ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

96)PN-EN ISO 4624:2016-05 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny
przyczepnosci.

97)PN-ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

98)PN-ISO 8501-2:2011 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 2: Stopnie
przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym
usunieciu tych powtok.
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99)PN-I1SO 8501-3:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 3: Stopnie
przygotowania spoin, krawedzi i innych obszaréw z wadami powierzchni.

100) PN-ISO 8501-4:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosSci
powierzchni. Czes$¢ 4: Stany wyjSciowe powierzchni, stopnie przygotowania i
stopnie rdzy nalotowej zwigzane z czyszczeniem strumieniem wody pod wysokim
ci$nieniem.

101) PN-ISO 8503-1:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktéw. Charakterystyki chropowatosci
powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Czes¢ 1:
Wyszczegolnienie i definicje wzorcow ISO profilu powierzchni do oceny
powierzchni po obrobce strumieniowo-scierne;j.

102) PN-ISO 8503-2:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktéw. Charakterystyki chropowatosci
powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Czes¢ 2:
Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-
Sciernej. Sposdb postepowania z uzyciem wzorca.

103) PN-ISO 8503-3:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktéw. Charakterystyki chropowatosci
powierzchni podtozy stalowych po obrdbce strumieniowo-$ciernej. Czes¢ 3:
Metoda kalibrowania wzorcéw ISO profilu powierzchni do okres$lania profilu
powierzchni. Sposéb postepowania z uzyciem mikroskopu.

104) PN-ISO 8503-4:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktéw. Charakterystyki chropowatosci
powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Czes¢ 4:
Metoda kalibrowania wzorcéw SO profilu powierzchni do okreslania profilu
powierzchni. Sposéb postepowania z uzyciem przyrzadu stykowego.

105) Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Charakterystyka chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po
obrobce strumieniowo-sciernej. Czes¢ 5: Metoda oznaczania profilu powierzchni
tasma replikacyjna.

106) PN-EN 1SO 3251:2008 Farby, lakiery i tworzywa sztuczne. Oznaczanie
zawartosci substancji nielotnych.

107) PN-EN ISO 9514:2006 Farby i lakiery. Oznaczanie przydatnosci do
stosowania wielosktadnikowych systeméw powtokowych. Przygotowanie i
kondycjonowanie probek oraz wytyczne do badan.

108) PN-EN ISO 2811-1:2016-04 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 1:
Metoda piknometryczna.

109) PN-EN ISO 2811-2:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 2:
Metoda zanurzenia sondy.

110) PN-EN ISO 2811-3:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 3:
Metoda oscylacyjna.

111) PN-EN ISO 2811-4:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 4:
Metoda kubka cisnieniowego.

112) PN-EN ISO 1513:2010 Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowanie
probek do badan.

113) PN-ISO 11503:2001 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgo¢
(kondensacja nieciggta).
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114) PN-EN ISO 6860:2006 Farby i lakiery. Proba zginania (sworzen stozkowy).

115) PN-EN 1SO 7784-1:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na
Scieranie. Czes¢ 1: Metoda z krgzkami pokrytymi papierem sciernym i obracajaca
sie probkg do badan.

116) PN-EN I1SO 7784-2:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na
Scieranie. Czes¢ 2: Metoda z gumowymi krgzkami Sciernymi i obracajgca sie
probkg do badan.

117) PN-EN I1SO 7784-3:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na
Scieranie. Czes$¢ 3: Metoda z krazkiem pokrytym papierem $ciernym i
przesuwajgcg sie liniowo prébka do badan.

118) PN-EN ISO 9117-1:2009 Farby i lakiery. Badania schniecia. Czes¢ 1:
Oznaczanie stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego wyschniecia.

119) PN-EN 1SO 6272-1:2011 Farby i lakiery. Badania nagtego odksztatcenia
(odpornos¢ na uderzenie). Czes$¢ 1: Badanie za pomocg spadajacego ciezarka,
wgtebnik o duzej powierzchni.

120) PN-EN ISO 6272-2:2011 Farby i lakiery. Badania nagtego odksztatcenia
(odpornosc¢ na uderzenie). Czes$¢ 2: Badanie za pomocg spadajacego ciezarka,
wgtebnik o matej powierzchni.

121) PN-EN ISO 6270-1:2002 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgoc.
Czesc¢ 1: Kondensacja ciggta.

122) PN-EN ISO 6270-2:2006 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgo¢.
Czes¢ 2: Metoda eksponowania prébek do badan w atmosferach z wodg
kondensacyjna.

123) PN-EN 1SO 4624:2016-05 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny
przyczepnosci.

124) PN-EN ISO 4618:2014-11 Farby i lakiery. Terminy i definicje.

125) PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

126) PN-EN I1SO 2810:2005 Farby i lakiery. Powtoki w naturalnych warunkach
atmosferycznych. Ekspozycja i ocena.

127) PN-EN ISO 15184:2013-04 Farby i lakiery. Oznaczanie twardosci powtoki
metodg otdbwkowa.

128) PN-EN ISO 29601:2011 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg za pomocg
ochronnych systemow malarskich. Ocena porowatosci suchych powtok.

129) PN-EN ISO 3668:2002 Farby i lakiery. Wzrokowe porownywanie barw farb.

130) PN-EN 1SO 1518-1:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na
zarysowanie. Czes¢ 1: Metoda statego obcigzenia.

131) PN-EN 1SO 1518-2:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na
zarysowanie. Czes¢ 2: Metoda zmiennego obcigzenia.

132) PN-EN I1SO 13076:2012 Farby i lakiery. Oswietlenie i sposob
przeprowadzenia ocen wizualnych.

133) PN-EN I1SO 16623:2015-03 Farby i lakiery. Powtoki reaktywne do ochrony
podtozy metalowych przed ogniem. Definicje, wymagania, wifasciwosci i
znakowanie.

134) PN-ISO 2859-2:1996 Procedury kontroli wyrywkowej metoda alternatywna.
Plany badania na podstawie jakosci granicznej (LQ) stosowane podczas kontroli
partii izolowanych.

135) PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe.

136) PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

137) PN-C-81916:2001 Farby epoksydowe grubopowtokowe.
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138) PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

139) PN-C-81923:2004 Lakiery epoksydowe.

140) PN-C-89911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki
chemiczne.

141) PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane
i ftalowe kopolimeryzowane styrenowane.

142) PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowane.

143) PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

144) PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

145) PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe.

146) PN-C-81609:2002 Emalie poliwinylowe.
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ST 01.05 - ROBOTY IZOLACYJNE | POKRYWCZE DACHU
(CPV 45320000-6, 45261210-9)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét polegajgcych na wykonaniu izolacji oraz pokry¢ dachowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentéow przetargowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Roboét opisanych w punkcie 1.1,
ktére zostang zrealizowane w ramach zadania - ,,TERMOMODERNIZACJA
ZABYTKOWEGO BUDYNKU WIELKIEGO MLYNA W GDANSKU, PRZY UL.
WIELKIE MLYNY 16”.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu robaét izolacyjnych oraz pokrywczych dachu.

Zakres robot obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Ogodlne wymagania dotyczgce Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robo6t oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru, Nadzoru Autorskiego i Konserwatorskiego.

2. Materialy.
Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
2.

2.1. Dach —izolacje i pokrycie.

Od wnetrza pod rusztem zelbetowym i stalowym utozyé wiatroszczelng i wodoodporng
membrane dachowg wielowarstwowg min. 4 warstwy, paroprzepuszczalng o Sd 0,035
m, o gramaturze min 178 g/m2, odpornosc na przesigkanie W1, odpornos¢ na UV min. 4
miesigce, o odpornosci ogniowej klasy E, wysokiej odpornosci na rozcigganie N/50mm
min. 230-280 i na rozdzieranie min N 220. Membrane utozy¢ z zachowaniem
szczelnosci zgodnie 2z wytycznymi producenta. Nastepnie utozy¢ warstwy
paroprzepuszczalnej, nanoporowatej maty izolacyjnej z aerozelu krzemionkowego
wzmocnionego wibknami, ognioodpornego A2-s1, dO, elastycznej, odpornej na nacisk, o
A=0,018 W/mK. Grubos¢ izolacji termicznej podano na rysunkach (lukarna 9cm, potac
dachu 10cm).
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W miejscu demontowalnego rusztu stalowego nalezy tak wykona¢ uwarstwienie izolacji
termicznej wraz membrang dachowg i ptytami GKF aby byto integralng czescig
demontowalng razem z rusztem. Styki membrany dachowej w miejscach styku rusztu
demontowalnego z rusztem statym dachu nalezy dodatkowo =zaizolowaé pasami
wodoodpornymi membrany. Nalezy przyjaé, ze pokrycie ceramiczne w strefie wiazu
technicznego bedzie rozebrane a nastepnie po wtornym zamontowaniu stalowego
rusztu demontowalnego z warstwami izolacji termicznej, zostanie potozona dodatkowa
warstwa wodoodporna oraz nowa dachowka ceramiczna mnich - mniszka.

Potozy¢ nowg dachéwke ceramiczng mnich-mniszka zgodnie z wytycznymi producenta.
Wykona¢ nowe opierzenia z blachy miedzianej gr.0,6 mm taczonej na rabek lezacy
zgodnie z rysunkami. Istniejgce rynny wymieni¢ na miedziane o srednicy 125 mm,
podwieszane do potaci na miedzianych rynhakach. Rury spustowe wymieni¢ na
miedziane o Srednicy 100 mm ustabilizowane do muru obejmami miedzianymi w
miejscach istniejacych otworow. Istniejace rury kielichowe wymieni¢ na rury kielichowe
zeliwne o srednicy 110 mm z czyszczakiem prostokagtnym, stylizowanym. Na potnocnej
potaci dachu nad projektowanym wejsciem (drzwi D10) zamontowaé ptotek
przeciwsniezny dt. 300 cm, zgodny z przyjetym systemem ceramicznym pokrycia dachu
wedtug wytycznych producenta. Lokalizacje ptotka podano na rysunku branzy
architektonicznej. Zamontowa¢ obwodowg instalacje odgromowg (wg projektu
branzowego) na kalenicy, na dolnej krawedzi obu potaci oraz na ich bokach wzdtuz
wewnetrznej ptaszczyzny szczytow Scian szczytowych budynku.

2.2. Lukarny.

W miejscach podanych na rysunkach potaci dachowych nalezy wykona¢ drewniang
konstrukcjie lukarn z drewna poddanego impregnacji wgtebnej produktami
wielofunkcyjnymi  biobdjczymi, biochronnymi i ogniochronnymi  posiadajgcymi
pozwolenie Urzedu Rejestracji Produktéw Leczniczych, Wyrobow Medycznych i
Produktéw Biobojczych oraz odpowiednie certyfikaty. Konstrukcja drewniana lukarn —
stupki w wym. 12/12 cm i krokwie 7/14 cm tgczone potgczeniami ciesielskimi, mocowana
tacznikami metalowymi do elementéw stalowych projektowanego rusztu dachu.
Konstrukcje nalezy wykona¢ zgodnie z wymiarami podanymi na rysunkach
wykonawczych z zachowaniem 1,5 cm szczeliny montazowe;.

Dach lukarny o nachyleniu 38 stopni podanym na rysunkach wykonawczych jest
pokryty dachéwkg ceramiczng mnich - mniszka utozong na drewnianych tatach 3x6 cm
mocowanych do krokwi. Na krokwiach pod tatami nalezy utozy¢ membrane dachowg o
parametrach okreslonych dla pozostatych potaci dachu. Miedzy krokwiami nalezy utozy¢
warstwowg izolacje termiczng o gr. 9 cm o parametrach okreslonych dla pozostatych
potaci dachowych.

Sciany boczne lukarny wraz ze stupkami - od czesci zewnetrznej projektuje sie
pokrycie z blachy miedzianej gr. 0,6 mm taczonej na pionowy rgbek stojacy utozonej na
deskowaniu z desek gr.20 mm, tgczonych na zaktad, mocowanych do krokwi. Blache
nalezy wywing¢ na stupki pionowe i przykry¢ wypetnienie Iuki montazowej po
zamocowaniu stolarki okiennej zgodnie z rysunkiem wykonawczym. Opierzenie styku z
pokryciem ceramicznym dachu nalezy wykona¢ zgodnie z rysunkiem wykonawczym.
Miedzy elementami konstrukcyjnymi scian bocznych projektuje sie warstwowg izolacje
termiczng gr. 9 cm o parametrach przyjetych dla pozostatych potfaci dachowych,
mocowang do deskowania.
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3. Sprzet.

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i sSrodowisko wykonywanych robét. Sprzet uzywany do
realizacji robét powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST. Stan techniczny uzytego sprzetu
musi gwarantowa¢ wykonanie zamowienia zgodnie ze sztukg budowlang i zasadami
BHP.

4. Transport.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
4.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym.

5. Wykonywanie robét.
Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 5.

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe.

5.1.1. Przygotowanie podtoza.

Podtoze, na ktore bedzie nanoszona izolacja, powinno by¢ doktadnie oczyszczone,
wyréwnane, mocne oraz stabilne. Trzeba je oczysci¢ z kurzu, pytu i brudu, a takze
usungc¢ z niego ewentualne wykwity solne, pozostatosci starych farb i innych substanciji,
ktére mogtyby ostabi¢ przyczepnos$¢ izolacji. Nastepnie nalezy je wyréwnac,
zagruntowacé preparatem zmniejszajgcym chtonno$¢.

5.1.2. Nanoszenie izolacji.

Po dokftadnym przygotowaniu podtoza izolacje przeciwwilgociowg nanosi sie w dwoch
warstwach - obie warstwy nakfada sie pedzlem albo pierwszg pedzlem, a drugg - paca
stalowg lub szpachla. Izolacie mozna nanosi¢ rowniez watkiem malarskim.
Gotowg izolacje trzeba chroni¢ przed uszkodzeniami - mozliwie szybko zabezpieczy¢ jg
okfadzina.

5.2. Izolacje termiczne i akustyczne.

Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegodlnie starannie.

Ptyty termoizolacyjne nalezy uktadac na styk bez szczelin.

Ptyty winny byc¢ przyciete na miare bez ubytkow i wyszczerbien.

Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo. Przesuniecie
stykdw winno wynosi¢ minimum 3 cm.

W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem
(przez nakrycie folig lub papa).

5.3. Izolacje z folii.
Folia paroizolacyjna i przeciwwilgociowa petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej
i warstw przegrod budowlanych przed przenikaniem pary wodnej i wilgoci z podtoza.
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Folia paroprzepuszczalna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej przed
zawilgoceniem, zanieczyszczeniem kurzem. Zapobiega skraplaniu sie pary wodnej w
przestrzeni izolacyjnej, utrzymuje optymalng wilgotnos¢ wewnatrz przegréd
budowlanych.

Folia uktadana jest bez klejenia, na sucho. Arkusze folii winny by¢ wstepnie naprezone
do uzyskania powierzchni bez pofalowan i zataman. Arkusze na powierzchniach ze
spadkiem uktada sie zgodnie z kierunkiem sptywu wod. Szczelnos¢ uktaddéw zapewnia
sie poprzez klejenie zaktadow sasiednich arkuszy folii tasmg uszczelniajacg i
obustronnie klejgcg. Zaktad arkuszy winien wynosi¢c min. 15 cm. Wolne krawedzie
arkuszy folii powinny by¢ szczelnie mocowane do elementow okalajacych tasmag klejaca
aluminiowa. Uszkodzenia folii mozna naprawiaé stosujgc taty z zastosowanej folii
klejone tasmg dwustronna.

5.4. Wykonanie konstrukcji drewnianych.

Konstrukcje drewniane nalezy wykona¢ z drewna konstrukcyjnego — zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.

Kazdy element drewniany zaimpregnowac¢ preparatem przeciwgrzybicznym i
ognioochronnym do uzyskania klasyfikacji niezapalnego NRO.

Przekroje i rozmieszczenie elementéw drewnianych powinno by¢é 2zgodne z
Dokumentacjg Projektowa,

Elementy drewniane stykajgce sie z murem powinny by¢ w miejscach styku odizolowane
jedng warstwa papy.

Konstrukcja i sposdb wykonania poszczegdlnych elementéw powinny by¢é zgodne z
Dokumentacjg Projektowa. W przypadku braku szczegétowych rozwigzan Wykonawca
zobowigzany jest przedstawi¢ wtasne do akceptacji przez Inspektora Nadzoru.

Elementy drewniane nalezy potaczy¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. W trakcie
montazu nalezy zwroci¢ uwage na zachowanie geometrii oraz zachowanie wtasciwych
spadkow. Zaleca sie wykonanie wstepnych potgczen montazowych celem mozliwosci
dokonania korekt.

Pochylenie ptaszczyzny zgodnie z Dokumentacjg Projektowg oraz normg PN-B-
02361:2010.

Réwnos¢ powierzchni pokrycia winna byé taka, aby przeswity miedzy powierzchnig
krycia a tatg kontrolng o dlugosci 3,0 m byt nie wiekszy niz 5,0 mm w kierunku
prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10,0 mm w kierunku rownolegtym do spadku.

5.5. Obrébki blacharskie.

Montaz obrobek blacharskich nalezy wykonac¢ zgodnie z instrukcjg montazu producenta
wyrobu.

Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia dachu oraz do
wielkosci pochylenia. Obrobki blacharskie powinny by¢ mocowane na zatrzaski
przykrecane od spodu i fgczone miedzy sobg na rabki lub zgodnie z wymogami montazu
zalecanego przez producenta gotowych elementow obrébek.

Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci wykonywania
dylataciji.

5.6. Rynny dachowe i rury spustowe.

Montaz rynien i rur spustowych nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcja montazu
Producenta wyrobu i zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Rynny dachowe:
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— haki, obejmy, rynny muszag by¢ elementami tego samego systemu rynnowego, a
przy rozwigzaniach nietypowych konieczna jest akceptacja tego rozwigzania
przez przedstawiciela Producenta systemu,

— rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztondw i sktadane w elementy
wieloczionowe,

— powinny byc¢ tagczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm,

— rynny powinny by¢ mocowane uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie
wiekszych niz 50 cm,

— spadki rynien regulowac¢ na uchwytach zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,

— rynny powinny mie¢ wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe:

— haki, obejmy, rury spustowe muszg by¢ elementami tego samego systemu
rynnowego, a przy rozwigzaniach nietypowych konieczna jest akceptacja tego
rozwigzania przez przedstawiciela Producenta systemu,

— rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonoéw i sktadane w
elementy wielocztonowe,

— powinny by¢ tgczone w ztgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w
ztagczach poziomych na zakfad szerokosci 40 mm,

— rury spustowe powinny by¢ mocowane do Scian uchwytami, rozstawionymi w
odstepach nie wiekszych niz 3 m,

— uchwyty powinny by¢ mocowane w sposob trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny
muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach.

5.7. Krycie dachéwka ceramiczna.

Drewno tacenia impregnowane przeciwgrzybicznie i przeciwogniowo. Dachowka
mocowana do fat i zabezpieczona przed odrywaniem od powierzchni dachu.

Elementy deskowania i tat przybija¢c gwozdziami. Deski nalezy przybi¢ za pomocqg
gwozdzi do krokwi. taty do powierzchni krokwi nalezy przybija¢ jednym gwozdziem.
Styki fat powinny znajdowac sie na krokwiach. Rozstaw tat nalezy dostosowaé¢ do
rodzaju dachowek.

Krycie dachdwkg ceramiczng powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi
w Dokumentaciji Projektowej i zgodnie z normg PN-EN 14437:2005.

Dachéwki powinny byC¢ utozone prostopadle do okapu tak aby sznur przeciggniety
wzdtuz poszczegodlnych rzedow byt poziomy i jednoczesnie dotykat dolnego widocznego
brzegu skrajnych dachowek; odlegtos¢ od sznura do dolnego brzegu pozostatych
dachdéwek nie powinna by¢ wieksza niz 1 cm; dopuszczalne odchytki wynoszg 2 mm na
1 m i 30 mm na catej dlugosci rzedu.

Zamocowanie dachowek powinno byé wykonane w sposob uniemozliwiajacy ich
oderwanie od powierzchni. Dachéwki mocowac do tat.

W trakcie ukfadania pokrycia z dachowki ceramicznej na dachu nalezy zamocowac
réwniez: gasiory i dachowki wentylacyjne ceramiczne objete stosowanym systemem.
Wzdtuz kalenicy i krokwi naroznych, w koszach, na styku potaci dachu zamocowaé
tasmy uszczelniajace.

93



6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania
0golne” pkt. 6.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czesciowego i korncowego
robot (odbior czesciowy przeprowadza sie w odniesieniu do tych robdét, do ktérych
dostep poézniejszy jest niemozliwy lub utrudniony). Badania wykonuje sie podczas
suchej pogody przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C. Wyniki badan nalezy
wpisac¢ do Dziennika Budowy.

Do oceny i przyjecia wykonanych robét Wykonawca powinien przedstawi¢ co najmniej
nastepujgce dokumenty:

— zatwierdzong Dokumentacje Techniczng i Dziennik Budowy,

— protokoty  odbiorow  miedzyoperacyjnych  stwierdzajgcych  prawidtowe
przygotowanie podtoza, prawidtowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych
izolacji i pokrycia oraz innych robét zanikajgcych,

— protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia o jakosci materiatow uzytych do
wykonanej i izolacji i pokrycia.

Przed przystgpieniem do badan nalezy porowna¢ na podstawie protokotow lub zapiséw
w Dzienniku Budowy, czy podtoze nadawato sie do rozpoczecia izolacji i pokryc.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy.
W trakcie prowadzenia robét izolacyjnych i pokrywczych nalezy kontrolowac:
— Zgodnosc¢ z Dokumentacjg Techniczna.
— Sprawdzi¢ podtoze, zwtaszcza jego rownosci i spadkow.
— Sprawdzi¢ materiaty (jakosc).
— Badac¢ prawidtowos¢ i doktadnos¢ wykonania (szczelnosci izolacji i pokrycia).

7. Obmiar robét.
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”
pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiaru.
Jednostka obmiaru jest m? (metr kwadratowy) robét pokrywczych i izolacyjnych.

8. Odbior robot.

8.1. Wymagania ogéine dotyczace odbioru robot.

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 8.

Wykonanie Robdét okreslonych w niniejszej ST podlega w czesci odbiorowi robét
zanikajgcych wg zasad okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogoine”.

8.2. Wymagania szczego6towe dotyczace odbioru robot.

8.2.1. Dokumenty, ktére Wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robét.
— Zatwierdzong Dokumentacje Techniczna.
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— Protokoty odbioréw czesciowych stwierdzajgcych przygotowanie podtoza,
prawidtowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych pokrycia oraz innych robét
zanikajgacych.

— Protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jakosci uzytych materiatéw.

8.2.2. Ocena koncowa.
Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodnos¢ wykonania z
Dokumentacjg Techniczng i wymogami wykonane roboty nalezy uznac za prawidtowe.

8.2.3. Odbiodr robét pokrywczych i izolacyjnych.
Przy odbiorze robot pokrywczych i izolacyjnych sprawdza sie:
— zgodnosc¢ wykonania robot,
— materiaty,
— wyglad zewnetrzny pokrycia i podtoza,
— bada sie prawidtowos¢ i doktadnosé wykonania (szczelnosc) izolacji i pokrycia.

8.2.4. Odbioér robét konstrukcyjnych drewnianych.
Podstawa do oceny technicznej konstrukcji drewnianej jest sprawdzenie jakosci:

a) wbudowanych materiatéw,

b) wykonania elementéw przed ich zmontowaniem,

c) gotowej konstrukcji.

Badanie materiatow przewidzianych w projekcie powinno by¢ dokonane przy dostawie
tych materiatéw.

Ocena jakosci materiatdw przy odbiorze konstrukcji powinna by¢ dokonana posrednio
na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy i zaswiadczen z kontroli stwierdzajgcej
zgodnosé uzytych materiatdw z wymaganiami projektowymi oraz norm panstwowych.
Podczas odbioru czesciowego nalezy sprawdzic:

a) zgodnos¢ wykonanych robot z Dokumentacjg Techniczna,

b) rodzaj i klase uzytego drewna oraz wymiary elementow,

c) prawidtowosc¢ wykonania ztgczy,

d) sposéb zabezpieczenia drewna przed wilgocia, zagrzybieniem, ogniem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do Dziennika
Budowy.

Odbiorem kohcowym powinny by¢ objete elementy catkowicie zakonczone. Do odbioru
koncowego wykonawca powinien przedstawi¢ nastepujgce dokumenty:

- Dokumentacje Techniczng robdt,

- protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia jakosci uzytych materiatow,

- Dziennik Budowy,

- pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez Inspektora

Nadzoru.
Odbidr koncowy zakonczonych konstrukcji powinien polega¢ na sprawdzeniu:

- zgodnosci konstrukcji z Dokumentacjg Techniczna,

- prawidtowosci ksztattu i gtdownych wymiarow konstrukcji,

- prawidtowo$¢ oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementow

sktadowych,

- prawidtowo$ci ztgczy miedzy elementami konstrukciji,

- dopuszczalnosci odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego i

pionowego.
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Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki.

8.2.5. Odbiér robét obrobek blacharskich.
Przy odbiorze roboét blacharskich sprawdza sie:
— zgodnosc¢ wykonania robot,
— materiaty,
— wyglad zewnetrzny pokrycia,
— umocowanie i rozstawienie zabek, fapeki jezykow,
— potaczenia i umocowania arkuszy,
— wykonanie i umocowanie paséw usztywniajacych,
— zabezpieczenia elewacyjne,
— zabezpieczenia dachowe,
— szczelnos¢ pokrycia.

8.2.6. Odbiér pokry¢ dachowych.
Odbidr pokrycia dachowego powinien polegac na sprawdzeniu:
— zgodnosci wszystkich elementow pokrycia z Dokumentacjg Projektowg (z ew.
zatwierdzonymi zmianami w trakcie realizacji),
— dokumentéw dopuszczajgcych do obrotu i stosowania materiatéw zastosowanych
w obudowie.
W szczegoblnosci sprawdzeniu powinny podlegac:
— rozwigzania techniczne pokrycia obejmujgce:
- typy zastosowanych materiatow,
- sposob ich zamocowania,
- odpornosc¢ na odrywanie,
- sposob uszczelnienia,
- poprawnosc¢ wykonania obrébek blacharskich,
- szczelnos$¢ pokrycia;
— rozwigzania techniczne pokrycia obejmujgce efekt estetyczny, w tym:
- jednolito$¢ koloru,
- prostoliniowosc i prawidtowosc¢ obrobek,
- odchytki pochylenia.
Wartos¢ odchytek pochylenia potaci dachowej powinna zawieraC sie w przedziale
dopuszczalnych odchytek przyjetych dla konstrukcji nosnej obiektu. Ich przekroczenie
moze swiadczy¢ o przekroczeniu dopuszczalnych odchytek w wykonaniu konstrukciji
nosnej lub o btedach montazu.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
0ogolne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogodlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.
1) PN-B-02171:1988 Ocena wptywu drgan na ludzi w budynkach. Izolacja
przeciwwilgociowa.
2) PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa.
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3) PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa.

4) PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa.

5) PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na
zimno.

6) PN-EN 13163+A1:2015-03 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby
ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

7) PN-B-02151-02:1987 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem
pomieszczen w budynkach. Dopuszczalne wartosci poziomu dzwieku w
pomieszczeniach.

8) PN-B-02151-03:2015-10 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w
budynkach. Czes¢ 3: Wymagania dotyczace izolacyjnosci akustycznej przegréd
w budynkach i elementéw budowlanych.

9) PN-EN ISO 717-1:2013-08 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w
budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Czes$¢ 1:
|zolacyjnos¢ od dzwiekdw powietrznych.

10)PN-EN ISO 717-2:2013-08 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w
budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Cze$¢ 2:
|zolacyjno$¢ od dzwiekow uderzeniowych.

11)PN-N-01307:1994 Hatas. Dopuszczalne wartosci parametréw hatasu w
Srodowisku pracy. Wymagania dotyczgce wykonywania pomiaréw.

12)PN-EN I1SO 10140-1:2016-10 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Czes¢ 1. Zasady stosowania dla
okreslonych wyrobow.

13)PN-EN ISO 10140-2:2011 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementow budowlanych. Czesé¢ 2: Pomiar izolacyjnosci od
dzwiekoéw powietrznych.

14)PN-EN SO 10140-3:2011 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementow budowlanych. Czes¢ 3: Pomiar izolacyjnosci od
dzwiekow uderzeniowych.

15)PN-EN ISO 10140-4:2011 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Czesé¢ 4: Procedury pomiarowe i
wymagania.

16)PN-EN ISO 10140-5:2011 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementow budowlanych. Czes¢ 5: Wymagania dotyczace
laboratoryjnych stanowisk badawczych i wyposazenia.

17)PN-EN 1SO 898-1:2013-06 Wtasnosci mechaniczne czesci zigcznych
wykonanych ze stali weglowej oraz stopowej. Cze$¢é 1: Sruby i $ruby dwustronne
o okreslonych klasach wiasnosci. Gwint zwykty i drobnozwojny.

18)PN-EN ISO 898-2:2012 Witasnosci mechaniczne czesci ztacznych wykonanych
ze stali weglowej oraz stopowej. CzeS¢ 2: Nakretki z okreslong wartoscig
obcigzenia probnego. Gwint zwykty i drobnozwojny.

19)PN-EN 612:2006 Rynny dachowe =z arkuszy metalowych z okragtym
usztywnionym obrzezem przedniej strony i rury spustowe tgczone na zaktad.

20)PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i
elementéow budynkéw. Cze$é¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na
ogien.

21)PN-EN 13501-2:2016-07 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i
elementow budynkow. Czes¢ 2: Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci
ogniowej, z wytaczeniem instalacji wentylacyjne;j.
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22)PN-EN 13501-5:2016-07 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i
elementow budynkow. Czes¢ 5: Klasyfikacja na podstawie badan oddziatywania
ognia zewnetrznego na dachy.

23)PN-EN I1SO 4618:2014-11 Farby i lakiery. Terminy i definicje.

24)PN-EN I1SO 3668:2002 Farby i lakiery. Wzrokowe poréwnywanie barw farb.

25)PN-EN 1SO 2810:2005 Farby i lakiery. Powtoki w naturalnych warunkach
atmosferycznych. Ekspozycja i ocena.

26)PN-EN I1SO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki.

27)PN-EN I1SO 527-3:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci
mechanicznych przy statycznym rozcigganiu. Warunki badan folii i ptyt.

28)PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci
metodg skaningu mechanicznego.

29)PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z
wetny mineralnej (MW) produkowanej fabrycznie. Specyfikacja.

30)PN-EN 822:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
dtugosci i szerokosci.

31)PN-EN 823:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
grubosci.

32)PN-EN 826:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okres$lenie
zachowania przy $ciskaniu.

33)PN-EN 1602:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
gestosci pozornej.

34)PN-EN 1607:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
wytrzymato$ci na rozcigganie prostopadte do powierzchni czotowych.

35)PN-EN 1609:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
nasigkliwosci woda przy krotkotrwatym, czesciowym zanurzeniu.

36)PN-ISO 8301:1998 Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wiasciwosci z
nim zwigzanych w stanie ustalonym. Aparat ptytowy z czujnikami gestosci
strumienia cieplnego.

37)PN-1SO-8302:1999 Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wiasciwosci z
nim zwigzanych w stanie ustalonym. Aparat ptytowy z ostonietg ptytg grzejna.

38)PN-EN 1107-2:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie stabilnosci
wymiarow. Czes¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachéw.

39)PN-EN 1848-2:2003 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie dlugosci,
szerokosci, prostoliniowosci i ptaskosci. Czes¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i
kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.

40)PN-EN 1849-2:2010 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie grubosci i
gramatury. Czes¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachéw.

41)PN-EN 1850-2:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie wad
widocznych. Czes¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolaciji
wodochronnej dachow.

42)PN-EN  12311-2:2013-07 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie
wiasciwoséci mechanicznych przy rozcigganiu. Czes¢ 2: Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.

43)PN-EN 12310-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Czes$¢ 1: Wyroby
asfaltowe do izolacji wodochronnej dachéw. Okreslenie wytrzymatosci na
rozdzieranie (gwozdziem).
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44)PN-EN 1109:2013-07 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do
izolacji wodochronnej dachéw. Okreslenie gietkosci w niskiej temperaturze.

45)PN-EN 1931:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw. Okreslenie przenikania
pary wodnej.

46)PKN-CEN/TS 1187:2014-03 Metody badan oddziatywania ognia zewnetrznego
nad dachy.

47)PKN-CEN/TS 16459:2014-06 Oddziatywanie ognia zewnetrznego na dachy i
pokrycia dachowe. Rozszerzone zastosowanie badan wedtug CEN/TS 1187.

48)PN-EN 1365-2:2014-12 Badania odpornosci ogniowej elementow nosnych.
Czes¢ 2: Stropy i dachy.

49)PN-EN 13707:2013-12 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe na
osnowie do pokry¢ dachowych. Definicje i wkasciwosci.

50)PN-EN 13948:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z
tworzyw sztucznych i kauczuku do pokry¢ dachowych. Okreslanie odpornosci na
przerastanie korzeniem.

51)PN-EN 1297:2006 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z
tworzyw sztucznych i kauczuku do pokry¢ dachowych. Metoda sztucznego
starzenia przez dtugotrwatg ekspozycje na tgczne dziatanie promieniowania UV,
podwyzszonej temperatury i wody.

52)PN-EN 1296:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z
tworzyw sztucznych i kauczuku do pokry¢ dachowych. Metoda sztucznego
starzenia przez dtugotrwate dziatanie podwyzszonej temperatury.

53)PN-EN 12691:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z
tworzyw sztucznych i kauczuku do pokry¢ dachowych. Okreslanie odpornosci na
uderzenie.

54)PN-EN 1094-1:2010 Izolacyjne wyroby ogniotrwate. Czes¢ 1: Terminologia,
klasyfikacja i metody badan wyrobow z wysokotemperaturowej wetny izolacyjnej.

55)PN-EN 14967:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do
poziomej izolacji przeciwwilgociowej. Definicje i wtasciwosci.

56)PN-EN 14909:2012 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do poziomej izolacji przeciwwilgociowej. Definicje i
wiasciwosci.

57)PN-EN 13984:2013-06 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do regulacji przenikania pary wodnej. Definicje i
wiasciwosci.

58)PN-EN 13970:2006/A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe
do regulacji przenikania pary wodnej. Definicje i wtasciwosci.

59)PN-EN 13969:2006/A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe
do izolacji przeciwwilgociowej tacznie z wyrobami asfaltowymi do izolacji
przeciwwodnej czesci podziemnych. Definicje i wlasciwosci.

60)PN-EN 13967:2012 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwilgociowej tgcznie z wyrobami z
tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwodnej czesci podziemnych.
Definicje i wlasciwosci.

61)PN-EN 15820:2011 Grubowarstwowe powioki asfaltowe modyfikowane
polimerami. Okreslanie wodoszczelnosci.

62)PN-EN 15817:2011 Grubowarstwowe powtoki asfaltowe modyfikowane
polimerami. Okre$lanie odpornosci na wode.
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63)PN-EN 15816:2011 Grubowarstwowe powioki asfaltowe modyfikowane
polimerami. Okreslanie odpornosci na deszcz.

64)PN-EN  15815:2011 Grubowarstwowe powioki asfaltowe modyfikowane
polimerami. Okres$lanie odpornosci na $ciskanie.

65)PN-EN 15818:2011 Grubowarstwowe powioki asfaltowe modyfikowane
polimerami. Okreslanie stabilnosci wymiarow w podwyzszonej temperaturze.

66)PN-EN 15814+A2:2015-02 Grubowarstwowe powitoki asfaltowe modyfikowane
polimerami do izolacji wodochronnej. Definicje i wymagania.

67)PN-EN 15813:2011 Grubowarstwowe powioki asfaltowe modyfikowane
polimerami. Okreslanie gietkosci w niskiej temperaturze.

68)PN-EN 506:2010 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobéw samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowe;.

69)PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobow z blachy miedzianej uktadanych na ciggtym podtozu.

70)PN-EN ISO 7053:2011 Wkrety samogwintujgce do blach ze tbem szesciokatnym
z kotnierzem walcowym.

71)PN-B-02361:2010 Pochylenie potaci dachowych.

72)PN-EN 15228:2009 Drewno konstrukcyjne. Drewno konstrukcyjne zabezpieczone
przed korozjg biologiczna.

73)PN-EN 1380:2009 Konstrukcje drewniane. Metody badan. Nosnos¢ zigczy na
gwozdzie, sruby, trzpienie i sworznie.

74)PN-EN 409:2009 Konstrukcje drewniane. Metody badan. Okreslanie momentu
uplastycznienia tgcznikow trzpieniowych.

75)PN-B-01042:1999 Rysunek konstrukcyjny budowlany. Konstrukcje drewniane.

76)PN-EN 26891:1997 Konstrukcje drewniane. Zitgcza na taczniki mechaniczne.
Ogdlne zasady okreslania wytrzymatosci i odksztatcalnosSci.

77)PN-EN 380:1998 Konstrukcje drewniane. Metody badan. Ogdélne zasady badan
pod obcigzeniem statycznym.

78)PN-EN 383:2007 Konstrukcje drewniane. Metody badan. Okreslanie wtasciwosci
podtoza i miejscowej wytrzymatodci na docisk elementéw ztaczy na taczniki
trzpieniowe.

79)PN-EN 1912:2012 Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci. Wizualny podziat
na klasy i gatunki.

80)PN-EN 12512:2002/A1:2006 Konstrukcje drewniane. Metody badan. Cykliczne
badanie potaczen na taczniki mechaniczne.

81)PN-ENV 13381-7:2004 Metody badawcze ustalania wptywu zabezpieczen na
odpornos¢ ogniowg elementéw konstrukcyjnych. Czes¢ 7: Zabezpieczenia
elementow drewnianych.

82)PN-EN 1995-1-1:2010/A2:2014-07 Eurokod 5: Projektowanie konstrukcji
drewnianych. Czes¢ 1-1: Postanowienia ogolne. Reguty ogodlne i reguly
dotyczace budynkow.

83)PN-EN  1995-1-2:2008/NA:2010 Eurokod 5: Projektowanie konstrukcji
drewnianych. Cze$¢ 1-2: Postanowienia ogdlne. Projektowanie konstrukcji z
uwagi na warunki pozarowe.

84)PN-EN 912:2011 tgczniki do drewna. Dane techniczne tgcznikdéw stosowanych w
konstrukcjach drewnianych.

85)PN-EN  14592+A1:2012 Konstrukcje drewniane. taczniki trzpieniowe.
Wymagania.
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86)PN-EN 408+A1:2012 Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne lite i klejone
warstwowo. Oznaczanie niektérych wtasciwosci fizycznych i mechanicznych.

87)PN-EN 336:2013-12 Drewno konstrukcyjne. Wymiary, odchytki dopuszczalne.

88)PN-EN 15497:2014-06 Konstrukcyjne drewno lite taczone na zlgcza klinowe.
Wymagania jakos$ciowe i minimalne wymagania produkcyjne.

89)PN-EN 338:2016-06 Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci.

90)PN-EN  384:2016-10 Drewno  konstrukcyjne.  Oznaczanie = wartosci
charakterystycznych wtasciwosci mechanicznych i gestosci.

91)PN-EN 14358:2016-08 Konstrukcje drewniane. Obliczanie i weryfikacja wartosci
charakterystycznych.

92)PN-EN 539-1:2007 Dachéwki ceramiczne. Oznaczanie wtasciwosci fizycznych.
Czes¢ 1: Badanie przesigkliwosci.

93)PN-EN 539-2:2013-07 Dachéwki ceramiczne. Oznaczanie wifasciwosci
fizycznych. Czes¢ 2: Badanie mrozoodpornosci.

94)PN-EN 538:1999 Dachéwki ceramiczne. Badanie nosnosci na zginanie.

95)PN-EN 1304:2013-10 Dachowki i ksztattki dachowe ceramiczne. Definicje i
specyfikacja wyrobdw.

96)PN-EN 1024:2012  Dachowki  ceramiczne.  Okre$lanie  wiasciwosci
geometrycznych.

97)PN-EN  14437:2005 Okreslanie odpornosci na odrywanie dachowek
ceramicznych i cementowych. Metoda badania systemu pokrycia.
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ST 01.06 - STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA
(CPV 45421000-4)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot polegajacych na zabudowie otworow w scianach w systemie
okiennym i drzwiowym.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentow przetargowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét opisanych w punkcie 1.1,
ktére zostang zrealizowane w ramach zadania - , TERMOMODERNIZACJA
ZABYTKOWEGO BUDYNKU WIELKIEGO MLYNA W GDANSKU, PRZY UL.
WIELKIE MLYNY 16”.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia
robét polegajgcych na wbudowaniu stolarki okiennej i drzwiowej w otworach w Scianach
obiektu.

Zakres robdt obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Oscieznica — obejma zabudowy otworu w $cianie, stanowigca jej zewnetrzny
element.

1.4.2. Skrzydto — ruchomy element zabudowy otworu w Scianie.
1.4.3. Oscieza — krawedzie otworu w $cianie przeznaczonego do zabudowy.
1.4.4. Glif — prostopadta, do ptaszczyzny Sciany ptaszczyzna oscieza.

1.4.5. Parapet — wykonczenie zewnetrzne i wewnetrzne poziomego dolnego glifu otworu
okiennego.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne 2z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdéine”
pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacja Techniczng oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru, Nadzoru Autorskiego i Konserwatorskiego.
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2. Materialty.
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoine” pkt.
2.
Stolarka okienna i drzwiowa powinna posiadac:

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Atest Higieniczny dopuszczajacy do zastosowania w budynkach uzytecznosci

publicznej,

— Inne certyfikaty i atesty.
Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny by¢ dopuszczone do obrotu i
stosowania w budownictwie. W szczegodlnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom
zawartych w katalogach i instrukcjach producentow.
Materiaty dostarczane na budowe musza by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci,
wymiaréw, itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i
dokumentacji technicznej.
Kazdy element dostarczony na budowe winien podlegac odbiorowi pod wzgledem:

— jakosci materiatow i wykonania,

— zgodnosci z dokumentacjg techniczng, certyfikatami i atestami.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez Producentow.
Wszystkie wyroby winny by¢ przechowywane w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podtogi w
pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne. Wyroby
nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od
czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Przed wbudowaniem
stolarki nalezy sprawdzi¢ czy naroza o$cieznic i skrzydet sg prawidtowo wykonane i
majg proste katy. StosowacC tylko materialy sprawdzone, posiadajgce stosowne
certyfikaty i atesty stanowigce kompleksowe rozwigzania systemowe.
Kazdy wyrob stolarki powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce, taczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm — wymaganiom okreslonym w
Swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej
wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma. Okucia stalowe
powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Klamki
umieszczone na odpowiedniej wysokosci umozliwiajgce wiasciwe funkcjonowanie.
Dokumentacja techniczna winna okreslac parametry techniczne stolarki okiennej i
drzwiowej, tj.: rodzaj, wymiary, kolor, kierunek otwierania, ilos¢, klasa odpornosci
ogniowej, rodzaj okucia, typ klamki, itp.
Mocowanie zgodnie z atestem ITB.

2.1. Zewnetrzna stolarka okiennai drzwiowa.
Wytyczne konserwatorskie oraz opis nowych okien i drzwi - opracowata dr
Katarzyna Darecka.

2.1.1. Stolarka okienna.

Obecna stolarka okienna w budynku Wielkiego Mityna nie ma wartosci historycznych i
nie spetnia w sposob zadowalajgcy wiasciwosci ochrony termicznej wnetrz. Proponuje
sie ja wymieni¢ na nowg dostosowang do historycznych rozwigzan. Wielki Mtyn w
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zasadniczej strukturze jest gotycki i takg forme w wiekszosci powtérzono w trakcie
odbudowy po Il wojnie Swiatowej. Forma i wielko$¢ otworéw okiennych w elewacji
wschodniej w znacznej wiekszosci jest oryginalna. W elewacji zachodniej ulegta
nieznacznym przeksztatceniom w XIX w. i w latach 90. XX w. Okna w elewacjach
potnocnej i potudniowej w minimalnym stopniu powtarzajg uktad sredniowieczny. W
ostatniej éwierci XIX w. otwory okienne zostaty tam znacznie powiekszone i poprzez to
dziatanie ich oryginalna forma zatracona. Niektére z okien tych elewacji natomiast sg
powojenng aranzacjg — nie popartg historycznymi przestankami.

W tak zréznicowanych otworach okiennych nie jest mozliwe zaakcentowanie
sredniowiecznego rodowodu zabytku poprzez zastosowanie odpowiedniej stolarki
okiennej. Najwlasciwszym i jedynym rozwigzaniem jest powtoérzenie stolarki z
konca XIX w. Natomiast w otworach powstalych badz przeksztatlconych w XX w. -
jedynie nawigzanie do tych rozwiazan.

W nowych oknach nalezy zastosowa¢ konstrukcje taczgce historyczng forme z
nowoczesnych rozwigzaniami technicznymi'. Nalezy powrdcié do historycznego
usytuowania stolarki - w gtebi otworéw okiennych, a nie powtarza¢ obecnego — w licu
Sciany. Przy niektérych otworach okiennych zdecydowano sie przywrdéci¢ okiennice. W
elewacji wschodniej nawigzujgc tym samym do XIV-XVII w. Byly to wowczas okiennice
wewnetrzne rozwierane i przy 4 oknach — zewnetrzne odchylne. W elewacji zachodniej
natomiast nalezy przywroci¢ okiennice z XIX w. na zachowanych hakach przy oknie
przyziemia.

Ze wzgledu na réznorodnosé otworow okiennych nie mozna stosowac jednakowej
konstrukcji do wszystkich. Okna podzielono zatem na typy w zaleznosci od konstrukgciji,
podziatéw, usytuowania wzgledem lica muru, zastosowania okiennic.

Stolarke okienng wykona¢ z drewna mahoniowego - Meranti - ze wzgledu na jego dobre
wiasciwosci fizyczne i mechaniczne. Okiennice — sosnowe. Drewno klejone warstwowo
na odpowiednig grubos¢ przy uzyciu kleju odpornego na dziatanie wody i podwyzszonej
temperatury

TYP A, B,G,H, I

Okna jednokwaterowe o konstrukcji jednoramowej (DJ-68) z szybg zespolong
Termofloat-Polfloat jednokomorowg 4/16/4 wypetniong odpowiednim gazem. Skrzydta
rozwierane, zamykane na zasuwnice wpuszczane i tradycyjne klameczki
dwuskrzydetkowe. Ramiak nowego skrzydta powinien mie¢ zredukowang szerokos$¢
(max. 75 mm). Drewniane szczebliny w formie niekonstrukcyjnej - naklejane i
czopowane do ramiaka skrzydta. Pomiedzy szybami zespolonymi powinna by¢
przektadka w kolorze stolarki, ktéra bedzie imitowata szpros konstrukcyjny. Ramka
dystansowa tzw. ,ciepta” malowana analogicznie jak stolarka. Drewniana ramka
mocujgca szybe termoizolacyjng powinna by¢ usytuowana jak najblizej ramy skrzydta,
bez zaokraglen, tak aby byt jak najmniej widoczny jej montaz. Wszystkie profile i
.kanciaste” krawedzie nalezy wykona¢ bez zaokraglania. Skrzydta okienne zaopatrzone
w drewniane okapniki zewnetrzne. Okna zaopatrzy¢ w uszczelki wciskane.

Okna w elewacjach wschodniej i zachodniej powinny byé cofniete w stosunku do
zewnetrznego lica sciany ok. 25-30 cm podobnie jak to byto historycznie. Poniewaz

! Powszechnie stosowane wspoiczesnie okna jednoramowe o znormalizowanej konstrukcji i wymiarach (zgodne z przepisami
budowlanymi) nie nadajg sie do zabytkowej architektury. Ich wymiary, a zwtaszcza znaczna szeroko$¢, odbiega w sposéb istotny od
rozwigzan stosowanych w historycznych oknach. Szerokie ramy wspoétczesnych skrzydet okiennych o zaokraglonych krawedziach
razgco wptywajg na estetyczny odbiér zabytku. Ponadto obnizaja jego walory historyczne i edukacyjne.
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oscieza okienne w elewacji zach. (przy O/W4, O/W5) sg obecnie wytynkowane od
strony wnetrza - przed wykonaniem nowych okien nalezy probnie odku¢ tynk w kilku
miejscach w celu sprawdzenia ceglanego muru. Dopiero po tym zabiegu bedzie mozliwe
podjecie decyzji co do docelowego usytuowania stolarki okiennej.

Okna malowane w kolorze bordowym.

Okna parteru w klasie RC3 odpornosci na wtamanie.

TYPCIiD

Okna state, bez mozliwosci otwierania. Konstrukcja jednoramowa z szybg zespolong
jednokomorowg wypetniong odpowiednim gazem. Drewniane szczebliny w formie
niekonstrukcyjnej - naklejane i czopowane do ramiaka skrzydta. Pomiedzy szybami
zespolonymi powinna by¢ przektadka w kolorze stolarki, ktéra bedzie imitowata szpros
konstrukcyjny. Ramka dystansowa tzw. ,ciepta” malowana analogicznie jak stolarka.
Drewniana ramka mocujgca szybe termoizolacyjng powinna byC¢ usytuowana jak
najblizej ramy skrzydta, bez zaokraglen, tak aby byt jak najmniej widoczny jej montaz.
Wszystkie profile i ,kanciaste” krawedzie nalezy wykonac¢ bez zaokraglania.

Od strony wnetrza dodatkowo zastosowane okiennice wewnetrzne jednoskrzydiowe o
konstrukcji deskowej wzmocnionej szpungami. Zastosowaé szerokie (30-40 cm),
nierowne dechy. Ich tgczenie powinno byé widoczne — zaznaczone delikatnym
sfazowaniem krawedzi. Okiennice zawieszone na historyzujgcych zawiasach pasowych
wykonanych tradycyjng metoda kowalskg — kute, z widocznymi sladami obrdbki.
Zawiasy montowane przy uzyciu gwozdzi kutych. Do zamykania okiennic rowniez kuty —
rygiel. Przy okiennicach haczyki umozliwiajgce ich blokowanie w pozycji uchylonej
(dtugosé haczykow i ustalenie stopnia uchytu do ustalenia w trakcie realizaciji).
Okiennice bejcowane i zabezpieczone poprzez woskowanie.

TYP E

Okna jednokwaterowe o konstrukcji oscieznicowej podwaojnej (tzw. okno polskie), gdzie
skrzydta zewnetrzne, otwierane na zewnatrz bedg nawigzywaty do historycznych
rozwigzan, a wewnetrzne - wspotczesne. W skrzydfach zewnetrznych oszklenie z
szybkami prostokatnymi oprawionymi w drewniane szczebliny krzyzowe. Nalezy
zastosowac prosty profil — sfazowanie ramiaka skrzydet. Krawedzie sfazowan nie mogq
byé zaokraglone jak sie to robi w oknach wspétczesnych, historycznie byty one
.Kanciaste”. Skrzydta zewnetrzne zawieszone w o$cieznicy na historycznych zawiasach
katowych, umieszczonych po zewnetrznej stronie, a ich konstrukcja dodatkowo
wzmocniona naroznikami. Okucia wykonane tradycyjng technikg kowalskg, mocowane
przy uzyciu wkretow na ptaski Srubokret. Skrzydta zewnetrzne zamykane na haczyki.
Dodatkowe haczyki majg stuzy¢ do zabezpieczenia skrzydet zewnetrznych po ich
otwarciu.

Od strony wnetrza dodatkowo zastosowane okiennice wewnetrzne jednoskrzydtowe o
konstrukcji deskowej wzmocnionej szpungami. Zastosowaé szerokie (30-40 cm),
nierbwne dechy. Ich taczenie powinno by¢é widoczne - zaznaczone delikatnym
sfazowaniem krawedzi. Okiennice zawieszone na historyzujgcych zawiasach pasowych
wykonanych tradycyjng metoda kowalskg — kute, z widocznymi Sladami obrobki.
Zawiasy montowane przy uzyciu gwozdzi kutych. Do zamykania okiennic rowniez kuty —
rygiel. Przy okiennicach haczyki umozliwiajgce ich blokowanie w pozycji uchylonej
(dtugosé haczykow i ustalenie stopnia uchytu do ustalenia w trakcie realizaciji).
Okiennice bejcowane i zabezpieczone poprzez woskowanie.
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TYP F

Okna jednokwaterowe o konstrukcji jednoramowej (DJ-68). z szybg zespolong
Termofloat-Polfloat jednokomorowg 4/16/4 wypetniong odpowiednim gazem. Skrzydta
rozwierane, zamykane na zasuwnice wpuszczane | tradycyjne klameczki
dwuskrzydetkowe. Ramiak nowego skrzydta powinien mie¢ zredukowang szerokos¢
(max. 75 mm). Nie stosowacC szczeblin. Ramka dystansowa tzw. ,ciepta” malowana
analogicznie jak stolarka. Drewniana ramka mocujgca szybe termoizolacyjng powinna
by¢ usytuowana jak najblizej ramy skrzydta, bez zaokraglen, tak aby byt jak najmniej
widoczny jej montaz. Wszystkie profile i ,kanciaste” krawedzie nalezy wykonac¢ bez
zaokraglania. Skrzydta okienne zaopatrzone w drewniane okapniki zewnetrzne. Okna
zaopatrzy¢ w uszczelki wciskane.

Od strony zewnetrznej dodatkowo zastosowane okiennice jednoskrzydtowe odchylne o
konstrukcji deskowej wzmocnionej szpungami. Zastosowaé szerokie (30-40 cm),
nierowne dechy. Ich taczenie powinno by¢é widoczne — zaznaczone delikatnym
sfazowaniem krawedzi. Okiennice zawieszone na historyzujgcych zawiasach pasowych
wykonanych tradycyjng metoda kowalskg — kute, z widocznymi $ladami obrobki.
Zawiasy montowane przy uzyciu gwozdzi kutych. Do zamykania okiennic rowniez kuty
haczyk. Dodatkowe haczyki umozliwiajagce ich state zablokowanie w pozycji odchylonej
(dtugos¢ haczykow i ustalenie stopnia uchytu do ustalenia w trakcie realizacji). Haczyki
jak i zawieszenie na zawiasach wykonane w sposob bezpieczny - odporny na dziatanie
wiatrow.

Okiennice malowane w kolorze czerwonym. Sposéb naktadania farby reczny,
jednokrotny, ,przecierkowy”, po wykonaniu uprzednich préb zaakceptowanych
komisyjnie.

TYPJiK

Okna dwukwaterowe o konstrukcji oscieznicowej podwadjnej (tzw. okno polskie), gdzie
skrzydta zewnetrzne, otwierane na zewnatrz beda nawigzywaty do historycznych
rozwigzan, a wewnetrzne - wspoétczesne. W zewnetrznych zastosowac stupek staty, w
wewnetrznych — listwe przymykowa. W skrzydtach zewnetrznych oszklenie z szybkami
prostokatnymi oprawionymi w drewniane szczebliny krzyzowe. Nalezy zastosowac
prosty profil — sfazowanie ramiaka skrzydet. Krawedzie sfazowan nie mogg byc¢
zaokraglone jak sie to robi w oknach wspdétczesnych, historycznie byty one ,kanciaste”.
Skrzydta zewnetrzne zawieszone w o$cieznicy na historycznych zawiasach katowych,
umieszczonych po zewnetrznej stronie, a ich konstrukcja dodatkowo wzmocniona
naroznikami. Okucia wykonane tradycyjng technikg kowalskg, mocowane przy uzyciu
wkretéw na ptaski srubokret. Skrzydta zewnetrzne zamykane na haczyki. Dodatkowe
haczyki majg stuzy¢ do zabezpieczenia skrzydet zewnetrznych po ich otwarciu.

Okna od strony zewnetrznej pomalowac¢ tradycyjnie, recznie — pedzlem, farbg matowa,
kryjaca. Powierzchnia oku¢ zabezpieczona antykorozyjnie i malowana w kolorze takim
jak stolarka.

Po montazu okien w elewacji, styk oboknia z murem ceglanym nalezy zafugowac
zaprawg trasowg o zblizonej granulacji i kolorze do oryginalnych fug w murze. Nie
nalezy stosowaé drewnianych opasek maskujacych styk?.

Skrzydta wewnetrzne, wspoétczesne o profilu DJ-68 z szybg zespolong Termofloat-
Polfloat jednokomorowa 4/16/4 wypetniong odpowiednim gazem. Okna parteru w klasie
RC3 odpornosci na wlamanie.

2 Opaski takie stosowano dopiero od 2. pot. XVIII w.
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Skrzydta rozwierane, zamykane na zasuwnice wpuszczane i tradycyjne klameczki
dwuskrzydetkowe. Okna zaopatrzy¢ w uszczelki wciskane.

TYP L

Okna czterokwaterowe o konstrukcji oscieznicowe podwadjnej (analogicznie jak TYP E).
Dodatkowo zewnetrzne okiennice dwuskrzydtowe zawieszone na istniejgcych,
zabytkowych hakach. Konstrukcja okiennic deskowa wzmocniona szpungami.
Zastosowac szerokie (30-40 cm), nierowne dechy. Ich fgczenie powinno by¢ widoczne —
zaznaczone delikathym sfazowaniem krawedzi. Okiennice zawieszone na
historyzujacych zawiasach pasowych wykonanych tradycyjng metoda kowalskg — kute, z
widocznymi sladami obrébki. Zawiasy montowane przy uzyciu gwozdzi kutych. Do
zamykania okiennic rowniez kuta — zasuwa. Do blokowania okiennic po ich otwarciu
zamontowaC w murze specjalne zakretki. Powierzchnia okiennic patynowana -
szczotkowana i malowana w kolorze analogicznym jak stolarka - bordowym.

TYP M

Od strony zewnetrznej rozwigzania historyczne: dwuskrzydiowe drzwi z
dwuskrzydtowym nadswietlem oddzielonym sSlemieniem. Od wnetrza czteroskrzydtowe
wspotczesne okno jednoramowe. Konstrukcja oscieznicowa podwdjna tzw. "polska”. W
skrzydtach zewnetrznych nadswietla oszklenie z szybkami prostokgtnymi oprawionymi w
drewniane szczebliny krzyzowe (analogicznie jak TYP E). W podslemieniu skrzydfa
drzwiowe o konstrukcji deskowej wzmocnionej szpungami. Nie stosowac stupka statego
a jedynie przymyk. Zastosowac¢ szerokie (30-40 cm), nierdbwne dechy. Ich tgczenie
powinno by¢ widoczne — zaznaczone delikathym sfazowaniem krawedzi. Drzwi
zawieszone na historyzujgcych zawiasach pasowych wykonanych tradycyjng metoda
kowalskg — kute, z widocznymi sSladami obrébki. Zawiasy montowane przy uzyciu
gwozdzi kutych. Do zamykania skrzydet — rygiel. Do ich blokowania po otwarciu -
haczyki (dlugosc¢ haczykdéw do ustalenia w trakcie realizacji). Stolarka tgcznie z okuciami
malowana w kolorze bordowym.

Od strony wnetrza wspotczesna stolarka czterokwaterowa o profilu DJ-68 z szybg
zespolong jednokomorowg wypetniong odpowiednim gazem (kryptonem) w klasie RC3
odpornosci na wkamanie. Skrzydfa rozwierane, zamykane na zasuwnice wpuszczane i
tradycyjne klameczki dwuskrzydetkowe. Okna zaopatrzy¢é w uszczelki wciskane

TYP N, O

Okna state, bez mozliwosci otwierania. Konstrukcja jednoramowa z szybag zespolong
jednokomorowag wypetniong odpowiednim gazem w klasie RC3 odpornosci na wikamanie.
Drewniane szczebliny w formie niekonstrukcyjnej - naklejane i czopowane do ramiaka
skrzydta. Pomiedzy szybami zespolonymi powinna by¢ przektadka w kolorze stolarki,
ktéra bedzie imitowata szpros konstrukcyjny. Ramka dystansowa tzw. ,ciepta” malowana
analogicznie jak stolarka. Drewniana ramka mocujgca szybe termoizolacyjng powinna
by¢ usytuowana jak najblizej ramy skrzydta, bez zaokraglen, tak aby byt jak najmniegj
widoczny jej montaz. Wszystkie profile i ,kanciaste” krawedzie nalezy wykonac¢ bez
zaokraglania.

TYP P

Poniewaz waskie otwory strzelnicze pierwotnie nie byty przeszklone obecnie nalezy je
przestoni¢ statg konstrukcjg z szybg termoizolacyjng montowang w drewnianej ramce.
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TYP R

Okna jednokwaterowe o konstrukcji oscieznicowej podwaojnej (tzw. okno polskie), gdzie
skrzydta zewnetrzne, otwierane na zewnatrz bedg nawigzywaty do historycznych
rozwigzan, a wewnetrzne - wspotczesne. W skrzydtach zewnetrznych oszklenie z
szybkami prostokatnymi oprawionymi w drewniane szczebliny krzyzowe. Nalezy
zastosowac prosty profil — sfazowanie ramiaka skrzydet. Krawedzie sfazowan nie mogq
by¢ zaokraglone jak sie to robi w oknach wspoétczesnych, historycznie byty one
.kanciaste”. Skrzydta zewnetrzne zawieszone w o$cieznicy na historycznych zawiasach
katowych, umieszczonych po zewnetrznej stronie, a ich konstrukcja dodatkowo
wzmochniona naroznikami. Okucia wykonane tradycyjng technikg kowalska, mocowane
przy uzyciu wkretow na ptaski Srubokret. Skrzydta zewnetrzne zamykane na haczyki.
Dodatkowe haczyki majg stuzyé do zabezpieczenia skrzydet zewnetrznych po ich
otwarciu.

2.1.2. Stolarka drzwiowa.

Obecne drzwi nie majg wartosci historycznych i swojg formg nie odpowiadajg obiektowi.
Proponuje wymieni¢ je na nowe o prostej konstrukcji deskowej jaka typowa byta dla
gdanskiej architektury w okresie XIV — XVII w., ale takze pdzniej, i jest odpowiednia dla
Sredniowiecznego obiektu o funkcji technicznej-przemystowej. Nowg stolarke drzwiowg
nalezy wykonac¢ w konstrukcji deskowej wzmocnionej od wewnetrznej strony szpungami
z zastrzatami. Deski z zastrzatami nalezy zespoli¢ poprzez klejenie oraz kute gwozdzie
— tak jak to byto historycznie. Zastosowaé szerokie dechy, a ich tgczenie powinno by¢
uwidocznione np. poprzez lekkie sfazowanie krawedzi. Wewnatrz konstrukciji
zastosowac ocieplenie. Zawiasy pasowe umiesci¢ po stronie zewnetrznej. Stolarke
wykona¢ z drewna debowego. Powierzchnie nalezy spatynowaé poprzez
szczotkowanie. Zawiasy pasowe zawieszone na hakach. Okucia (zawiasy i gwozdzie)
kute tradycyjng technikg kowalskg. Wszystkie drzwi proponuje zaopatrzy¢ w klamki
stalowe z szyldami wykonanymi technikg kowalskg indywidualnie wg projektu.

Drzwi p-poz. i w klasie 3 odpornosci na wiamanie zgodnie z PN-EN 1627.

2.1.3. Kolorystyka®.

Nowa stolarka okienna i drzwiowa oraz okiennice kolorystykg powinny nawigzywac do 2.
pot. XIX w. Natomiast zewnetrzne okiennice odchylne — do sredniowiecza. Proponuje
zastosowac kolor bordowy jako wyznacznik rozwigzan z XIX w., poniewaz taki kolor byt
wowczas stosowany. Do wykonania prob na deskach wstepnie wytypowano: NCS
S4050-R, S3560-R, S 6030-R. Dla okiennic odchylnych natomiast ,przecierkowe”
malowanie w kolorze czerwonym charakterystycznym dla sredniowiecza. Do wykonania
préb na deskach wstepnie wytypowano: NCS S2570-R, S2070-Y80R, S 1580-Y90R.

UWAGA

Gdanski Wielki Miyn jest unikatowym zabytkiem o wysokich wartosciach
historycznych i artystycznych. Wymaga on stosowania indywidualnych rozwigzan
nowych detali dostosowanych forma do stylu architektury. W ocenie autorki
wzgledy konserwatorskie i historyczne w tym przypadku maja pierwszenstwo
przed obecnie obowigzujagcymi przepisami i normami dotyczacymi okien i drzwi.
Dlatego do Wielkiego Mityna powinny byé zastosowane wyroby jednostkowe,

% Przed malowaniem catosci okien konieczne jest wykonanie kilku préb (ok. 5-6) koloru i metody malowania na deseczkach do
wyboru akceptacji komis;ji.
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indywidualne zaprojektowane. Stolarke okienng i drewniang nalezy wykonaé
zgodnie z rysunkami stanowigcymi integralng czes¢ opracowania projektowego

Przy wykonywaniu nowych okien i drzwi do Wielkiego Mtyna zaleca sie, w stopniu w
jakim jest to mozliwe, dostosowac do aktualnie obowigzujgcych przepiséw budowlanych
oraz Rozporzadzenia Ministra Kultury i Dziedzictwa Narodowego dot. wymagan w
zakresie zabezpieczen technicznych wnetrz muzealnych.

3. Sprzet.

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie
spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz
beda przyjazne dla srodowiska.
Sprzet do zastosowania podczas wykonywania robaot:

— poziomica,

— pion,

— metr,

— Srubokrety,

— dtuta,

— miotki reczne,

— kielnie,

— noze,

— pace murarskie,

— wiertarki,

— wkretaki,

— wyciag,

— zuraw samochodowy,

— rusztowania i drabiny.

4. Transport.

Ogodlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoine” pkt.
4.

Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi. Elementy do transportu
nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy nalezy przewozi¢ w miare mozliwosci
przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie
na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie lub utratg statecznosci podczas transportu. Jezeli dtugosc
przewozonych elementéw jest wieksza niz dlugos¢ samochodu to wielkoS¢ nawisu nie
moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy
przestrzegac¢ przepisdw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktore nie
wptyng niekorzystnie na jakosc¢ i wkasciwos¢ przewozonych materiatéw i sprzetéw.

Przy ruchu po drogach publicznych Srodki transportowe muszg spetniaC wymagania
przepisow ruchu drogowego.

109



5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogodlne zasady wykonania roboét.
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robé6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 5.

5.2. Wbudowywanie okien.

5.2.1. Ustalenie wymiaréw osciezy i okien; luzy na wbudowanie.
Wymiary okien powinny by¢ odpowiednio mniejsze od wymiaréw otworu w scianie, co
umozliwia:
— swobodne wstawienie oscieznicy, wypoziomowanie jej na klinach podpierajacych
i ustawienie w pionie,
— zmiane wymiaréw o$cieznicy, ,prace” w zmiennych warunkach cieplno-
wilgotnosciowych,
— zachowanie cech geometrycznych oscieznicy w przypadku ruchow konstrukcji
budynku,
— wykonanie uszczelnien,
— uzyskanie spadku na obrobkach odprowadzajgcych wode i montaz parapetow
wewnetrznych przy oknach.
Luzy w oknach - z uwagi na rozszerzalnos¢ liniowg pod wptywem temperatury - na
wbudowanie réznicuje sie odpowiednio do wymiaréw gabarytowych i koloru okien.
W przypadku jasnych koloréw okien minimalny luz (na strone) powinien wynosi¢:
— 10 mm przy wymiarach do 1,5 m,
— 15 mm przy wymiarach do 2,5 m,
— 20 mm przy wymiarach do 3,5 m.
W przypadku okien o kolorach ciemnych (bardziej nagrzewajgcych sie pod wptywem
promieniowania stonecznego) luzy powinny by¢ dodatkowo zwiekszone 0 5 mm.
Mniejsze od podanych luzy, zmniejszone o 50%, sga dopuszczalne i zasadne przy
stosowaniu douszczelnienia tasm z impregnowanych pianek z tworzywa sztucznego i
duzej doktadnosci wykonania osciezy. Luzy w czesci progowej, wynoszgace zwykle 25-
40 mm, mogg by¢ zmniejszone, ale nalezy mie¢ na uwadze zachowanie spadku na
zewnetrznych obrobkach odprowadzajacych wode i zamontowanie parapetéw. Przy
ustalaniu wymiaréw nalezy bra¢ pod uwage oprécz wymiardw nominalnych osciezy i
okien réwniez dopuszczalne odchyiki osciezy. | tak:
w Scianach surowych nieotynkowanych
— +10 mm dla wymiaréw do 2,5m oraz
— +15 mm dla wymiaréw od 2,5 m do 5,0 m,
w scianach gotowych otynkowanych
— 15 mm dla wymiaréw do 2,5 m oraz
— 110 mm dla wymiaréw od 2,5 m do 5,0 m.
Dopuszczalne odchyiki wymiarowe oscieznic wynoszg £5 mm.
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5.2.2. Przygotowanie osciezy i okien do wbudowania.

5.2.2.1. Przygotowanie osciezy.

Oscieza powinny odznaczaC sie doktadnoscig ksztattu i wymiardw, ich ptaszczyzny
powinny by¢ rowne i gtadkie, a przed montazem stolarki oczyszczone z pytu. Warstwa
izolacji termicznej w Scianach wielowarstwowych powinna réwno dochodzi¢ do krawedzi
otworu na catym obwodzie oscieza. Jezeli przewiduje sie stosowanie materiatow
przyklejanych (folie izolacyjne) lub kitow budowlanych, na niektorych podfozach moze
byé potrzebne wzmocnienie powierzchni kontaktowych odpowiednim sSrodkiem
gruntujgcym. Podtoze powinno by¢ wzmocnione, jezeli nie wykazuje wystarczajgce;j
zwartosci, trwatosci i wystepuje ryzyko odspojenia sie warstwy klejacej wraz z drobinami
materiatu z powierzchni oscieza.

5.2.2.2. Przygotowanie okien.

Okna powinny by¢ dostarczone na budowe w stanie ostatecznie wykonczonym.
Podczas transportu i sktadowania na budowie nie powinny doznawaé uszkodzen,
odksztatcen, zawilgocenia. Do wbudowania okien skrzydta sie zdejmuje. Na czas
wykonywania uszczelnien przy uzyciu pianki poliuretanowej i kitbw oraz podczas
prowadzenia robét malarsko-tynkarskich okna muszg by¢ ostoniete folig i ochronng
tasma malarska.

5.2.3. Montaz.
Przy okreslaniu miejsca usytuowania okna w grubosci Sciany istotne znaczenie ma
uksztattowanie oScieza oraz konstrukcja sciany, z uwagi na przebieg izoterm w $cianie.
Na krawedzi oscieza ciggtos¢ sciany jest przerwana, a dotgczone do niej okno ma
kilkakrotnie mniejszg grubos¢ niz Sciana. Jest to miejsce, w ktorym jest zakidcony
przebieg izoterm, temperatura na wewnetrznej ptaszczyznie oscieza przy oscieznicy jest
znacznie nizsza i moze sie okaza¢ temperaturg punktu rosy w pewnych warunkach
cieplno-wilgotnosciowych w pomieszczeniu. Usytuowanie okna w grubosci $ciany oraz
uszczelnienie potgczenia powinno umozliwic utrzymanie na wewnetrznych
powierzchniach os$cieza temperatury wyzszej co najmniej o 1°C od punktu rosy
powietrza w pomieszczeniu przy obliczeniowych wartosciach temperatury powietrza
wewnetrznego i zewnetrznego oraz obliczeniowej wilgotnosci wzglednej powietrza w
pomieszczeniu.
Jezeli przy przewidzianym usytuowaniu okna nie jest doktadniej znany przebieg izoterm,
to nalezy stosowac zasady ogolne, zgodnie z ktorymi:
— w $cianie jednowarstwowej okno powinno znajdowacC sie w $rodku grubosci
Sciany,
— w $cianie jednowarstwowej z ociepleniem zewnetrznym okno powinno by¢
dosuniete do warstwy ocieplenia,
— w Scianie wielowarstwowej (szczelinowej) okno powinno znajdowac sie w strefie
izolacji termicznej Sciany.
Przed wilasciwym zamocowaniem oscieznica powinna zosta¢ ustawiona i zablokowana
w osciezu za pomocg klinow montazowych, poduszek pneumatycznych lub specjalnych
Sciskow montazowych.
Po wypoziomowaniu progu i ustawieniu w pionie powinny by¢ zachowane jednakowe
luzy przy stojakach i nadprozu, a w osciezu z wegarkiem rowniez luz przy ptaszczyznie
wegarka. Prog oscieznicy powinien zosta¢ podparty na klinach lub klockach
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podporowych, ktére zostang na state. Przy posadowieniu okna na nieprzesklepionej
warstwie izolacji termicznej w $cianach warstwowych podparcie progu powinny stanowi¢
konsole stalowe zamocowane do konstrukcyjnej warstwy muru. Punkty wstepnego
mocowania oscieznicy (klinowanie w osciezu) powinny by¢ rozmieszczone przy
narozach oscieznicy, aby nie spowodowac¢ wygiecia elementdéw oscieznic.

Do witasciwego zamocowania oscieznicy w osciezu sg stosowane kotwy, tuleje
rozpierane lub specjalne wkrety.

Oscieznice powinny by¢ osadzone w murze za pomocg kotwi stalowych.

Rozstaw kotew powinien by¢ nie wiekszy niz 0,75 m w drzwiach i 1,0 m w oknach. W
murach grubych jeden koniec kotwy powinien by¢ rozciety i rozgiety tak, aby konce
rozgiecia znajdowaty sie w spoinie pionowej muru w odlegtosci 3/4 lub | cegly od
krawedzi oscieznicy. Drugi koniec kotwy powinien by¢ umocowany w oscieznicy wedtug
wskazan dostawcy systemu.

Dopuszcza sie takze montaz za pomocg systemowych tacznikéw.

Z uwagi na konstrukcje sciany kotwy mogq by¢ uzywane do wszystkich rodzajéw Scian,
natomiast tuleje rozpierane i wkrety nie moga by¢ stosowane do Scian szczelinowych, w
ktérych oscieznica jest osadzona w strefie izolacji termiczne.

Rodzaj tgcznikéw, ich wymiary i rozstaw powinny byc tak dobrane, aby spetnione byty
wymogi bezpieczenstwa z uwagi na obcigzenia, jakie wystepujg w eksploatacji okien.
Niezaleznie od rodzaju, wszystkie tgczniki muszg by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Kotwy powinny by¢ wykonane z blachy grubosci min. 1,5 mm, ksztatt czesci
potaczeniowej z o$cieznicg trzeba dostosowac do jej profilu. Kotwy mocuje sie w
okreslonych rozstawach na obwodzie oscieznicy (wczepia sie w profil lub przykreca
wkretami) przed jej wstawieniem w o$cieze. Drugi koniec kotwy przytwierdza sie do
muru kotkami rozporowymi lub specjalnymi wkretami. Mocowanie oscieznic na wkrety
lub tuleje rozpierane wymaga przewiercenia elementéw os$cieznic. Przy wierceniu
otworow i dokrecaniu wkretow lub Srub nalezy stosowaC pomocnicze kliny
zabezpieczajgce przed przesunieciem oscieznicy lub wygieciem mocowanego
elementu. Dtugosc¢ tulei i wkretdw powinna by¢ tak dobrana, aby uwzgledniajac
szerokos¢ mocowanego elementu i luz, uzyska¢ niezbedne ich zagtebienie w Scianie.
Wielkos¢ tego zagtebienia zalezy od materiatu sciany i typu zastosowanego tacznika i
jest okreslona przez producenta tgcznikow.

Orientacyjnie, minimalne zagtebienie w betonie wynosi 30 mm, a w gazobetonie lub
cegle 60 mm. Te same zasady powinny by¢ stosowane przy mocowaniu kotew do muru.
Przy tgczeniu okien w zestawy stykajgce sie elementy oscieznic tgczy sie na wkrety lub
Sruby w rozstawach jak przy taczeniu z murem. W styki oscieznic powinny by¢
wstawione faczniki przewidziane do konkretnego systemu okien. Przy tworzeniu
zestawdw okien o duzych gabarytach powinny by¢ stosowane, zgodnie z wytycznymi
producenta, tgczniki umozliwiajgce kompensacje rozszerzalnosci liniowe;.

5.2.4. Uszczelnienie luzéw.
Luz na wbudowanie, czyli szczeline miedzy ramg oscieznicy a osciezem, nalezy
wypetni¢é materialtem uszczelniajgcym w celu uzyskania wymaganej izolacyjnosci
termicznej i akustycznej, uwzgledniajgc, ze:
— rozszerzalnos¢ materialu ramy os$cieznicy powoduje, iz wymiar szczeliny
okresowo ulega pewnym zmianom,
— od strony zewnetrznej szczelina jest narazona na wnikanie wody z opadow
atmosferycznych,

112



— od strony wewnetrznej szczelina jest narazona na wnikanie pary wodne;j.
Materiat uszczelniajgcy powinien by¢ elastyczny w granicach przewidywanych zmian
wymiaru szczelin. Wypetnienie szczeliny powinno by¢ mozliwie petne w kierunku
grubos$ci oscieznicy i ciagte na obwodzie okna. Obustronne zagrozenie zawilgoceniem
wymaga uktadu, ktory od zewnatrz jest szczelny na przenikanie wody, ale nie
przeciwdziata uchodzeniu pary wodnej na zewnatrz, a od wewnatrz jest mozliwie
szczelny na wnikanie pary wodnej. Brak zabezpieczeh przed wnikaniem wody lub
nieprawidtowo wykonana paroizolacja (szczelniejsza od zewnatrz niz od wewnatrz)
sprzyja zawilgoceniu strefy uszczelnienia, co w konsekwencji prowadzi do obnizenia
izolacyjnosci cieplnej oraz stwarza warunki do rozwoju grzybow i spadku temperatury na
wewnetrznej stronie ponizej temperatury punktu rosy.
Dostepne obecnie nowe rodzaje materiatdw umozliwiajg wykonanie potgczenia okna z
osciezem z wyraznym rozgraniczeniem na strefy:

— srodkowsg izolujgcq cieplnie i akustycznie,

— zewnetrzng (zabezpieczenie przeciwdeszczowe),

— wewnetrzng (izolacja paroszczelna).

5.2.5. Zewnetrzne zabezpieczenie przed wnikaniem deszczu.

Materiat uzyty na zewnetrznej stronie potgczenia powinien by¢ paroprzepuszczalny (w
wiekszym stopniu niz ten od strony wewnetrznej) i zabezpiecza¢ przed wnikaniem wody
w warunkach silnego wiatru. Uszczelnia¢ mozna foliami paroprzepuszczalnymi lub
rozpreznymi tasmami uszczelniajgcymi.

Przy gwarantowanych uszczelnieniach wewnetrznych od zewnagtrz mozna wykonac
szczelniejsze wykonczenia, np. kitem silikonowym.

5.2.5.1. Obrébki zewnetrzne i wewnetrzne.
Do czasu catkowitego wykonczenia gliféw oscieznice i skrzydta okienne powinny by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniem i zachlapaniem.

5.2.5.2. Obrébki odprowadzajace wode.

W dolnej zewnetrznej czesci oscieza jest niezbedne wykonanie obrobek przejmujgcych i
odprowadzajacych wode sptywajaca z ptaszczyzny okna i ptaszczyzn osciezy. Parapety
(okapniki) stalowe i aluminiowe mocuje sie wkretami do elementu podprogowego.
Szerokos¢ parapetéw powinna by¢ tak dobrana, aby odprowadza¢ wode w odlegtosci 3-
5 cm poza lico $ciany, spadek powinien wynosi¢ min. 5%.

Aby uniemozliwi¢ poderwanie parapetu do gory, nalezy go zamocowac¢ na wspornikach
przykreconych w progu oscieza lub na zewnetrznej ptaszczyznie $ciany. Stosowac
nalezy parapety wyposazone w koncowki umozliwiajgce wydtuzenie parapetu pod
wptywem zmian temperatury, uwzgledniajgc przy montazu luz min. 2 mm/m. Parapety
diuzsze niz 3 m powinny byé taczone na dtugosci za posrednictwem profili
dylatacyjnych.

5.2.6. Parapety wewnetrzne.

Parapet powinien by¢ osadzony po uszczelnieniu okna w o$ciezu. Parapet powinien by¢
podsuniety pod prog okna, co umozliwia cofniety od ptaszczyzny oscieznicy ksztattownik
podprogowy. Parapet osadza sie na podktadzie wyrbwnanej zaprawy. W zaleznosci od
wysiegu parapetu poza lico sciany i wytrzymatosci materiatu, z jakiego zostat zrobiony,
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moze wystgpi¢ potrzeba podparcia parapetu na wspornikach zamocowanych do
konstrukcji sciany.

5.2.7. Wykonczenie potaczenia oscieznicy z osciezem.

Od strony wnetrza pomieszczenia oscieza powinny by¢ tynkowane lub obtoZzone ptytg
gipsowo-kartonowg, od strony zewnetrznej tynkowane. Od strony wewnetrznej tynk
zakrywa strefe uszczelnionego luzu, w miare potrzeby mogq by¢ stosowane réwniez
oblistwowania styku oscieza z oknem. Od strony zewnetrznej oscieza tynkowac,
stosujgc na krawedzi styku z oknem narozniki tynkarskie.

W wyprawach bez naroznikéw tynk powinien by¢ odsuniety od ptaszczyzny oscieznicy
na grubosc¢ kielni w celu unikniecia przypadkowych spekan. Tynk zakrywa potaczenie
lub pozostaje widoczna szczelina miedzy ptaszczyzng oscieznicy a wegarkiem
wypetniona tasmag rozprezna.

5.2.8. Whasciwy czas osadzania stolarki.

Zbyt wczesnie osadzone okna i drzwi sg przez dtuzszy czas narazone w warunkach
budowy na uszkodzenia mechaniczne i zanieczyszczenia oraz niekorzystne dziatanie
wilgotnego powietrza w czasie wysychania budynku. Tasmy i folie ochronne naklejone
na profilach pozostajagce tam przez diuzszy czas mogg spowodowacé uszkodzenia
powierzchni. Wbudowywanie stolarki powinno odbywac¢ sie w budynku zabezpieczonym
przed wilgocig od opadéw atmosferycznych, a takze po wykonaniu robét mokrych
(posadzki, tynki) i po wyschnieciu budynku. Tynkowanie osciezy po wbudowaniu okien
pozwala zamaskowac niedoktadnosci wykonania osciezy i zbyt duze luzy, tynkowanie
przed wbudowaniem okien wymaga zas zachowania duzej doktadnosci, uwzglednienia
niezbednych luzoéw, przerywania tynku w strefie oscieznicy w celu zmniejszenia ryzyka
przewodzenia wilgoci. Parapety wewnetrzne i obrobki zewnetrzne odprowadzajgce
wode powinny byé montowane w trakcie wbudowywania okien. Pozostawienie przez
diuzszy czas okien, drzwi zewnetrznych bez obrébek i uszczelnien w obrebie progow
moze spowodowac zamokniecie czesci budynku. Ponadto pdzniejsze wykonywanie tych
robét przez innych pracownikéw, niemajacych np. wystarczajgcych kwalifikacji, prowadzi
zwykle do powstania razacych, trudnych do usuniecia usterek.

5.3. Wbudowywanie drzwi.

Przy wbudowywaniu drzwi powinny by¢ brane pod uwage wymagania w zakresie
wytrzymatosci i trwatosci (np. ciezar skrzydta i obcigzenia eksploatacyjne), a w
przypadku drzwi zewnetrznych rowniez wymagania dotyczace szczelnoSci i
izolacyjnosci jak przy wprawianiu okien oraz wszelkie zalecenia producenta. Wymiary
drzwi sg okreslone jako wymiary Swiatta oscieznicy; przy ustalaniu sSwiatta oscieza
nalezy bra¢ pod uwage zaréwno wymiary przekroju elementow oscieznicy, jak i wymiary
luzu na wbudowanie. W wysokosci oscieza powinien by¢ uwzgledniony poziom posadzki
(podtogi) wykonczonej ostatecznie i ewentualne uksztattowanie progu, poniewaz tylko
niektore rodzaje skrzydet drzwiowych mozna odcig¢é od dotu i tylko niektéore majg
konstrukcyjnie zatozong mozliwos¢ regulacji wysokosci (rozsuwane kasetony).
Oscieznice osadza sie w o$cieza nieotynkowane z przewidzianym luzem na
wbudowanie przy stojakach i nadprozu po 1-1,5 cm. OsScieznice regulowane,
obejmujgce grubos¢ sciany osadza sie po wykonaniu tynkow na ptaszczyznach $cian,
osScieze moze pozostac¢ nieotynkowane. Oscieznice stalowe mogg by¢ dostosowane do
réznych sposobow wbudowania w czasie wznoszenia $cian, w uprzednio wykonane
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oscieze z zamocowaniem na zaprawe cementowg w gniazdach w o$ciezu kotew
przyspawanych do oscieznicy na tuleje rozpierane lub Sruby.

Do zamocowania oscieznice powinny by¢ ustawione w pionie z zachowaniem
prostokatnosci ramy. Liczba i rozstaw punkiow mocowania os$cieznic stalowych sg
okreslone w aprobatach technicznych. Zwykle sg to 3 punkty mocowania na wysokosci
stojakow. Oscieznice szerokosci wiekszej niz 1 m nalezy mocowac réwniez w nadprozu,
rozstaw punktéw mocowania powinien wynosi¢ okoto 75 cm.

Luzy na wbudowanie w drzwiach zewnetrznych wejsciowych do budynkow powinny by¢
uszczelnione wg zasad przewidzianych dla okien. Drzwi wewnetrzne uszczelnia sie
rozprezng piankg poliuretanowa, wetng mineralng lub watg szklang. Przy drzwiach o
zwiekszonej izolacyjnosci akustycznej uszczelnienie nie powinno pogarszac¢ parametrow
ustalonych dla drzwi. Przy montazu drzwi przeciwpozarowych luz na wbudowanie
powigien by¢ szczelnie wypetniony np. wetng mineralng niepalng o gestosci min. 60
kg/m~.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogdlne zasady kontroli.
Ogdlne wymagania dotyczgace kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy.
Stolarke budowlang zewnetrzng mozna uznac za prawidtowo wbudowana, jezeli:

— podparta i zamocowana oscieznica przenosi obcigzenia od ciezaru wlasnego
stolarki, dziatania wiatru i inne obcigzenia wystepujace podczas uzytkowania
stolarki,

— luz miedzy stolarkg a otworem w $cianie pozwala na zmiany wymiaréw stolarki,
jakie zachodzg wraz ze zmianami temperatury (rozszerzalnosc¢) lub wilgotnosci,
oraz uniemozliwia zmiany cech geometrycznych stolarki pod wptywem ruchu
konstrukcji budynku od zmiennych obcigzen i temperatur lub nierbwnomiernego
osiadania,

— usytuowanie stolarki w $cianie zapewnia mozliwie wysokg temperature na
ptaszczyznie oscieza od strony wewnetrznej, nie nizszg od temperatury punktu
rosy,

— wypetnienie luzu miedzy stolarkg a oSciezem zapewnia szczelnoS¢ na
przenikanie powietrza, izolacyjnos¢ cieplng i akustyczng (na poziomie nie
nizszym niz wymagana dla stolarki), a izolacyjny materiat wypetniajgcy jest
zabezpieczony przed zawilgoceniem wodg lub parg wodnag,

— woda z opadow atmosferycznych jest odprowadzana w dolnej czesci stolarki
poza lico zewnetrzne $ciany, niezmienione sg cechy geometryczne wyrobow,
skrzydfa sprawnie funkcjonujg przy otwieraniu i zamykaniu,

— zamocowanie i uszczelnienie jest trwate w czasie porownywalnym z trwatoscig
stolarki,

— niedopuszczalne sg nieréwnosci stykow naroznikow, tudziez szczeblin i stupkow
z rama, badz z oscieznica,

— nieakceptowane bedg réwniez szczeliny na stykach,
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— niedopuszczalne sg mieszane sposoby potaczen tj. np. gorne narozniki przyciete
pod katem 45° dolne wykonane z zastosowaniem tgacznikow stykowych
czotowych.

7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa.
Jednostka obmiaru jest m? (metr kwadratowy) i sztuka.

8. Odbioér robot.
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 8.

8.1. Odbiér okien i drzwi.
Zaleca sie przeprowadzanie odbioru okien i drzwi w trzech etapach:

— przed wbudowaniem - na zgodnos¢ z aprobatg techniczng lub dokumentacjg
indywidualng (w zakresie rozwigzania konstrukcyjnego, zastosowanych
materiatéw i jakosci wykonania) oraz na zgodno$¢ z zamowieniem,

— w ramach odbioru robot ulegajgcych zakryciu w trakcie prac budowlanych
(podparcia progow, zamocowania oscieznic, uszczelnienia luzéw).

Badanie jakosci gotowych elementow powinno obejmowac:

— sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,

— sprawdzenie jakosci materiatow i wykonczenia powierzchni,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem = szczegotow
konstrukcyjnych,

— sprawdzenie dziatania elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

— sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia,

— sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyjnego,

— z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

— sprawdzenie stanu i wyglagdu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,

— sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

— sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a o$ciezami,

— sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

— stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacjg
techniczna,

— roboty podlegajg odbiorowi.

8.2. Kryteria odbioru konstrukcji okiennych.

8.2.1. Doktadnos¢ wykonania elementow otwieranych.
Odchytki wymiaréw nie powinny by¢ wieksze niz:

— oscieznicy w Swietle,

— 2 mm - przy wymiarze o$cieznicy do 1m,

— + 3mm - przy wymiarze oscieznicy powyzej 1 m,
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— luzu wrebowego miedzy skrzydtem i o$cieznicg £1mm.
Réznica dtugosci przeciwlegtych elementéw oscieznicy mierzona w Swietle nie powinna
by¢ wieksza niz:

— +1 mm - przy wymiarze do 1 m,

— 12 mm - przy wymiarze powyzej 1 m.
Réznica dtugosci przekatnych skrzydet i oscieznicy nie powinna by¢ wieksza niz:

— 2mm - przy wymiarze o$cieznicy do 1m.
Odchytka od prostokatnosci naroza skrzydta nie powinna by¢ wieksza niz 0,75 mm na
dtugosci 500 mm. Zwichrowania skrzydta, mierzona jako odchytka jednego z narozy
wzgledem ptaszczyzny poprowadzonej przez trzy pozostate naroza nie powinno
przekracza¢ 3 mm. Wygiecie (wypaczenie) skrzydta nie powinno by¢ wieksze niz 2mm.
Ptaskos¢ miejscowa nie moze by¢ wieksza niz 0,6 mm.

8.2.2. Wymagania techniczno uzytkowe.

Uszczelki powinny by¢ osadzone w sposéb ciggty, bez naprezania, na catym obwodzie.
W naroznikach uszczelki mogg by¢ uzywane jako ciggte lub ciete i tgczone -
niedopuszczalne sg szczeliny. Uszczelka akustyczna (wewnetrzna) okienna powinna
by¢ ciagta i taczona w potowie szerokosci gérnego profilu skrzydta. Uszczelki centralne
powinny by¢ taczone w narozach za pomocg naroznikow systemowych do ktérych
przykleja sie proste odcinki uszczelek lub mogg byC ciete w narozach i tgczone za
pomoca kleju wulkanizacyjnego.

8.2.2.1. Sily operacyjne.
Ruch skrzydet elementéw otwieranych powinien by¢ ptynny, bez zahamowan i
zaczepiania skrzydta o inne czesci konstrukgji.

8.2.2.2. Kotwienie konstrukcji okiennych i drzwiowych.

— elementy kotwigce nie moga by¢ mocowane w odlegtosci mniejszej niz 40 mm od
krawedzi Sciany,

— na kazdej krawedzi powinny by¢ uzyte min dwa elementy kotwigce,

— max odlegtos¢ pomiedzy elementami kotwigcymi nie powinna przekraczac
700mm,

— odlegtos¢ punktu mocowania od naroza lub od miejsca zamocowania poprzeczki
nie powinna przekracza¢ 200 mm.

— zalecane jest dawanie elementu kotwigcego na wysokosci kazdego zawiasu lub
punktu blokowania akcesoriow.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogodlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.
1) PN-EN 12519:2007 Okna i drzwi. Terminologia.
2) PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport.
3) PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwatos¢ mechaniczna. Wymagania |
klasyfikacja.
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4) PN-EN 1906:2012 Okucia budowlane Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami.
Wymagania i metody badan.

5) PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.

6) PN-EN I1SO 10077-1:2007 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji.
Obliczenie wspotczynnika przenikania ciepta. Czes$¢ 1: Postanowienia ogdine.

7) PN-EN 1SO 10077-2:2012 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji.
Obliczenie wspotczynnika przenikania ciepta. Czes¢ 2: Metoda komputerowa dla
ram.

8) PN-EN 12412-2:2005 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji.
Okreslanie wspotczynnika przenikania ciepta metodg skrzynki grzejnej. Czes¢ 2:
Ramy.

9) PN-EN 12412-4:2005 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji.
Okreslanie wspétczynnika przenikania ciepta metodg skrzynki grzejnej. Czes¢ 4.
Skrzynki zaluzji zwijanych.

10)PN-EN ISO 6946:2008 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér ciepiny
i wspoétczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.

11)PN-EN 1627:2012 Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i zaluzje. Odpornos¢ na
wiamanie. Wymagania i klasyfikacja.

12)PN-EN 947:2000 Drzwi rozwierane. Oznaczenie odpornosci na obcigzenie
pionowe.

13)PN-EN 948:2000 Drzwi rozwierane. Oznaczenie odpornosci na skrecanie
statyczne.

14)PN-EN 13115:2002 Okna. Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych. Obcigzenia
pionowe, zwichrowanie i sity operacyjne.

15)PN-EN 1SO 12567-1:2010 Cieplne wtasciwosci okien i drzwi. Okreslanie
wspofczynnika przenikania ciepta metoda skrzynki grzejnej. Czes$¢ 1: Kompletne
okna i drzwi.

16)PN-EN 949:2000 Okna i Sciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczanie
odpornosci drzwi na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim.

17)PN-EN 14637:2007 Okucia budowlane. Sterowane elektrycznie systemy
przytrzymywania otwarcia do drzwi przeciwpozarowych/dymoszczelnych.
Wymagania, metody badan, stosowanie i konserwacja.

18)PN-EN 14608:2006 Okna. Oznaczanie odpornosci na obcigzenia w ptaszczyznie
skrzydfa.

19)PN-EN 14609:2006 Okna. Oznaczanie odpornosci na skrecanie statyczne.

20)PN-EN 13420:2011 Okna. Zachowanie sie pomiedzy réznymi klimatami. Metoda
badania.

21)PN-EN 13126-1:2012 Okucia budowlane. Okucia do okien i drzwi balkonowych.
Wymagania i metody badan. Czes¢ 1. Wymagania wspodlne dla wszystkich
rodzajéw okuc.

22)PN-EN 13126-2:2011 Okucia budowlane. Wymagania i metody badan dotyczace
oku¢ do okien i drzwi balkonowych. Czes¢ 2: Zakretki okienne z klameczka.

23)PN-EN 13126-3:2012 Okucia budowlane. Okucia do okien i drzwi balkonowych.
Wymagania i metody badan. Czes¢ 3: Klameczki, gtéwnie do oku¢ rozwierano-
uchylnych, uchylno-rozwieranych i tylko rozwieranych.

24)PN-EN 13126-4:2008 Okucia budowlane. Wymagania i metody badan dotyczace
oku¢ do okien i drzwi balkonowych. Czes¢ 4: Zasuwnice.
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25)PN-EN 13126-6:2009 Okucia budowlane. Wymagania i metody badan dotyczace
oku¢ do okien i drzwi balkonowych. Czes$¢ 6: Zawiasy rozworkowe o zmiennej
geometrii (z rozworkg cierng lub bez niej).

26)PN-EN 13126-7:2009 Okucia budowlane. Wymagania i metody badan dotyczace
oku¢ do okien i drzwi balkonowych. Czes¢ 7: Zatrzaski zapadkowe.

27)PN-EN 13126-8:2007 Okucia budowlane. Wymagania i metody badan dotyczace
oku¢ do okien i drzwi balkonowych. Czes¢ 8: Okucia rozwierano-uchylne,
uchylno-rozwierane i tylko rozwierane.

28)PN-EN 13126-10:2009 Okucia budowlane. Wymagania i metody badan
dotyczace oku¢ do okien i drzwi balkonowych. Czes¢ 10: Ramieniowe systemy
rownowazgce.

29)PN-EN 130:1998 Metody badan drzwi. Badanie sztywnos$ci skrzydet drzwiowych
przez wielokrotne wichrowanie.

30)PN-EN 13049:2004 Okna. Uderzenie ciatem miekkim i ciezkim. Metoda badania,
wymagania dotyczace bezpieczenstwa i klasyfikacja.

31)PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, zaluzji i scian ostonowych. Czes¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i
klasyfikacja.

32)PN-EN 12365-2:2006 Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, zaluzji i scian ostonowych. Czes¢ 2: Metoda badania liniowej sity
Sciskajacej.

33)PN-EN 12365-3:2006 Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, zaluzji i Scian ostonowych. Czes¢ 3: Metoda badania powrotu
poodksztatceniowego.

34)PN-EN 12365-4:2006 Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, Zaluzji i Scian ostonowych. Czes¢ 4: Metoda badania powrotu
poodksztatceniowego po przyspieszonym starzeniu.

35)PN-EN 12219:2002 Drzwi. Wptyw klimatu. Wymagania i klasyfikacja.

36)PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi. Przepuszczalnos¢ powietrza. Klasyfikacja.

37)PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelno$¢. Klasyfikacja.

38)PN-EN 12046-1:2005 Sity operacyjne. Metoda badania. Czes¢ 1: Okna.

39)PN-EN 12046-2:2001 Sity operacyjne. Metoda badania. Czes¢ 2: Drzwi.

40)PN-EN 1192:2001 Drzwi. Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych.

41)PN-EN 1121:2001 Drzwi. Zachowanie sie pomiedzy dwoma roznymi klimatami.
Metoda badania.

42)PN-EN 1279-1:2006 Szkto w budownictwie. I1zolacyjne szyby zespolone. Cze$¢ 1:
Wymagania ogodlne, tolerancje wymiarowe oraz zasady opisu systemu.

43)PN-EN 1279-2:2004 Szkto w budownictwie. I1zolacyjne szyby zespolone. Cze$¢ 2:
Dtugotrwata metoda badania i wymagania dotyczace przenikania wilgoci.

44)PN-EN 1279-3:2004 Szkto w budownictwie. I1zolacyjne szyby zespolone. Czes¢ 3:
Dtugotrwata metoda badania i wymagania dotyczace szybkos$ci ubytku gazu oraz
tolerancje koncentracji gazu.

45)PN-EN 1279-4:2004 Szkto w budownictwie. I1zolacyjne szyby zespolone. Cze$¢ 4:
Metody badan fizycznych wtasciwosci uszczelnien obrzezy.

46)PN-EN 1279-5+A2:2011 Szkio w budownictwie. Izolacyjne szyby zespolone.
Czes¢ 5: Ocena zgodnosci.

47)PN-EN 1634-3:2006 Badania odpornosci ogniowej zestawow drzwiowych i
zaluzjowych. Czes¢ 3: Sprawdzenie dymoszczelnosci drzwi i zaluzji.
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48)PN-EN 1991-1-3:2005/A1:2015-10 Eurokod 1: Oddziatywanie na konstrukcje.
Czesc¢ 1-3: Oddziatywanie ogodlne. Obcigzenie Sniegiem.

49)PN-EN 16005:2013-04 Drzwi z napedem. Bezpieczenstwo uzytkowania.
Wymagania i metody badan.

50)PN-EN 16035:2013-06 Arkusz witasciwosci okué¢ (HPS). Okreslenie i
podsumowanie dowoddw 2z badan w celu utatwienia zamiennosci okuc
przeznaczonych do stosowania w przeciwpozarowych i/lub dymoszczelnych
drzwiach i/lub otwieralnych oknach.

51)PN-EN 1191:2013-06 Okna i drzwi. Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i
zamykanie. Metoda badania.

52)PN-EN ISO 1101:2013-07 Specyfikacie geometrii wyrobéw. Tolerancje
geometryczne. Tolerancje ksztattu, kierunku, potozenia i bicia.

53)PN-EN 13126-9:2013-07 Okucia budowlane. Wymagania i metody badan
dotyczace oku¢ do okien i drzwi balkonowych. Czes¢ 9: Okucia do okien
obrotowych i przechylnych.

54)PN-EN 16034:2014-11 Drzwi, bramy i otwieralne okna. Norma wyrobu,
wiasciwosci eksploatacyjne. Wtasciwosci dotyczace odpornosci ogniowej i/lub
dymoszczelnosci.

55)PN-EN 13126-5+A1:2014-12 Okucia budowlane. Okucia do okien i drzwi
balkonowych. Wymagania i metody badan. Cze$¢ 5: Okucia ograniczajgce
otwarcie okien i drzwi balkonowych.

56)PN-EN 12217:2015-06 Drzwi. Sity operacyjne. Wymagania i klasyfikacja.

57)PN-EN 16580:2015-09 Okna i drzwi. Skrzydta drzwiowe odporne na wilgo¢ i
bryzgi wodne. Badania i klasyfikacja.

58)PN-EN 12150-1:2015-11 Szkio w budownictwie. Termicznie hartowane
bezpieczne szkto sodowo-wapniowo-krzemianowe. Cze$¢ 1: Definicje i opis.

59)PN-EN 1628+A1:2016-02 Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i zaluzje.
Odpornos¢ na wilamanie. Metoda badania dla okre$lenia odpornosci na
obcigzenie statyczne.

60)PN-EN 1629+A1:2016-02 Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i zaluzje.
Odpornos¢ na wilamanie. Metoda badania dla okre$lenia odpornosci na
obcigzenie dynamiczne.

61)PN-EN 1630+A1:2016-02 Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i zaluzje.
Odpornos¢ na wlamanie. Metoda badania dla okreslenia odpornosci na proby
wtamania recznego.

62)PN-EN 12211:2016-04 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem. Metoda
badania.

63)PN-EN 1026:2016-04 Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Metoda
badania.

64)PN-EN 1027:2016-04 Okna i drzwi. Wodoszczelnos¢. Metoda badania.

65)PN-EN 12210:2016-05 Okna i drzwi. Odporno$s¢ na obcigzenie wiatrem.
Klasyfikacja.

66)PN-EN 16361+A1:2016-08 Drzwi z napedem. Norma wyrobu, wtasciwosci
eksploatacyjne. Drzwi, inne niz rozwierane, przeznaczone do zainstalowania z
napedem.

67)PN-EN 14351-1+A2:2016-10 Okna i drzwi. Norma wyrobu, wiasciwosci
eksploatacyjne. Czes¢ 1: Okna i drzwi zewnetrzne.
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ST 01.07 - POSADZK]
(CPV 45431000-7, 45432130-4)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét posadzkarskich.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentéw przetargowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Roboét opisanych w punkcie 1.1,
ktére zostang zrealizowane w ramach zadania - ,,TERMOMODERNIZACJA
ZABYTKOWEGO BUDYNKU WIELKIEGO MLYNA W GDANSKU, PRZY UL.
WIELKIE MLYNY 16”.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu posadzek.

Zakres robdt obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Podloga - caly ukfad warstw (w tym wymienionych wyzej w definicjach)
wykonanych na stropie lub ptycie fundamentowej dla zapewnienia wtasciwych warunkéw
eksploatacyjnych, z jednoczesnym spetnieniem wymagan wytrzymatosciowych,
przeciwpozarowych, termicznych, akustycznych a takze tworzacych pfaszczyzne
(podbudowe) pod warstwe uzytkowg czyli posadzke.

1.4.2. Konstrukcja podiogi - uktad warstw zlozony =z podioza, izolacji
przeciwwilgociowej lub paroszczelnej, izolacji przeciwdzwiekowej lub izolacji cieplnej
oraz roznych warstw: rozdzielczej, adhezyjnej, wyréwnawczej, wygtadzajgcej, podktadu
podtogowego i posadzki. W zaleznosci od rodzaju pomieszczenia i obcigzeh uzytkowych
konstrukcje podtogi stanowi uktad wybrany z wymienionych wyzej izolacji i warstw.
Podtogi, o rozwinietych uktadach konstrukcyjnych, sktadajg sie z trzech podstawowych
elementow: podkifadu (czesto nazywanego podtozem), warstw izolacji (czesto kilku i o
réznych zaktadanych funkcjach) i posadzki.

1.4.3. Podtoze - element konstrukcji budynku, na ktérym wykonana jest podtoga.

1.4.4. Warstwa rozdzielcza - warstwa uniemozliwiajgca kontakt miedzy podktadem i
podtozem

1.4.5. Warstwa adhezyjna - warstwa zwiekszajaca przyczepnosc¢ podktadu do podtoza.
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1.4.6. Warstwa wyréwnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierownosci
lub réznic poziomow powierzchni podtoza, albo w celu wbudowania przewodow, rur lub
innych elementéw.

1.4.7. Warstwa wygtadzajaca - cienka warstwa wykonana w celu uzyskania gtadkiej
powierzchni podktadu przed utozeniem posadzki.

1.4.8. Podkiad podiogowy - warstwa z materiatdw podktadowych wykonana na
budowie bezposrednio na podtozu, zwigzana z nim Ilub nie zwigzana sitami
przyczepnosci, albo tez utozona na warstwach posrednich lub izolujgcych w celu:
uzyskania okreslonego poziomu, utozenia posadzki, stanowienia posadzki.

1.4.9. Posadzka - posadzka jest uzytkowa, powierzchniowg warstwg podtogi i
jednoczesnie jej wykonczeniem zewnetrznym. Posadzki moga by¢ jedno- Ilub
wielowarstwowe.

1.4.10. Podkiad betonowy - wykonany z betonu, o okreslonej grubosci, wytrzymatosci i
suchosci, na ktorym wykonuje sie posadzke.

1.4.11. Jastrych - rodzaj bezspoinowego podkiadu podtogowego lub bezspoinowej
posadzki wykonywanej z mieszaniny o konsystencji sypkiej, plastycznej lub ciektej, ktora
twardnieje w efekcie zachodzacych w niej proceséw wigzan chemicznych Ilub
termicznych.

1.4.12. lzolacja podtogowa - izolacja termiczna, przeciwwilgociowa, wodoszczelna i
izolacja przeciwdzwiekowa, w zaleznosci od funkcji, jakg ma spetnic.

Pozostate okredlenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”
pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Ogodlne wymagania dotyczace Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 1.
Wykonawca Robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru, Nadzoru Autorskiego i Konserwatorskiego.

2. Materiaty.
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt.
2.

2.1. Posadzki.
Posadzki z ptyt granitowych oraz posadzki przemystowe zgodne z Dokumentacjg
Projektowa.

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 3.
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Wykonawca przystepujacy do wykonywania posadzek i podtég, powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.
Do przygotowania zaprawy:

— elastyczne wiadro,

— mieszarka elektryczna.
Do montazu ptyt:

— dtuga i krotka paca stalowa,

— szpachelka katowa,

— diamentowa pita wodna,

— poziomica,

— obcedi,

— okragly pilnik,

— miotek gumowy,

— wiertarka elektryczna.

4. Transport.

Ogolne wymagania dotyczgce Transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
4.

Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportowymi. Przewozone materiaty
muszg by¢é w sposob catkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem sie,
wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowe;j.

Pityty oraz worki z zaprawami nalezy przewozi¢ na paletach. Zatadunek i roztadunek
powinien odbywac sie w sposob zmechanizowany przy pomocy woézka widtowego lub
Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy
przestrzegac¢ przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetniaé wymagania
przepiséw ruchu drogowego.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot.
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robé6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
0golne” pkt. 5.

5.2. Wykonywanie warstw podkitadowych.
Posadzki wykonuje sie na podtozu:
— warstwa wyréwnawcza - celem uzyskania pozadanych spadkdéw oraz niwelaciji
wad podktadu,
— warstwa gfadzi - czesto przez szpachlowanie materiatem samopoziomujgcym,
— warstwa styczna - preparatem gruntujgcym dla utatwienia mocowania klejowego
materiatu posadzki,
— warstwa klejgca - do mocowania materiatu posadzki.
Podktad ma decydujgce znaczenie dla zapewnienia wiasciwej niezawodnosci i trwatosci
posadzki. Powinien by¢ dostatecznie sztywny i mie¢ odpowiednig wytrzymatosc
mechaniczng oraz rowng i gtadkg powierzchnie. Przed wykonaniem podkfadu nalezy
ustali¢ potozenie gérnej powierzchni posadzki.
Podktady monolityczne (wylewane) moga by¢ wykonywane:
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— na podfozu, tworzac z nim podkfad zwigzany - na przektadce z papy lub folii lub
na warstwie izolacji przeciwwilgociowej, utozonej na podtozu,
— na warstwie izolacji przeciwdzwiekowej lub cieptochronnej utozonej na stropie
(podktad ptywajacy).
Podktady z betonow i zapraw cementowych wykonuje sie z cementu portlandzkiego i
drobnego zwiru lub piasku o danej proporcji sktadnikow. Mieszanke ukfada sie
bezposrednio na warstwie ochronnej, miedzy listwami metalowymi lub drewnianymi
wyznaczajgcymi grubos¢ podktadu. W okresie kilku pierwszych dni podktad nalezy
zwilza¢ wodg w celu nalezytego zwigzania i stwardnienia. Wzdtuz $cian w
pomieszczeniach dtugich lub duzych nalezy wykonywac¢ szczeliny dylatacyjne. Podktad
monolityczny po uptywie 6 tygodni od utozenia jest na tyle suchy, ze umozliwia
wykonanie posadzki.
Podktady samopoziomujgce wykonuje sie z suchej mieszanki po dodaniu odpowiedniej
ilosci wody; w sktad mieszanki wchodzi m.in. mgczka anhydrytowa (CaSO4); moze by¢
stosowany jako: podktad podtogowy zespolony, na warstwie oddzielajacej, jako
sktadowa podtdg ptywajacych oraz w systemach ogrzewania podtogowego. Zaletg jego
jest szybki czas wigzania. Po wykonaniu podkfadu moze odbywac sie na nim ruch
pieszy juz po 6 godzinach. Uzyskuje sie rowng, poziomg i gtadkg powierzchnie podktadu
bez stosowania dodatkowych zabiegdw wyréwnujacych powierzchnie.

5.3. Wykonywanie posadzek metoda klejenia ,,na mokro”.

5.3.1. Warunki przystapienia do robét oktadzinowych (posadzki).
Wewnatrz budynku roboty oktadzinowe mozna wykonywac po:
— zakonczeniu robaét tynkarskich,
— o0sadzeniu oscieznic drzwiowych i okiennych, okuciu i dopasowaniu stolarki, ale
przed zatoZzeniem opasek,
— catkowitym zakonczeniu robét instalacyjnych, ale przed zatozeniem urzadzen
sanitarnych oraz armatury oswietleniowe;j.
Roboty oktadzinowe powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz
+5°C. Montowane elementy okladzinowe powinny mie¢ temperature nie nizszg niz
+5°C.

5.3.2. Wykonanie posadzek.

Posadzke z ptytek mozna wykonywac jedynie na podktadzie, ktérego prawidtowos$é
wykonania zostata potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy lub protokotem odbioru
dotgczonym do Dziennika Budowy.

Podstawowe wymagania dotyczgce wykonania posadzek sg nastepujace:

— temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktorych posadzka jest uktadana na
zaprawach klejowych, nie powinna by¢ nizsza niz 15°C w trakcie roboét i przez
kilka dni po wykonaniu posadzki,

— W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, rowniez w posadzce
powinna by¢ wykonana szczelina dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina
dylatacyjna powinna by¢ wykonana na linii wodo rozdziatu,

— posadzka powinna by¢ czysta, ewentualne zabrudzenia zaprawg nalezy usuwac
niezwtocznie w trakcie wykonywana posadzki,
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— powierzchnia posadzki powinna by¢é réwna i pozioma lub ze spadkiem,
dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od pfaszczyzny poziomej,
mierzone 2-metrowg tatg w dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu,

— spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugosc i szeroko$¢ pomieszczenia powinny
tworzyc¢ linie proste,

— grubosc¢ spoin miedzy ptytami wg projektu,

— plyty powinny by¢ zwigzane z podkfadem warstwg zaprawy na catej swej
powierzchni,

— W miejscach przylegania do scian posadzka powinna by¢ wykonczona cokotami o
danej wysokosci, cokoty powinny byc¢ trwale zwigzane z posadzka,

— w miejscu styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscach styku
dwéch odmiennych posadzek — posadzki te powinny by¢ odgraniczone danym
materiatem ograniczajgcym.

Wykonanie wymienionych czynnosci powinno by¢ odnotowane w Dzienniku Budowy.

Od momentu wykonania podktadéw samopoziomujgcych typu dalsze prace okfadzinowe
uzaleznione sg od warunkéw cieplno-wilgotnosciowych panujacych w miejscu wylania,
czyli w pomieszczeniu. Zaleca sie, aby prace oktadzinowe rozpoczgé nie wczesniej niz
po 3 tygodniach od momentu wylania. Potwierdzeniem wyschniecia podtoza moze byc¢
tzw. ,.test folii”. Na podtozu wylanej posadzki nalezy utozy¢ kawatek folii z tworzywa
sztucznego, np. 0,5x0,5 m, przycisnaé ja i po kilku godzinach oceni¢ wizualnie jej
powierzchnie. Jesli wystepuje skroplona para pod folig, wylewka jeszcze nie wyschia i
nie nadaje sie do ukfadania ptyt.

5.4. Posadzki przemystowe.
Przy wykonywaniu posadzek przemystowych nalezy bezwzglednie przestrzegac
instrukcji producenta posadzki.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogodlne zasady kontroli.

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

Prawidtowos¢ wykonania robdt oraz ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng
sprawdza sie podczas ostatecznego odbioru budynku lub jego czesci. Podstawg odbioru
robot sg dokumenty:

— Dokumentacja Techniczna zawierajgca na rysunkach wykonawczych wszystkie
dane niezbedne do wykonania robét; na rysunkach wykonawczych powinny byc¢
uwidocznione wszelkie zmiany dokonane w trakcie wykonywania robdt, a
udokumentowane w Dzienniku Budowy odpowiednim zapisem potwierdzonym
przez Nadzor Techniczny,

— Dziennik Budowy,

— certyfikaty lub Swiadectwa zgodnosci materiatéw,

— Obowigzujace Normy i aprobaty techniczne okre$lajgce wymagania i badania
techniczne przy odbiorze poszczegdlnych rodzajow okfadzin.

W Dzienniku Budowy dokonuje sie zapiséw dotyczgcych miedzyoperacyjnych odbioréw
poszczegdlnych robot zanikajgcych, jak np. wykonania warstw izolacyjnych i podktadéw,
od ktdérych jakosci zalezy ostateczna warto$¢ techniczna okfadzin.
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Badania wykonanych oktadzin skfadajg sie z badan posrednich, ktére obejmujg badania
materiatbw, podktadéw, warstw izolacyjnych itp., oraz badan bezposrednich
obejmujacych sprawdzenie prawidtowosci wykonania oktadzin.

6.2. Kontrola i badania izolacji posadzkowych.

Odbior izolacji posadzkowych przeciwwilgociowych, cieplnych i przeciwdzwiekowych
powinien nastepowac po okreslonym czasie od wykonania izolacji.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacych izolacji posadzkowych obejmuje:

— wizualne sprawdzenie izolacji przeciwdzwiekowej; warstwa izolacji powinna
rownomiernie pokry¢ powierzchnie stropu, a styki wyrobow izolacyjnych powinny
do siebie przylegaé; niedopuszczalne jest wystepowanie ubytkdw w warstwie
izolacyjnej; wykonczenie izolacji przy scianie powinno obja¢ podktad betonowy
pod posadzke,

— wizualne sprawdzenie izolacji przeciwwilgociowej (parochronnej); warstwa izolacji
powinna by¢ ciagta, rowna, bez zmarszczen, peknie¢ i pecherzy; izolacja
powinna przylegac¢ do podtoza,

— wizualne sprawdzenie izolacji cieplnej; warstwa izolacji powinna by¢ ciggta i
powinna przylega¢ do podtoza,

— sprawdzenie izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej przez dotyk palcem; izolacja
nie moze by¢ zawilgocona,

— wizualne sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej, poprawnosci i doktadnosci
obrobienia szczegdtdow uszczelnien; izolacja nie moze miec pecherzy, sfatdowan,
odspojen, niedoklejonych zaktadow.

6.3. Kontrola i badania podkiadéw pod posadzki.
Odbior podktadu posadzkowego powinien byé wykonany bezposrednio przed
przystgpieniem do wykonywania robo6t posadzkowych.
Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowato$ci, czystosci i zawilgocenia,
— sprawdzenie réwnosci podkitadu, ktore przeprowadza sie przyktadajac w
dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa fate,
— sprawdzenie spadkéw podktadu posadzkowego za pomocg 2-metrowej taty i
poziomicy; pomiary rownosci i spadkow nalezy wykonac¢ z doktadnoscig do 1 mm,
— sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczegotbw w podkiadzie: szczelin
dylatacyjnych, przeciwskurczowych, cokotéw itp. wizualnie i dokonujgc pomiaréw
szerokosci i prostoliniowosci szczelin oraz wysokos$ci cokotéw,
— sprawdzenie wytrzymatosci betonu, zaprawy cementowej, gipsu lub innych
materiatow, z ktorych podktad zostat wykonany, metodami nieniszczgcymi.

6.4. Kontrola wykonania oktadzin.

6.4.1. Kontrola i badania posadzek z piyt.
Kontrola wykonanej oktadziny powinna obejmowac:

— zgodnos¢ wykonania, poréwnujgc okfadzine przez ogledziny i pomiary (w tym
wielkos¢ i kierunek spadkow, miejsca osadzenia wpustéw itp.), sprawdzenie
prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzi¢ wizualnie i poréwnac z wymaganiami oraz wzorcem ptytek,
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stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,
jako$¢ materiatdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosSci
przedtozonych przez dostawcow.

Prawidtowos¢ wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

przyczepnosci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac
gluchego odgtosu,

odchylenia powierzchni od ptaszczyzny fatg o dtugosci 2 m (odchylenie to nie
powinno by¢ wieksze niz 3 mm na catej dtugosci taty),

prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin tatg z doktadnoscig do 1 mm,
grubosci warstwy kompozyciji klejagcej pod ptytke, ktéra nie powinna przekraczacé
grubosci okreslonej przez producenta.

sprawdzenie odchylenia powierzchni oktadziny od pftaszczyzny za pomocg faty
kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w dwdch réznych kierunkach, w dowolnym
miejscu okfadziny; przeswit miedzy tatg i powierzchnig oktadziny nalezy zmierzyc
z dokfadnoscig do 1 mm,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego
wzdtuz spoin na catej ich dlugosci i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig
do 1 mm,

sprawdzenie zwigzania okfadziny z podktadem przez lekkie opukanie okfadziny
miotkiem drewnianym; charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie
zwigzania okfadziny z podktadem,

sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni okfadziny wielko$ci 1 m2 nalezy
zmierzy¢ spoiny suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm.

Wyniki kontroli oktadzin powinny by¢ porownane z wymaganiami, opisane w Dzienniku
Budowy lub protokole zatgczonym do Dziennika Budowy.

Jezeli

cho¢ jedna z kontrolowanych cech nie spetnia stawianego wymagania,

odbieranych prac budowlanych nie mozna uzna¢ za wykonane prawidtowo.

Szczegbétowe wymagania i metody badan oktadzin

Sprawdzana cecha Wymaganie Metoda badania
Przyczepnosc¢ brak gtuchego odgtosu |lekkie opukanie oktadziny w kilku
przy opukiwaniu dowolnie wybranych miejscach
Odchylenie krawedzi od <2 mm/m pomiar przeswitu miedzy tatg o
kierunku poziomego i dtugosci 2 m przytozong do
pionowego krawedzi oktadziny a oktadzing
Odchylenie powierzchni od <2mm pomiar przeswitu miedzy
ptaszczyzny powierzchnig okfadziny a tatg o

dtugosci 2 mm przytozong w
dowolnym miejscu

Prawidtowos¢ wypetnienia i <2mm wizualnie i przez pomiar
przebiegu spoin odchylen przebiegu spoin w
stosunku do naciggnietego
sznura

7. Obmiar roboét.
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00 01 ,Wymagania ogdine”

pkt. 7.
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7.1. Jednostka obmiarowa.
Jednostka obmiaru jest m? (metr kwadratowy).

8. Odbior robot.

8.1. Ustalenia ogdlne dotyczace odbioru robét.

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 8.

Wykonanie Robét okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajacych wg
zasad okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Ustalenia szczegotowe dotyczace odbioru robot.

Odbioru jakosciowego materiatdw dokonuje sie po dostarczeniu ich na budowe. Nalezy
sprawdzi¢ zgodno$¢ wiasciwosci technicznych z wymaganiami projektu, odpowiednich
norm lub innych dokumentéw (aprobat technicznych), zezwalajgcych na stosowanie ich
w budownictwie.

Przy odbiorze zakonczonych robdt nalezy dokonaC sprawdzenia materiatbw na
podstawie zapisow w Dzienniku Budowy i zatgczonych zaswiadczenh (certyfikaty,
Swiadectwa zgodnosci) z kontroli, stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatéw z
wymaganiami Dokumentacji Technicznej oraz z powotanymi normami i aprobatami
technicznymi. Materiaty uzyte do wykonania oktadzin, nie majgce dokumentow
stwierdzajacych ich jakos¢ i nasuwajgce z tego wzgledu watpliwosci, powinny by¢
poddane badaniom przez upowaznione laboratoria.

8.3. Odbiér poszczegdlnych etapow robot.
Odbidr podtoza powinien obejmowac:
— sprawdzenie materiatow,
— sprawdzenie wytrzymatosci podtoza lub podktadu,
— sprawdzenie réwnosci podtoza lub podktadu,
— sprawdzenie czystosci podtoza lub podktadu,
— sprawdzenie stanu wilgotnosci podtoza lub podktadu,
— sprawdzenie spadkow podtoza lub podktadu,
— sprawdzenie rozmieszczenia wpustéw podtogowych.
Odbior warstw izolacji termicznej i akustycznej przeprowadza sie w nastepujacych
etapach robot:
— po wykonaniu podtoza,
— po utozeniu warstwy izolacyjnej,
— przed wykonaniem warstwy ochronnej lub utozeniem podktadu.
Przy odbiorze wykonuje sie:
— sprawdzenie materiatow,
— sprawdzenie rownosci podtoza,
— sprawdzenie czystosci podtoza,
— sprawdzenie wilgotnosci podtoza,
— sprawdzenie grubosci i ciggtosci warstwy izolacyjne;.
Odbidr podktadu powinien by¢ przeprowadzony na nastepujgcych etapach robot:
— po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,
— podczas uktadania podktadu,

128



— po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na
Sciskanie na probkach kontrolnych.

W ramach odbioru powinno sie wykonac sprawdzenie:

— materiatow,

— prawidtowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,

— grubosci podktadu w czasie jego wykonania w dowolnych 3 miejscach,

— wytrzymatosci podktadu na Sciskanie i zginanie, badania nalezy przeprowadzac
dla podktadow cementowych i anhydrytowych,

— rownosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach
dwumetrowej taty kontrolnej, odchylenia stanowigce przeswity miedzy fatg i
podktadem nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

— odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za
pomocag dwumetrowej taty kontrolnej i poziomnicy, odchylenia nalezy mierzyc z
doktadnoscig do 1 mm,

— prawidtowosci osadzenia w podkitadzie elementéw dodatkowych (wpustéow
podtogowych, ptaskownikéw itp.), badanie nalezy wykonywac przez ogledziny,

— prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, konstrukcyjnych, izolacyjnych i
przeciwskurczowych.

Odbior koncowy robdét oktadzinowych polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonanej
oktadziny z Dokumentacjg Techniczna.

Oceny zgodnosci dokonuje sie przez ogledziny i pomiary okfadziny, a catej konstrukcji
oktadziny na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy i protokotdéw odbioréw
miedzyfazowych.

W ramach odbioru koncowego nalezy sprawdzic:

— jakosc¢ uzytych materiatéw,

— warunki wykonania robo6t (warunki wilgotnosciowe i temperaturowe) na podstawie
zapisow w Dzienniku Budowy,

— prawidtowos¢ wykonania warstw konstrukcyjnych posadzki, tj. podktadu, warstw
izolacyjnych, na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy lub protokotow
odbioréow miedzyfazowych.

Ocene prawidtowosci wykonania posadzki przeprowadza sie, gdy posadzka osiggnie
petne wiasciwosci techniczne.
Odbidér posadzki powinien obejmowaé sprawdzenie:

— wygladu zewnetrznego na podstawie ogledzin i oceny wizualnej,

— réwnosci za pomocg taty kontrolnej,

— odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonego spadku za pomocq taty
kontrolnej i poziomicy,

— potaczenia posadzki z podktadem na podstawie ogledzin,

— grubosci posadzek monolitycznych na podstawie pomiaréw dokonanych w czasie
wykonywania posadzki,

— wytrzymatosci na Sciskanie posadzki monolitycznej (przeprowadza sie na
prébkach kontrolnych pobranych w czasie wykonywania posadzki),

— prawidtowos$ci (przez ogledziny) osadzenia w posadzce kratek $ciekowych,
dylataciji, listew progowych, itp.,

— prawidtowosci (przez pomiar) wykonania stykéw materiatdbw posadzkowych, tj.
pomiar odchylen od prostoliniowosci, pomiar szerokosci spoin,
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wykonczenia posadzki (przez ogledziny), zamocowania cokotéw, listew
posadzkowych.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1)
2)
3)

4)

5)

6)
7
8)

9)

PN-EN 13892-1:2004 Metody badania materiatéw na podktady podtogowe. Czesé
1: Pobieranie, wykonywanie i przechowywanie probek do badan.

PN-EN 13892-2:2004 Metody badania materiatéw na podktady podtogowe. Czesé
2: Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i Sciskanie.

PN-EN 13892-3:2015-02 Metody badania materiatow na podkfady podtogowe.
Czes¢ 3: Oznaczanie odpornos$ci na scieranie wediug Bohmego.

PN-EN 13454-1:2006 Spoiwa, spoiwa wielosktadnikowe oraz otrzymywane
fabrycznie mieszanki na podktady podtogowe na bazie siarczanu wapnia. Cze$¢
1: Definicje i wymagania.

PN-EN 13454-2+A1:2008 Spoiwa, spoiwa wielosktadnikowe oraz otrzymywane
fabrycznie mieszanki na podkfady podiogowe na bazie siarczanu wapnia. Czesc¢
2: Metody badan.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materialy do ich wykonania.
Materiaty. Wiasciwosci i wymagania.

PN-EN 13318:2002 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania.
Terminologia.

PN-EN 12706:2001 Kleje. Metody badan hydraulicznie wigzgacych podtogowych
zapraw szpachlowych i/lub wyréwnujacych. Oznaczanie rozlewnosci.

PN-EN 12431:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
grubos$ci wyrobow do izolacji podtdg ptywajacych.

10)PN-EN 1469:2015-04 Wyroby z kamienia naturalnego. Ptyty oktadzinowe.

Wymagania.

11)PN-EN 12002:2010 Kleje do ptytek. Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego

cementowych klejow i zapraw do spoinowania.

12)PN-EN 1348:2008 Kleje do ptytek. Oznaczanie przyczepnosci dla klejow

cementowych.

13)PN-EN 1346:2008 Kleje do ptytek. Oznaczanie czasu otwartego.
14)PN-EN 1324:2008 Kleje do ptytek. Oznaczanie wytrzymatosci na Scinanie dla

klejéw dyspersyjnych.

15)PN-EN 1323:2008 Kleje do ptytek. Ptyty betonowe do badan.
16)PN-EN 1308:2008 Kleje do ptytek. Oznaczanie sptywu.
17)PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci,

klasyfikacja i oznaczenie.
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ST 01.08 - OKLADZINY SUFITOWE
(CPV 45324000-4, 45421146-9)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét w zakresie montazu wewnetrznych okfadzin sufitowych w
technologii ,suchych tynkow”.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentow przetargowych, nalezy
odczytywac i rozumie€¢ w odniesieniu do wykonania Roboét opisanych w punkcie 1.1,
ktére zostang zrealizowane w ramach zadania - , TERMOMODERNIZACJA
ZABYTKOWEGO BUDYNKU WIELKIEGO MLYNA W GDANSKU, PRZY UL.
WIELKIE MLYNY 16”.

1.3. Zakres Robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
montazu wewnetrznych oktadzin sufitowych w technologii ,suchych tynkéw”.

Zakres rob6t obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepuja w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Plyta wypetniajaca - element wypetniajacy pola konstrukcji nosnej. Element nie
moze przenosi¢ zadnych innych obcigzenh poza ciezarem wlasnym.

1.4.2. Konstrukcja nosna - lekki ustrdj konstrukcyjny sktadajacy sie z elementow -
profili nodnych (zbierajgcych obcigzenia i przekazujacy je na zawiesia) oraz elementow
taczacych ze sobg profile nosne (profile porzeczne) taczonych na zamki oraz z
elementow dodatkowych (listwy boczne, klipsy, tgczniki).

1.4.3. Zawiesie - element przenoszacy obcigzenia i stabilizujgcy konstrukcje sufitu
podwieszonego do elementow konstrukcyjnych budynku i budowli w sposéb bezpieczny,
tzn. zapewniajagcy stabilnoS¢ geometryczng oraz bezpieczne przeniesienie obcigzen z
sufitu podwieszonego na elementy konstrukcyjne budynku/budowili.

1.4.4. Sufit podwieszony - lekki niekonstrukcyjny element budynku lub budowli
petniagcy w zaleznosci od przeznaczenia i wiasciwosci funkcje: dekoracyjno-
architektoniczne lub/i akustyczne wykonany =z konstrukcji nosnej oraz piyt
wypetniajacych.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne 2z obowigzujgcymi

odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”
pkt. 1.
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1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Ogdlne wymagania dotyczace Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 1.
Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jako$S¢ wykonania Roboét oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacja Techniczng oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru, Nadzoru Autorskiego i Konserwatorskiego.

2. Materiaty.

2.1. Obudowa dachu i lukarn od wewnatrz.

Od wnetrza powierzchnie potaci dachu obtozy¢ ptytami 2xGKF gr. 1,5 cm wg rys. pro;j.
wykonawczego na systemowym ruszcie mocowanym do stalowych i zelbetowych
modutow rusztu podtrzymujgcego dachowki.

2.2. Sufity podwieszane.
Sufity podwieszane systemowe zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

3. Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. .3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i srodowisko wykonywanych roboét.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia niegwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych robdét i przepisow BHP zostang przez Inspektora Nadzoru
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robat.

Wykonawca przystepujacy do montazu oktadzin w technologii suchych tynkéw, powinien
wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu
budowlanego.

3.1. Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt.
— noze - do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworow, wycinania
uksztattowanych krawedzi ptyty,
— pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych.

3.2. Sprzet do montazu konstrukcji nosne;j.
Elementy do montazu kotkéw, kotew i innych elementow pozwalajgcych na montaz
zawiesi do elementow konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami
producentéw):
— narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutow,
— narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu
podwieszonego,
— nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersaine),
— (gilotyna dzwigniowa,
— podesty robocze (w zalezno$ci od wysokosci podwieszenia),
— narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej (w zaleznosci od
wielkosci i stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe), linki murarskie.

4. Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt.
4.
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4.1. Transport materiatéw.

Wszystkie materiaty niezbedne do wykonania elementéw wchodzacych w sktad robot
mozna przewozi¢ dowolnymi krytymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora Nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich
Srodkoéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ robot i wirasciwosci
przewozonych towarow.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy
przestrzegac przepisow BHP i przepisow obowigzujacych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetniaé wymagania
przepiséw ruchu drogowego.

Przewozone materiaty musza by¢ w sposéb catkowicie pewny zabezpieczone przed
przemieszczaniem sie, wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowe;j.

Materiaty powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta.

Transport ptyt gipsowo-kartonowych odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw
samochodowych (pokrytych plandekami).

Roztadunek ptyt powinien odbywaé sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy wdzka
widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z
widtami.

4.2. Sktadowanie materiatow.

Skfadowanie materiatdbw powinno odbywaé sie w pomieszczeniach zamknietych i
suchych, na poziomym, mocnym i gtadkim podiozu. Materiaty nie moga ulec
zamoczeniu, zalaniu oraz zadnym uszkodzeniom mechanicznym.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Zalecenia ogdlne.

— Piyty okfadzinowe przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych ukfadajac na
poziomym podiozu.

— Ptyty przenosi sie w pozycji pionowej krawedzig podtuzng poziomo.

— Przy sktadowaniu nalezy zwréci¢ uwage na nosnosc¢ podtoza.

— Pomieszczenie moze by¢ wytozone ptytami dopiero wtedy, gdy jest ono doktadnie
osuszone i gdy zakonczone sg wszelkie prace tynkarskie i posadzkarskie.

— Elementy typu drzwi lub okna winny by¢ zamontowane, oszklone i spetniac swoje
funkcje przed montazem sufitow.

— Wszelkie prace mokre i instalacyjne winny by¢ ukonczone przed montazem sufitu
podwieszanego.

— Podczas montazu sufitu temperatura wewnatrz pomieszczenia nie powinna by¢
nizsza niz 15°C, aby umozliwi¢ wkasciwe warunki pracy.

— Elektryk decyduje czy oswietlenie zatozone bedzie po lub w czasie montowania
sufitbw podwieszonych.

— Konieczne jest uprzednie uzgodnienie wszystkich specjalistow na budowie.

— Zaleca sie, aby specjalista uktadajgcy ptyty otrzymat jednoczesnie zalecenie
zainstalowania oswietlenia.

— Kazde dodatkowe obcigzenie przenoszone na sufit podwieszony nalezy
dodatkowo podwiesic.
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— Woykonanie sufitow i oswietlenia musi spetnia¢ wymogi ochrony pozarowe;j.

— Ciecie ptyt: gipsowych za pomocg noza - zarysowuje sie licowg strone ptyty tak,
by karton byt przeciety. Po zatamaniu ptyty zostaje przeciety karton od spodu.
Przy cieciu ptyt nalezy uwazac, aby nie przygotowac¢ elementu w tzw. lustrzanym
odbiciu.

5.2. Zakres robét przygotowawczych.
Obudowy z g-k:
— wyznaczenie przebiegu $cian na posadzce i suficie,
— wytrasowanie miejsc montazu obudow.
Sufity podwieszone:
— sprawdzenie katéw i poziomow pomieszczenia i instalacji,
— potwierdzenie odpowiedniej dla montazu wilgotnosci pomieszczenia,
— rozmierzenie uktadu rusztu sufitu i okreslenie lokalizacji profili nosnych.

5.3. Zakres robét zasadniczych.

5.3.1. Obudowy g-k.
— Zamocowanie profilowanych ksztattownikow stalowych ,U” do elementéw
konstrukcyjnych.
— Zamocowanie ksztattownikow profilowanych ,C”.
— Przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu za pomocg wkretéw.

5.3.2. Sufity podwieszone z piyt g-k.

Elementy skfadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez
poszczegodlne firmy zajmujace sie ich wytworzeniem i dostawa.

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych ,CD” oraz przysciennych ,UD”.
Przedtuzenia odcinkow profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci
pomieszczenia, dokonuje sie przy uzyciu fgcznika wzdtuznego. Ruszt jest podwieszany
do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakéw, gdy chodzi o sufit obnizony (stopien
obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujgcego o odpowiedniej dtugosci) lub przy
pomocy tacznikéw krzyzowych - gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podioza.
Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w
pomieszczeniach dilugich i réwnoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu
pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje sie rowniez dla sufitbw bezposrednio
mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tgcznikow
krzyzowych.

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy
potkami profili ,,UD” mocowanych do Scian.

Grubosé plyty Dopuszczalna Dopuszczalna Dopuszczalna
gipsowo- odlegtos¢ miedzy odlegtos¢ w odlegtos¢ w
kartonowej wieszakami warstwie gtéwnej warstwie nosnej
[mm] [mm] [mm] [mm]
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550
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Uwaga: Powyzsze dane dotyczg ptyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.

5.3.2.1. Zasady doboru konstrukcji stelazu.

Stelaz stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac sie z dwoch
warstw: dolnej stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt - nazywanej w dalszej czesci
Lwarstwg nosng" oraz gornej - dalej nazywanej ,warstwag gtowng". Niekiedy wykonywany
jest stelaz jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami
konstrukcyjnymi do budowania stelazy sg ksztattowniki stalowe. Dokonujgc wyboru
rodzaju konstrukcji stelazu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage
nastepujace czynniki:

a)

b)

c)

ksztatt pomieszczenia:

— jezeli stelaz poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu
na sztywnosc stelazu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

— W pomieszczeniach waskich i diugich znajduje zastosowanie rozwigzanie
jednowarstwowe,

— sposbéb zamocowania stelazu do konstrukcji przegrody,

— jezeli stelaz styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna
zastosowac stelaz jednowarstwowy; natomiast, gdy stelaz oddalony jest od
stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania dwuwarstwowe,

— rozstaw rozmieszczenia elementow warstwy nosnej zalezy rowniez od
kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych
elementow,

grubosc¢ zastosowanych ptyt:

— rozmieszczenia ptyt,

— rozstaw elementow stelazu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od
sztywnosci piyt,

funkcje jakg spetnia¢ ma sufit:

— jezeli sufit stanowi bariere ogniowg, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢
zawsze prostopadty do elementéow warstwy nosnej. Stelaz takiego sufitu moze
by¢ wykonany z ksztattownikéw stalowych. Rodzaj stelazu (palny czy
niepalny) nie ma wptywu na odpornos¢ ogniowg, poniewaz o wiasnosciach
ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

5.3.2.2. Tyczenie rozmieszczenia ptyt.
Chcac uzyska¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw, nalezy przy ich wykonywaniu
pamietac o paru podstawowych zasadach:

styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny byé prostopadte do ptaszczyzny Sciany z
oknem (réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

przy wyborze wzdluznego mocowania ptyt do elementow nosnych stelazu
konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,
przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych
stelazu konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych
elementach,

poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta byé umocowana petna
ilosC piyt, nalezy je tak rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazty sie
odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej
dtugosci),
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— styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

— jezeli z przyczyn ogniowych okfadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢
dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mocowac mijankowo w stosunku do
pierwszej, przesuwajgc jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami stelazu.

5.3.2.3. Kotwienie stelazu.

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera
sie odpowiedni rodzaj kotwienia stelazu. Wszystkie stosowane metody kotwieh muszag
spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspoétczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu.
Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wieksze od pieciokrotnej
wartosci normalnego obcigzenia przypadajgcego na dany tgcznik lub kwote.

Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, muszg posiada¢ zabezpieczenie
antykorozyjne.

5.3.2.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do stelazu.
Piyty gipsowo-kartonowe moggq by¢ mocowane do elementow nosnych w dwojaki
sposob:
— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia
elementow nosnych stelazu,
— mocowanie podtuzne wzdluz elementow nosnych stelazu ptyt, utozonych
réwnolegle do nich dtuzszymi krawedziami.
Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

5.3.3. Wykonczenie powierzchni ptyt g-k.
— Pofaczenia ptyt wypetni¢c masag szpachlowg z zastosowaniem tasmy spoinowej z
widkna szklanego lub papierowe;j.
— Po zwigzaniu masy szpachlowej, natozy¢ warstwe wyréwnawczg i przeszlifowac.

5.3.4. Montaz sufitéow modutowych.

Sufity modutowe nalezy montowa¢ zgodnie z wytycznymi i instrukcjami montazu
wybranego producenta systemu i zgodnie z technologig przyjeta w Dokumentaciji
Projektowej.

llo§¢ mocowan elementéw podkonstrukcji oktadzin sufitowych nalezy wykonaé w oparciu
o obliczenia statyczne, przestrzegajgc statych i przesuwnych punktéw mocowania.
Konstrukcja mocowania oktadzin sufitowych powinna zapewni¢, aby cata okfadzina z
ptyt mogta bez szkdéd przyjaé wszystkie ruchy powstate w wyniku odksztatcen
konstrukcyjnych budynku. Wszystkie elementy konstrukcyjne winny by¢ dobrane z
uwzglednieniem wystepujacych obcigzeh zgodnie z polskimi normami i instrukcjami
producenta systemu. Wielkosé, typ, ilo§¢ i rozmieszczenie fgcznikow i konstrukcji
wsporczych nalezy przyjmowa¢ zgodnie z wytycznymi producenta systemu i
wymaganiami Dokumentacji Projektowej. Montaz i utrzymanie elementow okfadzin z ptyt
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjami producenta systemu i wymaganiami
Dokumentacji Projektowe].

6. Kontrola jakosci robot.

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania
0golne” pkt. 6.
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6.1. Badania w czasie wykonywania robét.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan robdét okfadzinowych powinny by¢ zgodne z
wymaganiami obowigzujacych norm.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét, materiatéw i urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robot na
terenie i poza placem budowy.
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia
budowlane.
Kontrola jakosci wykonanych robét sprowadza sie do:
— Sprawdzenia zgodnosci wykonanych oktadzin (obudoéw i sufitéw).
— Sprawdzenia zgodnosci zastosowanych materiatéw / wyrobdw.
— Sprawdzenia poprawnosci wykonania robét:
— Witasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa < +/- 1mm na dlugosci
5m).
— Kontrola wizualna przylegania i prostopadtosci piyt.
— Kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen
— Kontrola instalacji i prawidtowego wykonywania, innych elementéw /
instalacji wbudowanych w strukture oktadzin.
W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:
— rownos¢ powierzchni piyt,
— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
— wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),
— wilgotnosc¢ i nasigkliwosc,
— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.
W czasie budowy nalezy prowadzi¢ biezgca kontrole wzrokowg wszystkich elementéw
okfadzin: ptyt, konstrukcji oraz akcesoriow. Wszystkie elementy o widocznych wadach
nie mogq by¢ stosowane.
Warunki badan ptyt oktadzinowych i innych materiatdw powinny by¢ wpisywane do
Dziennika Budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiaru.
Jednostkg obmiarowg robét jest m2.

8. Odbiér robét.

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”
pkt. 8.

Odbioru robot nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi i Obmiaru Robét
Budowlano-Montazowych.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania
robét.

Gotowosc¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy przedktadajac
Inspektorowi Nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.
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Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

— Dokumentacja powykonawcza.

— Dziennik Budowy.

— Dokumenty potwierdzajgce jakos¢ wbudowanych materiatéw.

— Swiadectwa jakos$ci dostarczone przez dostawcow.

— Protokoty odbioréw czesciowych.
W trakcie odbioru robot nalezy sprawdzic:

— zgodnosc¢ z Dokumentacjg Techniczng,

— rodzaj zastosowanych materiatow,

— przygotowanie podtoza,

— prawidtowos¢ zamontowania konstrukcji, ptyt i ich wykonczenia na stykach,

narozach i obrzezach,
— stan i wyglad obudoéw i sufitbw pod wzgledem rdéwnosci, pionowosci,
spoziomowania i sztywnosci,

— rozmieszczenie miejsc zamocowania i Sposob osadzenia elementow,

— uszczelnienie przestrzeni miedzy wbudowanymi elementami,

— wichrowatos¢ powierzchni,

— czystosc powierzchni - brak zabrudzen i uszkodzen.
Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o
kacie pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te
ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajgce z
wczesniejszych zatozen zawartych w dokumentacji. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn
powinny byc¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i
krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadzaé za pomocag ogledzin zewnetrznych
oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci
ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a
powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm.
Dopuszczalne odchyiki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od pltaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od Powierzchni i krawedzi od kierunku — .

. Przecinajacych sie
plaszczyzny i

- - : . plaszczyzn od kata

krawedzi od linii pionowego poziomego ke

; w dokumentacji

prostej
Nie wieksze niz 1,5mm i Nie wieksze niz

Nie wieksza niz

2mm i w liczbie ogotem nig wiecej r.]ii 2mm i ogé{gm nie o iy
nie wigkszej niz 3mmw pomleszc'ze;nlach W|ka;ej niz 3mm . Nie wieksza niz
257t na calej do 3,5m wysokosci oraz | na catej p_owmrzphm 2mm na dtugosci
diugosci taty nie wiQ_cej niz 4_mm w ograniczonej taty kontrolnej 2m
kontrolnej 2m pomieszczeniach Scianami, belkami
powyzej 3,5m wysokosci itp.

Jezeli wszystkie badania kontrolne dadzg wynik dodatni, wykonane roboty nalezy uznac¢
za wykonane zgodnie z wymogami.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
0ogolne" pkt. 9.
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10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczace przepisow zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1) PN EN 13964:2014-05 Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan.

2) PN-B-02151-02:1987 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem
pomieszczen w budynkach. Dopuszczalne wartosci poziomu dzwieku w
pomieszczeniach.

3) PN-B-02151-03:2015-10 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w
budynkach. Czes¢ 3: Wymagania dotyczace izolacyjnosci akustycznej przegrod
w budynkach i elementéw budowlanych.

4) PN-EN 10346:2015-09 Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob
ciggty do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy.

5) PN-EN 1094-1:2010 lzolacyjne wyroby ogniotrwate. Czes¢ 1: Terminologia,
klasyfikacja i metody badan wyrobow z wysokotemperaturowej wetny izolacyjnej.

6) PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z
wetny mineralnej (MW) produkowanej fabrycznie. Specyfikacja.

7) PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i
elementow budynkéw. Czes$¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na
ogien.

8) PN-EN 13501-2:2016-07 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i
elementow budynkow. Czesc¢ 2: Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci
ogniowej, z wytgczeniem instalacji wentylacyjnej.

9) PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementéw nienosnych. Czes$é
2: Sufity.

10)PN-EN 13963:2014-10 Materialy do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych.
Definicje, wymagania i metody badan.

11)PN-EN 14190:2014-10 Wyroby wytworzone w procesie obrébki ptyt gipsowo-
kartonowych. Definicje, wymagania i metody badan.

12)PN-EN 14195:2015-02 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do
stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi. Definicje, wymagania i metody
badan.

13)PN-EN 14209:2009 Wstepnie formowane gzymsy gipsowo-kartonowe. Definicje,
wymagania i metody badan.

14)PN-EN 14246:2008 Elementy gipsowe do sufitbw podwieszanych. Definicje,
wymagania, metody badan.

15)PN-EN 14353+A1:2012 Metalowe narozniki i profile specjalne do stosowania z
ptytami gipsowo-kartonowymi. Definicje, wymagania i metody badan.

16)PN-EN 14496:2007 Kleje gipsowe do ptyt zespolonych do izolacji cieplnej i
akustycznej oraz do ptyt gipsowo-kartonowych. Definicje, wymagania i metody
badan.

17)PN-EN 14566+A1:2012 taczniki mechaniczne do konstrukcji z ptyt gipsowo-
kartonowych. Definicje, wymagania i metody badan.

18)PN-EN 15254-7:2012 Rozszerzone zastosowanie wynikéw badan odpornosci
ogniowej. Sufity nienosne. Czes¢ 7: Konstrukcje z ptyt warstwowych w
oktadzinach metalowych.

19)PN-EN 1602:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
gestosci pozorne;.
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20)PN-EN 1604:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
stabilnosci wymiarowej w okreslonych warunkach temperaturowych i
wilgotnosciowych.

21)PN-EN 1607:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
wytrzymatosci na rozcigganie prostopadte do powierzchni czotowych.

22)PN-EN 1609:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
nasigkliwosci wodg przy krétkotrwatym, czesciowym zanurzeniu.

23)PN-EN  16487:2015-03 Akustyka. Procedura badawcza dla sufitow
podwieszanych. Pochtanianie dzwieku.

24)PN-EN 16703:2015-10 Akustyka. Procedura badawcza dla systemow suchej
zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych na ksztattownikach stalowych.
|zolacyjnos¢ od dzwiekow powietrznych.

25)PN-EN 520+A1:2012 Piyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody
badan.

26)PN-EN 822:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okres$lenie
dtugosci i szerokosci.

27)PN-EN 823:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
grubosci.

28)PN-EN 824:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
prostokatnosci.

29)PN-EN 825:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
ptaskosci.

30)PN-EN 826:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
zachowania przy $ciskaniu.

31)PN-EN ISO 10140-1:2016-10 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Czes¢ 1. Zasady stosowania dla
okreslonych wyrobow.

32)PN-EN ISO 10140-2:2011 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementow budowlanych. Czesé¢ 2: Pomiar izolacyjnosci od
dzwiekéw powietrznych.

33)PN-EN ISO 10140-3:2011 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementow budowlanych. Cze$é¢ 3: Pomiar izolacyjnosci od
dzwiekow uderzeniowych.

34)PN-EN ISO 10140-4:2011 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Czesé¢ 4: Procedury pomiarowe i
wymagania.

35)PN-EN ISO 10140-5:2011 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementow budowlanych. Czes¢ 5: Wymagania dotyczace
laboratoryjnych stanowisk badawczych i wyposazenia.

36)PN-EN ISO 11654:1999 Akustyka. Wyroby dzwiekochtonne uzywane w
budownictwie. Wskaznik pochtaniania dzwieku.

37)PN-EN I1SO 1716:2010 Reakcja na ogien wyrobéw budowlanych. Oznaczanie
ciepta spalania.

38)PN-EN ISO 3506-4:2009 Wtasnosci mechaniczne czesci ztagcznych odpornych na
korozje ze stali nierdzewnej. Czesc¢ 4: Wkrety samogwintujgce.

39)PN-EN 1SO 7050:2011 Wekrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z
wgtebieniem krzyzowym.
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40)PN-EN 1SO 717-1:2013-08 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w
budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementow budowlanych. Czes¢ 1 -
|zolacyjnos¢ od dzwiekdw powietrznych.

41)PN-EN 1SO 717-2:2013-08 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w
budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Czes¢ 2 -
|zolacyjnos¢ od dzwiekow uderzeniowych.

42)PN-ISO 8301:1998 Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wiasciwosci z
nim zwigzanych w stanie ustalonym. Aparat ptytowy z czujnikami gestosci
strumienia cieplnego.

43)PN-ISO-8302:1999 Izolacja cieplna. Okres$lenie oporu cieplnego i wiasciwosci z
nim zwigzanych w stanie ustalonym. Aparat ptytowy z ostonietg ptytg grzejna.

44)PN-N-01307:1994 Hatas. Dopuszczalne wartosci parametrow hatasu w
srodowisku pracy. Wymagania dotyczace wykonywania pomiarow.

45)PN-B-19401:1996 Piyty gipsowe dzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne.
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ST 01.09 - ROBOTY MALARSKIE
(CPV 45442100-8)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot malarskich.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentéow przetargowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Roboét opisanych w punkcie 1.1,
ktére zostang zrealizowane w ramach zadania - ,,TERMOMODERNIZACJA
ZABYTKOWEGO BUDYNKU WIELKIEGO MLYNA W GDANSKU, PRZY UL.
WIELKIE MLYNY 16”.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu robét malarskich.

Zakres robdt obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi (przywotanymi w
specyfikacji) normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakosS¢ wykonania Robdt oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacja Techniczng oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru, Nadzoru Autorskiego i Konserwatorskiego.

2. Materialy.
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine” pkt.
2.

2.1. Woda.

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia (wg PN-EN
1008:2004). Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych
oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne.

Mleko wapienne powinno mie¢ postaC cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czes$ciami wody, tworzacg jednolitg mase
bez grudek i zanieczyszczen.
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2.3. Spoiwa bezwodne.

2.3.1. Pokost Iniany.
Pokost Iniany powinien byC cieczg oleistg o zabarwieniu od Zbttego do
ciemnobrgzowego i odpowiadajgcg wymaganiom obowigzujgcych norm.

2.3.2. Pokost syntetyczny.

Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozoéttej do
brunatnej, bedacej roztworem zywicy Kkalafoniowej Ilub innej w lotnych
rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym, o wiasciwosciach
technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krotszym czasie schniecia.
Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej Ilub Swiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki.
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac wode:

— do farb wapiennych, terpentyne i benzyne,

— do farb i emalii olejnych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegoélnych rodzajow farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub miec¢ cechy techniczne zgodne z
zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich
stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe.
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub Swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.1. Farby emulsyjne lateksowe i akrylowe wytwarzane fabrycznie.
Farba wodorozcienczalna, emulsyjna, dyspersyjna, lateksowa, akrylowa, zmywalna i
szorowalna.

2.5.2. Wyroby chlorokauczukowe.
Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania:
— wydajnosé - 6-10m?/dm?, max. czas schniecia - 24h.
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara
metaliczna:
— wydajnosé - 15-16m?/dm?, max. czas schniecia - 8h.
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdlnego stosowania — biaty:
— do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe.
Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chlorokauczukowych ogolnego
stosowania — biaty:
— do rozcienczania wyrobdéw chlorokauczukowych.

2.5.3. Wyroby epoksydowe.

Gruntoszpachlowka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna:
— wydajnosé- 6-10m?dm?*, max. czas schniecia - 24h.

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa:
— wydajnos¢ - 4.5-5m%dm?® czas schniecia - 24h.
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Emalia epoksydowa chemoodporna, biata:

wydajnosé - 5-6m?/dm?*, max. czas schniecia - 24h.

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara:

wydajnosé - 6-8m?/dm? czas schniecia - 24h.

Lakier bitumiczno-epoksydowy:

wydajnosé - 1.2-1.5m%dm? czas schniecia - 12h.

2.5.4. Farby olejne i ftalowe.
Farba olejna do gruntowania ogdélnego stosowania:

wydajnosé - 6-8m2/dm? czas schniecia - 12h.

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania:

wydajnosé - 6-10m2/dm?.

2.5.5. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych.
Wymagania dla farb:

lepko$é umowna: min.60 -gesto$é: max. 1,6g/cm?®

zawartos¢ substancji lotnych w % masy max. 45%

roztarcie pigmentéw: max. 90 m

czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do
osiggniecia 5 stopnia wyschniecia - max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez zmarszczen i zaciekéw,

grubos¢ - 100-120 jam

przyczepnos¢ do podtoza - 1 stopien,

elastycznosc - zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢
lub odstawania od podtoza,

twardos$¢ wzgledna - min., 0,1,

odpornos$¢ na uderzenia - masa 0.5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna
powodowac uszkodzenia powloki

odpornos¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze
wystepowac specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe i przechowywane
w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace.

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi.

powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktlych nie zaleca sie gruntowania, o ile
Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
na chtonnych podtozach nalezy stosowaC¢ do gruntowania specjalne srodki
gruntujace przeznaczone do danej farby lub farbe emulsyjng rozcienczong woda
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie
powtoki malarskie;.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnym.
Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
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2.6.3. Mydto szare.
Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.7. Przygotowanie powierzchni.

Przed przystgpieniem do malowania naprawi¢ uszkodzenia powierzchni tynkéw i
wczesniej naprawianych miejsc. Zaleca sie stosowanie do tego celu zapraw i
szpachlowek produkowanych fabrycznie w postaci gotowej do stosowania lub w postaci
proszkowej do zarabiania wodg bezposrednio przed uzyciem.

2.8. Termin robét.

Roboty malarskie wewnatrz i na zewnatrz budynku wykonywa¢ dopiero po wyschnieciu
tynkdw i naprawianych miejsc (jednolite zabarwienie powierzchni naprawianej).
Malowanie konstrukcji stalowych — po catkowitym i ostatecznym umocowaniu wszystkich
elementéw konstrukcyjnych i osadzeniu innych elementow w Scianach.

2.9. Powierzchnie podtozy pod malowanie.
Powierzchnie podtozy pod malowanie powinny by¢:

— gtadkie i rowne, tzn. bez nadrostow betonowych, zaciekéw zaprawy lub mleczka
cementowego, kawern; dopuszcza sie pojedyncze wgtebienia o Srednicy do 5
mm i gtebokosci do 4 mm - dla podtozy betonowych; w zakresie réwnosci
obowigzujg wymagania jak dla tynkow IV kategorii (z wyjatkiem tynkow
doborowych),

— mocne, tzn. powierzchniowo niepylgce, niewykruszajgce sie, bez spekan i
rozwarstwien,

— czyste, tzn. bez plam, zaoliwien, plesni i zanieczyszczen (kurzem, rdza),

— dojrzate pod malowanie klejowe, emulsyjne, olejne i z zywic syntetycznych, tzn.
po 2-6 tygodniach w zaleznosci od rodzaju farby. Farbami emulsyjnymi,
akrylowymi mozna malowac podtoza po 7 dniach,

— suche - (tabela) badanie wilgotnosci podtoza mozna wykonac¢ aparatami
wskaznikowymi (elektrycznym lub karbidowym), metodg suszarkowo-wagowg lub
papierkami wskaznikowymi.

Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podiozy do malowania

Podtoze Rodzaj farby Najwieksza wilgotnos¢
podtoza % masy

Tynki cementowe emulsyjna
cementowo-wapienne | olejna, z zywic syntetycznych
Tynki gipsowe Emulsyjna

olejna, z zywic syntetycznych

Drewno, sklejka, ptyty olejna, z zywic syntetycznych
pilsniowe twarde chemoutwardzalna

|
o P w o s

2.10. Malowanie.

Prawidlowo wykonana powitoka malarska powinna spetniaC dwa zadania: zapewni¢
wiasciwg ochrone podfoza przed dziataniem czynnikow atmosferycznych oraz sprzyjac
uzyskaniu efektu dekoracyjnego. Efekt ten mozna osiggng¢ pod warunkiem wtasciwego

145




przygotowania podtoza oraz przez zastosowanie odpowiednich produktdéw i prawidtowej
technologii malowania.
Podstawowe sktadniki wyrobow malarskich to:

— spoiwa - substancje majace zdolno$¢ tworzenia powtoki na pokrywanej
powierzchni,

— pigmenty, barwniki, wypetniacze - substancje kryjgce, barwigce lub wypetniajace
stosowane w postaci zawiesiny lub roztworu, ktére pozostajg po wyparowaniu
rozpuszczalnikow,

— rozpuszczalniki - ciecze lotne, ktdérych zadaniem jest przeprowadzenie spoiw w
roztwor w celu umozliwienia powstania cienkiej powtoki poczatkowo ptynnej, a
pozniej przechodzacej (w miare ich odparowywania) w ciato state, oraz
zapewnienie prawidtowego przebiegu przemian fizykochemicznych.

Oprocz wyzej wymienionych sktadnikbw wyroby malarskie mogg zawiera¢ S$rodki
pomochicze nadajgce im okreslone wiasciwosci lub tez odpowiadajgce za cechy powtok.
Sg to miedzy innymi: dyspergatory, peptyzatory, $rodki zapobiegajace kozuszeniu,
utwardzacze, stabilizatory emuls;ji itp.

Ze wzgledu na rodzaj substancji powlokotwoczej i jej postaé fizykochemiczng wsrdd
wyrobow malarskich wyréznia sie:

— farby - dyspersje ciat statych (pigmentéw) w cieczy, ktérg stanowi spoiwo; po
naniesieniu petnig funkcje ochronne,

— emalie - roztwory koloidalne spoiwa w rozpuszczalnikach organicznych; po
naniesieniu petnig zwykle funkcje dekoracyjne,

— lakiery - roztwory nielotnych substancji powtokotworczych (zywice, asfalty itp.) w
rozpuszczalnikach i rozcienczalnikach; ich cechg charakterystyczng jest brak
zdolnosci krycia.

Poniewaz farbg lub emalig nazywa sie zawiesinge zdyspergowanych w odpowiednim
spoiwie nadajgcych im barwe czgstek pigmentu, ktére jednoczesnie nadajg powitoce
wiasciwosci kryjace, nazwy te bedg czesto stosowane wymiennie. Przed rozpoczeciem
malowania nalezy zawsze zapoznaé¢ sie z informacjami podanymi na opakowaniu
wyrobow malarskich.

Sg tam wyspecyfikowane dane dotyczace:

— przeznaczenia - do jakiego poditoza nalezy stosowaé produkt; niestety bardzo
czesto na opakowaniu brakuje przeciwwskazan do stosowania farby,

— sposobu uzycia - w jaki sposob nalezy przygotowaé poditoze, w jakiej
temperaturze malowac itp.

— sposobu nanoszenia - jakg technikg nanosi¢ farbe: pedzlem, watkiem lub tez
metodg natryskowa,

— krycia - ile razy nalezy pomalowaé powierzchnie, aby uzyskaé catkowite pokrycie;
informacje te zwykle sg podawane za pomocg symboli ,1-2" (konieczne jedno
malowanie, a jesli to nie wystarcza - dwa) lub ,2-3" (konieczne dwa malowania, a
jesli to nie wystarcza - trzy),

— wydajnosci - ile farby trzeba kupi¢, by pomalowac¢ konkretng powierzchnie,

— czasu schniecia - po jakim czasie pomalowana powierzchnia jest sucha i mozna
nanosi¢ kolejne warstwy; im wyzsza temperatura i nizsza wilgotno$¢ w
pomieszczeniu, tym czas ten jest krétszy,

— rodzaju rozcienczalnika - czym nalezy rozcienczy¢ farbe, aby uzyskac
odpowiednig konsystencje,
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— okresu przydatnosci do stosowania - przez jaki czas farba zachowuje swoje
wiasciwosci i tworzy powtoke dobrej jakosci, atestow - produkty, ktdére nie majg
oceny higienicznej Panstwowego Zakfadu Higieny (PZH), moga by¢ szkodliwe dla
zdrowia; na opakowaniu bywajg réwniez informacje o innych atestach, np. o
certyfikacie zgodnosci z Polskg Normg lub znak E, ktory oznacza produkt
ekologicznie bezpieczny; farby tak oznaczone majg dobrg jakos¢ i sg bezpieczne
dla zdrowia i sSrodowiska.

3. Sprzet.

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania robé6t malarskich.

— Agregaty malarskie - urzadzenia do natryskowego malowania farbami
wapiennymi, klejowymi, emulsyjnymi, olejnymi i syntetycznymi - do malowania
duzych powierzchni,

— pedzle,

— watki malarskie,

— drabiny,

— rusztowania.

3.2.1. Malowanie pedzlem.

Wyroby przeznaczone do malowania pedzlem powinny charakteryzowaé sie dtugim
czasem schniecia oraz nie powinny zawierac rozpuszczalnikéw agresywnych. Dobre do
nanoszenia tg technikg sg farby alkidowe, olejne, epoksydowe i poliuretanowe.

Duzy wptyw na estetyke wykonywanej powtoki ma wiasciwe przygotowanie nowego
pedzla, tzn. usuniecie z niego kurzu i luznych wioséw. W tym celu pedzel nalezy
doktadnie wymy¢ w wodzie z mydtem, bardzo starannie wyptuka¢ i wysuszyC, a
nastepnie kilkakrotnie zanurzy¢ w farbie (lub lakierze) i ocierajgc o brzeg innego
naczynia (aby nie wprowadzi¢ zanieczyszczeh do farby), usungé nadmiar farby. Po
kilkakrotnym powtorzeniu tych czynnosci mozna rozpocza¢ malowanie.

Duze znaczenie ma rowniez wybor odpowiedniego pedzla. Do gruntowania podtoza
oraz malowania farbami alkidowymi, epoksydowymi, olejnymi i uretanowymi najlepsze
sq pedzle o twardym, krétkim wiosiu. Do nanoszenia farb winylowych i
chlorokauczukowych mozna stosowaé pedzle ptaskie. Farby nawierzchniowe, emalie i
lakiery nalezy nanosi¢ pedzlami ptaskimi o miekkim witosiu. polega na nanoszeniu farby
rébwnolegltymi pasami minimalnie zachodzgcymi na siebie. Farby i emalie
nawierzchniowe naktada sie w dwdch kierunkach prostopadtych do siebie (krzyzowo),
nieznacznie dociskajac pedzel do malowanej powierzchni. Farby gruntowe, olejne i
alkidowe naktada sie rowniez w dwdch kierunkach cienkimi warstwami, silnie wcierajac
w podtoze.

Aby unikng¢ powstawania zaciekdéw, podczas malowania powierzchni pionowych nalezy
na ograniczonej powierzchni najpierw natozy¢ farbe w kierunku pionowym pasami lekko
zachodzacymi na siebie, mocno dociskajac pedzel do powierzchni, a nastepnie w
kierunku poziomym. Kolejng warstwe naktada sie od géry do dotu, lekko dociskajgc
pedzel i odrywajac go powoli od malowanej powierzchni. Aby podczas malowania
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pedzlem zminimalizowa¢ powstawanie $ladow przejs¢ pedzla, mozna stosowaé
wyréwnywanie powierzchni ptaskim pedzlem.

Szybko schngce i zawierajgce agresywne rozpuszczalniki wyroby winylowe,
chlorokauczukowe oraz poliuretanowe wymagajq innej techniki naktadania. Na pedzel
nalezy nabiera¢ wiekszg ilos¢ farby (lub lakieru) i naktadac jg rownomiernie na podtoze,
bez wcierania, starajgc sie nie wraca¢ na pomalowane miejsca, gdyz mozna
doprowadzi¢ do rozpuszczenia natozonej juz poprzednio warstwy. W trakcie malowania
farbami szybko schngcymi pedzel nalezy co pewien czas (podany przez producenta
wyrobu) doktadnie umy¢é w odpowiednim rozpuszczalniku (zalecanym przez producenta
wyrobu), wysuszy¢ i umyc¢ ponownie wodg z mydtem.

3.2.2. Malowanie watkiem.

Metoda ta jest prosta, a przy tym bardzo wydajna - watkiem nanosi sie farby alkidowe,
olejne, uretanowe i poliuretanowe.

Do powierzchni chropowatych zaleca sie watki o dtugim witosiu, ktérych uzycie zapewni
pomalowanie zagtebien podtoza.

Farby rozpuszczalnikowe nanosi sie watkiem futerkowym, farby wododyspersyjne
watkiem z gabki. Przy malowaniu watkiem jest niezbedna tacka do watka podzielona
zwykle na dwie czesci: wanienke, do ktorej wlewa sie farbe, oraz zebrowang pochylg
ptaszczyzne, na ktoérej mozna odcisng¢ nadmiar farby (niektére tacki zamiast
ptaszczyzny zebrowanej majg specjalng siatke).

Technika nanoszenia farby jest bardzo prosta. Watek zanurza sie w farbie, a nastepnie
przetacza sie go po powierzchni zebrowanej lub siatce w celu réwnomiernego
nasaczenia go farbg oraz odcisniecia jej nadmiaru. Tak przygotowany watek prowadzi
sie po malowanej powierzchni rownolegtymi pasami, ktore powinny minimalnie na siebie
zachodzi¢. Po pomalowaniu powierzchni w jednym kierunku powtarza sie te czynnos¢ w
kierunku prostopadtym do pasow pierwszej warstwy. Watkiem dos¢ trudno rozprowadza
sie wyroby schngce fizycznie i zawierajgce agresywne rozpuszczalniki (winylowe,
akrylowe i chlorokauczukowe). Na watek nalezy nabiera¢ wiekszg ilos¢ farby i naktadac
ja rébwnomiernie na podtoze, bez wcierania, starajgc sie nie wraca¢ na pomalowane
miejsca, gdyz moze to doprowadzi¢ do rozpuszczenia natozonej juz poprzednio
warstwy. W trakcie malowania farbami szybko schngcymi watek co pewien czas
(okreslony przez producenta wyrobu) nalezy doktadnie umy¢é w rozpuszczalniku
(zalecanym przez producenta wyrobu), wysuszy¢ i umy¢ ponownie wodg z mydiem.

Nie jest zalecane gruntowanie podtoza przy uzyciu watka. Trudnosci pojawiajg sie takze
przy rozprowadzaniu watkiem malarskich wyrobow szybko schnacych.

3.2.3. Mechaniczne wykonywanie powtok malarskich.

Do mechanicznego malowania na budowie stuzg aparaty natryskowe. W zaleznosci od
sposobu rozpylenia farby mozna wyrdzni¢ urzadzenia do natrysku: mechanicznego,
pneumatycznego i hydrodynamicznego.

W aparatach do natrysku mechanicznego farba jest doprowadzana pod ci$nieniem
(zwykle 0,15 + 0,5 MPa) do dyszy aparatu i rozpylona przez nagte rozprezenie sie po
wyjsciu z dyszy. Do tej grupy =zalicza sie aparaty z napedem: mechanicznym,
bezsprezarkowe i sprezarkowe, elektromagnetycznym i recznym.

W aparatach do natrysku pneumatycznego farba jest podawana strumieniem
sprezonego powietrza i rozpylana w momencie rozprezenia sie powietrza po jego
wyjsciu z dyszy aparatu. Typowy zestaw do nanoszenia powtok tg metodg sktada sie z
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pistoletu natryskowego, zbiornika cisnieniowego na farbe oraz sprezarki z kompletem
przewodow doprowadzajgcych sprezone powietrze.

Do drobnych prac malarskich mozna uzywac pistoletéw ze zbiornikiem na farbe, do
ktorych nalezy jedynie doprowadziC sprezone powietrze. Koncowka urzadzenia
natryskowego lub pistoletu powinna by¢ prowadzona w odpowiedniej odlegtosci od
malowanej powierzchni. Odlegtosc te ustala sie na podstawie proby wykonanej przed
malowaniem. Bardzo wazne jest rowniez, aby byta ona zawsze jednakowa. Farbe
nanosi sie pasami nieznacznie naktadajacymi sie na siebie.

Jezeli jest konieczne wykonanie drugiej warstwy, powinna ona by¢ naktadana réwniez
pasami zachodzacymi na siebie, ale w kierunku prostopadtym do paséw pierwszej
warstwy. Aparaty do natrysku hydrodynamicznego posiadajg mozliwosci nakfadania
przy ich uzyciu farb ciezkich o doskonatych wiasciwosciach antykorozyjnych. Natrysk
hydrodynamiczny polega na podawaniu farby pod wysokim cisnieniem 8-25 MPa. Po
przekroczeniu predkosci krytycznej nastepuje zaburzenie stabilnosci wyptywajacego z
dyszy strumienia farby i na skutek oddziatywania sit napiecia powierzchniowego rozpada
sie on na wiele kropli. Predkos¢ wyptywu farby z pistoletu wynosi 100-200 m/s. Stosuje
sie trzy metody natrysku dynamicznego.

4. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 4.

4.1. Warunki transportu.

Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi,
uktadane w pozycji stojacej, zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem.
pojemniki moga by¢ przewozone w kontenerach lub na paletach. Farby nalezy
transportowac z przepisami obowigzujgcymi w transporcie drogowym.

4.2. Warunki sktadowania.

Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych,
chronigcych je przed zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed
dziataniem promieni stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odlegtosci co
najmniej 120 cm od grzejnikow. Powinny by magazynowane zgodnie z instrukcjami
producenta.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot.

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Roboét podano w ST 00.01 ,Wymagania
0golne” pkt. 5.

Przy wykonywaniu rob6t malarskich wymaga sie przestrzegania nastepujgcych zasad:

— prace na wysokos$ci nalezy wykonywac¢ z prawidtowych rusztowan lub drabin, a
gdy nie ma mozliwo$ci zainstalowania rusztowan i roboty te wykonuje sie z
pomostow opieranych na konstrukcji (tzw. kfadek), malarz powinien byc¢
zabezpieczony przed upadkiem pasem bezpieczenstwa przymocowanym do
konstrukciji,

— przy robotach przygotowawczych z uzyciem materiatdw alkalicznych (wapno,
soda kaustyczna, pasty do usuwania starych powtok olejnych lub z zywic
syntetycznych) nalezy stosowacC okulary ochronne i odziez ochronng (buty
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gumowe, fartuchy gumowe, rekawice), zabezpieczajac skére twarzy i rgk thustym
kremem ochronnym,

— przy malowaniu wyrobami zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki
(np. w farbach olejnych, olejno-zywicznych, ftalowych, lakierach lub farbach
chemoutwardzalnych) stosowa¢ odziez ochronng, a prace wykonywac przy
otwartych oknach lub czynnej i sprawnej wentylacji oraz przestrzega¢ zakazu
palenia papieroséw i uzywania otwartych palenisk lub grzejnikdw elektrycznych,
narzedzi i silnikow powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru,

— przy zastosowaniu piasku (np. przy piaskowaniu powierzchni) Ilub farb
zawierajgcych krzemionke stosowa¢ maski pytochtonne, a skoére twarzy i rak
zabezpieczyC ttustym kremem ochronnym,

— nie nalezy stosowa¢ materiatéw szkodliwych dla zdrowia cziowieka, jak zwigzki
chromu, otowiu, fluatow.

5.2. Warunki przystapienia do robét.

5.2.1. Temperatura.

Roboty malarskie wykonywa¢ w temperaturze a +5°C. W ciggu doby nie moze nastgpi¢
spadek ponizej 0°C.

Farbg silikonowg mozna malowa¢ w temperaturze = -5°C.

Optymalna temperatura:

a) przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi od + 12 do +18°C,

b) przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnymi i z zywic syntetycznych
powyzej +5°C, lecz by w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej
0°C,

c) przy malowaniu wyrobami chemoutwardzalnymi, poliuretanowymi, epoksydowymi
itp. +15°C.

5.2.2. Pogoda.

Roboty na zewnatrz budynkéw nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym, a w
okresie letnim podczas opadéw atmosferycznych, intensywnego nastonecznienia
malowanych powierzchni lub w czasie silnych wiatréw.

Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconych, szczegdlnie wyrobami
rozpuszczalnikowymi.

5.2.3. Inne warunki.

Roboty farbami wodnymi w pomieszczeniach o dobrej wentylacji. Farby
wodorozcienczalne, tj. klejowe, cementowe (w postaci wodnej), emulsyjne, olejne, z
zywic syntetycznych oraz chemoutwardzalne powinny by¢ transportowane i
przechowywane w temperaturze +5°C.

5.3. Przygotowanie powierzchni pod malowanie.
Powierzchnia betonu i zelbetu:
a) wieksze ubytki powierzchni, ztgcza prefabrykatow itp. wypetni¢ zaprawg
cementowqg z co najmniej 14-dniowym wyprzedzeniem i zatrze¢ do réwnosci,
b) plamy od zaoliwien zeskrobac¢, zmy¢ woda z dodatkiem detergentdéw i czystg
woda.
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Podtoza tynkowe:

a) naprawi¢ zaprawg i zatrze¢ do lica; w przypadku podtozy gipsowych stosowac do
tego celu zaprawe gipsowg (z wyprzedzeniem 1-dniowym przed malowaniem),
dla pozostatych podtozy - zaprawe cementowg lub cementowo-wapienng (z
wyprzedzeniem 14-dniowym),

b) powierzchnie tynku oczyscic.

Nowe tynki cementowe, cementowo-wapienne zagruntowac:

a) mlekiem wapiennym - pod farby wapienne i kazeinowe,

b) roztworem szkta wodnego potasowego - pod farby krzemianowe,

c) roztworem mleka wapiennego pod pierwszg warstwe farby klejowej i roztworem
szarego mydta (1-3%) pod druga i nastepng warstwe farby klejowej (przy
malowaniu wysokojakosciowym),

d) pokostem rozcienczonym benzyng lakierniczg (1:1) pod wyroby olejne itp.

Podtoza gipsowe i z suchego tynku oraz gipsowo-wapienne zagruntowac:

a) roztworem kleju kostnego (2,5%) - pod farby klejowe,

b) gruntownikiem pokostowym, sSrodkiem silikonowym, =z kleju kostnego,
rozcienczong farbg emulsyjng (farba: woda = 1:6) - pod malowania farbami
emulsyjnymi.

Powierzchnie z drewna i materiatow drewnopochodnych:

a) oczyscic z kurzu, ttustych plam i zaciekow zywicy,

b) usuna¢ drobne wady powierzchni przez zaszpachlowanie szpachlowka,

c) zagruntowac gruntownikiem, np. pokostowym,

d) seki pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku (10%) lub specjalnym preparatem.

5.4. Prace przygotowawcze do malowania.

5.4.1. Przygotowanie pomieszczen.

Przed przystgpieniem do robot malarskich z pomieszczen powinny by¢ sprzatniete
resztki materiatéw, sprzety itp. Elementy juz wykonane, jak podtogi, stolarka okienna i
drzwiowa, armatura tazienkowa itp., powinny by¢é zabezpieczone przed zachlapaniem
farbami.

5.4.2. Przygotowanie powierzchni nowych tynkéw.

Nowe tynki wymagajg okresu dojrzewania (nawet do 6 tygodni, cho¢ czas ten zalezy od
rodzaju tynku i farby, jaka bedzie uzyta) i dopiero potem mozna przystgpi¢ do
nastepnych czynnosci. Powierzchnie nowych tynkow nalezy przetrze¢ drewnianym
klockiem w celu usuniecia grudek zaprawy i zachlapan, a nastepnie powierzchnie tynku
odkurzy¢. Przed malowaniem doktadnie przeglada sie wszystkie S$ciany (rowniez
dziatlowe), zwitaszcza przy oscieznicach drzwi i okien, w celu odnalezienia miejsc
spekan. Ewentualne szczeliny wypetnia sie elastyczng masg akrylowg. Nie nalezy
stosowa¢ do tego celu mas silikonowych, poniewaz w zasadzie nie dajg sie one
pomalowaé. Drobne odpryski i pekniecia tynkow nalezy wypetni¢ gtadzig tynkowa.

Tzw. biatkowanie, czyli pokrywanie tynkéw roztworem wapna, jest nie dopuszczalne.
Warstwa wapna nie jest spoista i po malowaniu farba fatwo ulega ztuszczeniu. Zaleca
sie (przez producentéw farb) gruntowanie tynku specjalng farbg emulsyjng do
gruntowania, ktéra dodatkowo wygtadza tynk i zmniejsza chtonnos¢ podtoza, co
pozwala w niektérych przypadkach poprzestaé na jednej warstwie farby
nawierzchniowej. Nowy tynk mozna réwniez pomalowac rozcienczong farbg emulsyjng
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jako warstwg gruntowg i po wyschnieciu nanies¢ 1 lub 2 warstwy farby w zaleznosci od
jakosci powtoki tynkarskiej i farby.

Nowe tynki gipsowe nalezy najpierw zaimpregnowac¢ specjalnymi bezbarwnymi
preparatami na bazie akrylu, a nastepnie pomalowac jedng warstwg farby emulsyjnej do
gruntowania i jedng lub dwiema warstwami farby emulsyjnej nawierzchniowej. Do
gruntowania mozna rowniez uzyC rozcienczonej farby przeznaczonej do malowania
Scian.

Tynki gipsowe powinny dojrzewac, ale okres ten moze by¢ krotszy niz przy tynkach
tradycyjnych. Warunkiem przystgpienia do gruntowania jest, aby Sciana byla sucha i
jednolita na catej powierzchni. Podtoze przygotowane do malowania powinno ponadto
by¢ gtadkie, rowne, pozbawione pytu, kurzu i innych zanieczyszczen. Przy malowaniu
kolorami stabo kryjacymi jest zalecane potozenie pierwszej warstwy biatej, woéwczas
tatwiej jest uzyskac jednolitg barwe. Wazne jest rowniez, aby podtoze byto jednakowo
gtadkie, gdyz w przeciwnym razie kolor moze nie by¢ jednorodny.

5.5. Wykonywanie powtok malarskich.

5.5.1. Zalecenia ogdlne.

Do malowania recznego i watkiem powinno sie stosowaé¢ farby o konsystencji
handlowej. Konsystencja farb do malowania natryskowego - rzadsza niz do malowania
recznego i watkiem malarskim. Do malowania natryskowego farby handlowe powinno
sie rozcienczy¢ odpowiednim dla danego rodzaju farby rozcienczalnikiem (w przypadku
farb wodnych - woda, w przypadku pozostatych farb - rozpuszczalnikami handlowymi w
ilosci 3-5% w stosunku do farby. Farby wapienne, kazeinowe, krzemianowe nalezy
naktadac pedzlem; pozostate farby mozna naktadac pedzlem, natryskiem lub watkiem.
Zuzycie farb przy malowaniu natryskiem i watkiem jest minimalnie mniejsze niz przy
malowaniu pedzlem. Przy malowaniu pedzlem ostatnig warstwe powtoki wykonac tak,
aby kierunek pociggnie¢ pedzla byt prostopadty do sciany z oknem — przy malowaniu
sufitu lub do podtogi - przy malowaniu $cian.

5.5.2. Malowanie farbami emulsyjnymi.

Sprawdzi¢, czy farba nie zawiera wytrgconego spoiwa w postaci nitek (wskutek
niewtasciwego jej transportu czy przechowywania, tj. w temperaturze ponizej +5°C), co
ja dyskwalifikuje. Powtoka po wyschnieciu ma barwe ciemniejszg niz farba.

Do barwienia farb stosuje sie farby emulsyjne kolorowe badz specjalne pasty
pigmentowe. Nie wolno do tego celu stosowaé suchych pigmentéw ani kolorowych farb
klejowych. Farb do malowania powierzchni wewnetrznych (o czym informacja znajduje
sie na etykietach tych wyrobow) nie mozna stosowa¢ na powierzchnie elewacyjne.
Niektére farby emulsyjne mozna stosowaé na wnetrza i elewacje (zgodnie z wytycznymi
producenta). Natomiast farby przewidziane do malowania elewacji ze wzgledéw
ekonomicznych (wiecej spoiwa i stad wyzsza cena) oraz higienicznych (wiecej spoiwa i
wyzsza szczelnosc¢) nie powinny by¢ stosowane do wnetrz.

Malowanie wykonywac 2-krotnie ,na krzyz”’. Do pierwszego malowania (szczegodlnie
podfozy nasigkliwych) stosuje sie farbe rozcienczong woda w ilosci 10% w stosunku do
farby, a do drugiego - farbe handlowa. Podtoza gipsowe zagruntowac (z wyprzedzeniem
24h) roztworem kleju kostnego (1,5%) lub farbg emulsyjng rozcienczong woda w
stosunku 1:6. Drugg warstwe farby nanosi¢ najwczesniej po 2h po wykonaniu pierwszej.
Powtok emulsyjnych nie mozna wykonywac na kruszacych sie podtozach lub na starych,
pylacych sie powtokach oraz na powtokach swiezych silnie alkalicznych.
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5.5.3. Malowanie farbami silikonowymi.

Przed malowaniem podfoze zagruntowac specjalnym preparatem silikonowym zgodnie z
zaleceniem producenta z wyprzedzeniem 24h. Farbe silikonowg naktada¢ 2-krotnie w
odstepach 24h. Powtok silikonowych nie mozna wykonywac na stabych podtozach

5.5.4. Malowanie farbami olejnymi i z zywic syntetycznych.

Dostosowac konsystencje farby do techniki malowania (pedzlem, watkiem lub pistoletem
natryskowym) przez dodatek 3-5% rozcienczalnika. Biatg farbe dobarwia sie do
zgdanego koloru przez dodanie farby tego samego rodzaju (nie wolno dobarwiaé
suchymi pigmentami) lub specjalnych past pigmentowych. Malowanie na podtozu
uprzednio zagruntowanym (z 24h wyprzedzeniem) gruntownikiem pokostowym. Kazda
warstwa powtokowa z odpowiedniego dla niej wyrobu:

podktadowa - z farb do gruntowania ogdélnego stosowania (lub przeciwrdzewnych),
warstwa wierzchnia - z farb nawierzchniowych; przy malowaniu doborowym (tj.
trojwarstwowym) - na warstwe z farby nawierzchniowej nalezy natozy¢ warstwe emailii.
Malowanie mozna wykonywac jako uproszczone, zwykte i doborowe.

Przy wykonywaniu powtok konieczne jest przestrzeganie nastepujacych zasad:

a) kazda kolejna warstwa farby musi sie rézni¢ od poprzedniej wiekszg zawartoscig
spoiwa, tj. przechodzi sie od warstwy ,chudej" do ,tustej" (farba podktadowa,
nawierzchniowa, emalia),

b) kazdg warstwe naktada¢ cienko w odstepach 24h dla wyrobow olejnych i zywic

syntetycznych,

c) przy malowaniu drewna i materiatbw drewnopochodnych poza gruntowaniem i
zabezpieczeniem przed grzybami i owadami konieczne jest co najmniegj
jednokrotne pomalowanie stolarki farbg podktadowg i 2-krotne farbg

nawierzchniowa; przy naktadaniu warstwy wierzchniej kierunek pociggnie¢ pedzla
- zgodny z przebiegiem stojow drewna.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogodlne zasady kontroli
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robo6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

6.2. Kryteria oceny jakosci i koncowy odbiér robét malarskich.
Badania powtok przy odbiorze wykonuje sie w nastepujacych terminach (w temperaturze
+5°C, wilgotnosci wzglednej powietrza 65%):
— z farb klejowych, kazeinowych, emulsyjnych, silikonowych - nie wczesniej niz po
7 dniach,
— z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych i z Zzywic
syntetycznych — nie wczes$niej niz po 14 dniach.
Badania obejmujg sprawdzenie:
— wygladu zewnetrznego,
— zgodnosci barwy ze wzorcem oraz potysku,
— odpornosci powtok na wycieranie i odpornosci na zmywanie woda,
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— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i
uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z
odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé¢ wykonane
powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonac powtornie.

Kontrola miedzyfazowa stanu technicznego powierzchni obejmuje sprawdzenie:

a) jakosci materiatdw malarskich,

b) wilgotnosci i przygotowania podtoza pod malowanie,

c) stopnia skarbonizowania tynkow,

d) jakosci wykonania kolejnych warstw powtokowych i temperatury w czasie
malowania i schniecia powtok,

e) sprawdzenie wyschniecia podtoza,

f) sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

Wyniki badan jakosci materiatow i podtozy powinny potwierdzac¢ protokoty lub wpisy do
Dziennika Budowy.

6.3. Wymagania stawiane poszczegoélnym rodzajom powiok.

6.3.1. Powloki emulsyjne.

Powinny by¢ niezmywalne oraz odporne na tarcie na sucho, szorowanie i reemulgacje
(rozmazywanie sie). Ponadto powinny by¢ bez uszkodzen, jednolitej barwy bez smug,
plam, spekan, tuszczenia.

6.3.2. Powtoki silikonowe.

Powinny by¢ odporne na zmywanie wodg, tarcie na sucho i na szorowanie, bez
uszkodzen, plam, smug, przeswitéw, Sladéw pedzla, spekan, tuszczenia i odstawania od
podtoza.

6.3.3. Powtloki olejne i na zywicach syntetycznych.
Powinny mie¢ barwe jednolita, bez sladow pedzla, smug, zaciekdéw, uszkodzen,
zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia, mie¢ jednolity potysk.

7. Obmiar robét.
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”
pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiaru jest m? (metr kwadratowy) powierzchni zamalowanej wraz z
przygotowaniem do malowania podfoza, przygotowaniem farb i klejéw, ustawieniem i
rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.
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8. Odbior robot.

8.1. Ustalenia ogdélne dotyczace odbioru robét.
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”

pkt. 8.

8.2. Warunki odbioru.

8.2.1. Odbioér podtoza.

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione
przez wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do roboét tynkowych lub
odpowiednig szpachléwka.

Podtoze powinno by¢ odpowiednio przygotowane. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2.2. Odbioér robot malarskich.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajgce na
stwierdzeniu réwnomiernego roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i
zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy odstajgcych ptatow powitoki, widocznych okiem Sladow pedzla itp., w
stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powilok o dobrej jakosci
wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powiloki na wycieranie polegajace na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg
kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na prébie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg
lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do Dziennika
Budowy.

8.4. Dokumenty, ktére Wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robét.

Zatwierdzong Dokumentacje Techniczna.

Protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdzajacych przygotowanie podtoza,
prawidtowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych pod malowanie.

Protokéty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jako$ci uzytych materiatéw.

8.5. Ocena koncowa.
Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodnos¢ wykonania z
Dokumentacjg Techniczng i wymogami wykonane roboty nalezy uzna¢ za prawidtowe.
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9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.
1) PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i
kryteria zgodnosci.
2) PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i1 systemy
powitokowe na wewnetrzne Sciany i sufity. Klasyfikacja.
3) PN-EN ISO 4618:2014-11 Farby i lakiery. Terminy i definicje.
4) PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Czes¢ 1: Definicje i
wymagania.
5) PN-EN 13279-2:2014-02 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Cze$é¢ 2: Metody
badan.
6) PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie. Zasady
wykonywania i wymagania techniczne.
7) PN-C-81914:2002/Az1:2015-03 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
8) PN-C-81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.
9) PN-C-81907:2003 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.
10)PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe.
11)PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.
12)PN-C-81916:2001 Farby epoksydowe grubopowtokowe.
13)PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
14)PN-C-81923:2004 Lakiery epoksydowe.
15)PN-C-89911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki
chemiczne.
16)PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i
ftalowe kopolimeryzowane styrenowane.
17)PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowane.
18)PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
19)PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.
20)PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe.
21)PN-C-81609:2002 Emalie poliwinylowe.
22)PN-EN 1SO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemoéw malarskich. Cze$¢ 1: Ogodlne
wprowadzenie.
23)PN-EN 1SO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk
24)PN-EN 1SO 12944-3:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemoéw malarskich. Cze$¢ 3: Zasady
projektowania.
25)PN-EN 1SO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemdéw malarskich. Czes¢ 4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.
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26)PN-EN 1SO 12944-5:2009 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 5: Ochronne
systemy malarskie.

27)PN-EN 1SO 12944-6:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 6: Laboratoryjne
metody badan wiasciwosci.

28)PN-EN 1SO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich. Czesc¢ 7: Wykonywanie i
nadzor prac malarskich.

29)PN-1SO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

30)PN-EN ISO 4624:2016-05 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny
przyczepnosci.

31)PN-ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

32)PN-ISO 8501-2:2011 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 2: Stopnie
przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym
usunieciu tych powtok.

33)PN-ISO 8501-3:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes$¢ 3: Stopnie
przygotowania spoin, krawedzi i innych obszaréw z wadami powierzchni.

34)PN-ISO 8501-4:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 4: Stany
wyjsciowe powierzchni, stopnie przygotowania i stopnie rdzy nalotowej zwigzane
z czyszczeniem strumieniem wody pod wysokim cisnieniem.

35)PN-ISO 8503-1:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo-sciernej. Czes¢ 1: Wyszczegdlnienie i
definicje wzorcéw ISO profilu powierzchni do oceny powierzchni po obrdbce
strumieniowo-$cierne;j.

36)PN-I1SO 8503-2:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo-sciernej. Czes¢ 2: Metoda stopniowania
profilu powierzchni stalowych po obrobce strumieniowo-$ciernej. Sposob
postepowania z uzyciem wzorca.

37)PN-ISO 8503-3:2012 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podiozy
stalowych po obrébce strumieniowo-Sciernej. Czes¢ 3: Metoda kalibrowania
wzorcow ISO profilu powierzchni do okreslania profilu powierzchni. Sposéb
postepowania z uzyciem mikroskopu.

38)PN-ISO 8503-4:2012 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podiozy
stalowych po obrébce strumieniowo-sciernej. Czes¢ 4: Metoda kalibrowania
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wzorcow ISO profilu powierzchni do okreslania profilu powierzchni. Sposob
postepowania z uzyciem przyrzadu stykowego.

39)PN-ISO 8503-5:2006 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Charakterystyka chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo-sciernej. Czes¢ 5: Metoda oznaczania profilu
powierzchni tasma replikacyjna.

40)PN-EN 1SO 3251:2008 Farby, lakiery i tworzywa sztuczne. Oznaczanie
zawartosci substancji nielotnych.

41)PN-EN 1SO 9514:2006 Farby i lakiery. Oznaczanie przydatnosci do stosowania
wielosktadnikowych systeméw powtokowych. Przygotowanie i kondycjonowanie
probek oraz wytyczne do badan.

42)PN-EN 1SO 2811-1:2016-04 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 1:
Metoda piknometryczna.

43)PN-EN ISO 2811-2:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 2: Metoda
zanurzenia sondy.

44)PN-EN ISO 2811-3:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes$¢ 3: Metoda
oscylacyjna.

45)PN-EN ISO 2811-4:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 4: Metoda
kubka cisnieniowego.

46)PN-EN 1SO 1513:2010 Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowanie probek do
badan.

47)PN-ISO 11503:2001 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgoC
(kondensacja nieciggta).

48)PN-EN ISO 6860:2006 Farby i lakiery. Proba zginania (sworzen stozkowy).

49)PN-EN ISO 7784-1:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na scieranie.
Czes¢ 1: Metoda z krgzkami pokrytymi papierem sSciernym i obracajgca sie
probkg do badan.

50)PN-EN ISO 7784-2:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na Scieranie.
Czes¢ 2: Metoda z gumowymi krgzkami Sciernymi i obracajaca sie probkag do
badan.

51)PN-EN ISO 7784-3:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na Scieranie.
Czes¢ 3: Metoda z krgzkiem pokrytym papierem sciernym i przesuwajgca sie
liniowo probkg do badan.

52)PN-EN ISO 9117-1:2009 Farby i lakiery. Badania schniecia. Czes¢ 1: Oznaczanie
stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego wyschniecia.

53)PN-EN 1SO 6272-1:2011 Farby i lakiery. Badania nagtego odksztatcenia
(odpornos¢ na uderzenie). Czes¢ 1: Badanie za pomocg spadajacego ciezarka,
wgtebnik o duzej powierzchni.

54)PN-EN 1SO 6272-2:2011 Farby i lakiery. Badania nagtego odksztatcenia
(odpornos¢ na uderzenie). Czes$¢ 2: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka,
wgtebnik o matej powierzchni.

55)PN-EN ISO 6270-1:2002 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgog€.
Czesc¢ 1: Kondensacja ciggta.

56)PN-EN I1SO 6270-2:2006 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgoc.
Czes¢ 2: Metoda eksponowania prébek do badan w atmosferach z wodg
kondensacyjna.

57)PN-EN 1SO 4624:2016-05 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny
przyczepnosci.

58)PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.
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59)PN-EN I1SO 2810:2005 Farby i lakiery. Powtoki w naturalnych warunkach
atmosferycznych. Ekspozycja i ocena.

60)PN-EN ISO 15184:2013-04 Farby i lakiery. Oznaczanie twardosci powtoki metodg
otébwkowa.

61)PN-EN ISO 29601:2011 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg za pomocqg
ochronnych systemow malarskich. Ocena porowatosci suchych powtok.

62)PN-EN ISO 1518-1:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na zarysowanie.
Czesc 1: Metoda statego obcigzenia.

63)PN-EN ISO 1518-2:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na zarysowanie.
Czesc¢ 2: Metoda zmiennego obcigzenia.

64)PN-EN ISO 13076:2012 Farby i lakiery. Oswietlenie i sposdb przeprowadzenia
ocen wizualnych.

65)PN-EN ISO 16623:2015-03 Farby i lakiery. Powitoki reaktywne do ochrony
podtozy metalowych przed ogniem. Definicje, wymagania, wifasciwosci i
znakowanie.

66)PN-EN I1SO 3668:2002 Farby i lakiery. Wzrokowe porownywanie barw farb.

67)PN-EN I1SO 7142:2008 Substancje btonotworcze do farb i lakierow. Zywice
epoksydowe. Ogolne metody badan.

68)PN-EN ISO 4895:2014-09 Tworzywa sztuczne. Ciekte zywice epoksydowe.
Oznaczanie tendencji do krystalizaciji.

69)PN-EN ISO 4597-1:2009 Tworzywa sztuczne. Utwardzacze i przyspieszacze do
zywic epoksydowych. Czes¢ 1: Oznaczenie.

70)PN-EN ISO 3673-1:2002 Tworzywa sztuczne. Zywice epoksydowe. Cze$¢ 1:
Oznaczenie.
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ST 02.01 - OCHRONA ODGROMOWA
(CPV 45312310-3)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét instalacji odgromowej.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentéow przetargowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Roboét opisanych w punkcie 1.1,
ktére zostang zrealizowane w ramach zadania - , TERMOMODERNIZACJA
ZABYTKOWEGO BUDYNKU WIELKIEGO MLYNA W GDANSKU, PRZY UL.
WIELKIE MLYNY 16”.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu robaét instalacji odgromowe;.

Zakres robdt obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi (przywotanymi w
specyfikacji) normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robo6t oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacja Techniczng oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru, Nadzoru Autorskiego i Konserwatorskiego.

2. Materialy.
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine” pkt.
2.

2.1. Ochrona odgromowa.

Projektuje sie instalacje odgromowg w klasie IV. Na dachu budynku przewiduje sie
wykonanie zwodow poziomych oraz zwodow tgczacych i okalajgcych wszystkie
wystajgce elementy jak kominy wentylacyjne, Swietliki, wentylatory dachowe, bariery
Sniegowe itp.

Zwody poziome niskie na dachu budynku nalezy wykona¢ drutem stalowym
ocynkowanym @ 8 mm mocowanym na uchwytach.

Przewody odprowadzajgce na $cianach bocznych wykona¢ drutem stalowym
ocynkowanym & 8 mm uktadanym na elewacji.

Potaczenia uziemiajgce wykonac¢ drutem stalowym @ 10, a uktadaé je jak przewody
odprowadzajgce. Dwusrubowe ztgcza kontrolne drut-drut montowa¢ w puszkach
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rozgateznych 140x140 IP-54 na wysokosci 1,2 m od terenu. Jako uziom nalezy
zastosowac uziom pionowy o srednicy 20mm i dtugosci 6m.

Potaczenia instalacji odgromowej z uziomem zabezpieczy¢ przed korozja.

Catosc¢ prac wykona¢ zgodnie z normg PN-EN 62305.

3. Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoélne” pkt. 3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i sSrodowisko wykonywanych robot.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia niegwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych robot i przepisow BHP zostang przez Inspektora Nadzoru
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robaot.

4. Transport.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoélne” pkt. 4.
Materiaty na budowe powinny by¢ przywozone odpowiednimi srodkami transportu,
zabezpieczone w sposOb zapobiegajacy uszkodzeniu oraz zgodnie z przepisami BHP i
ruchu drogowego.

5. Wykonywanie robét.
Ogdélne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 5.

— Catos¢ robot nalezy wykonac zgodnie z zatwierdzonym projektem budowlanym,
obowigzujacymi przepisami, w tym techniczno-budowlanymi, obowigzujgcymi
normami, zasadami wiedzy technicznej oraz fabrycznymi instrukcjami.

— Wszystkie zastosowane materiaty oraz wyroby budowlane muszg posiadac
wazne atesty, certyfikaty, Swiadectwa oraz aprobaty techniczne dopuszczajgce
do stosowania na terenie Rzeczypospolitej Polskiej.

— Prace nalezy powierzy¢ podmiotowi posiadajgcemu odpowiednie kwalifikacje i
uprawnienia do wykonania robo6t budowlanych i montazowych wskazanych w
opracowaniu.

— Podczas wykonywania robot nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ przepisy BHP.

— Roboty budowlano-instalacyjne muszg by¢ prowadzone z réwnolegta koordynacjg
miedzybranzowa. Przed przystgpieniem do rob6t wykonawca powinien zapoznac
sie z catoscig dokumentacji branzowe;.

— Wykonawca opracowuje dokumentacje powykonawczg.

5.1. Montaz sztucznych zwodéw piorunowych na budynku.
Instalacje odgromowg wykonaé¢ zgodnie z normg PN-EN 62305 oraz rysunkami projektu.
Kolejnos¢ realizacji poszczegdlinych prac:

— demontaz istniejacych elementdw instalacji odgromowej,

— montaz masztéw odgromowych,

— montaz zwodow poziomych na potaciach dachowych,

— montaz przewoddéw odprowadzajgcych,

— wykonanie uziomow,

— wykonanie pomiaréw koncowych.
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5.1.1. Zwody poziome.

Na dachu budynku przewiduje sie wykonanie zwodow poziomych oraz zwodow
taczacych i okalajgcych wszystkie wystajgce elementy jak kominy wentylacyjne,
Swietliki, wentylatory dachowe, bariery sniegowe itp.

Zwody poziome niskie na dachu budynku nalezy wykona¢ drutem stalowym
ocynkowanym @ 8 mm mocowanym na uchwytach.

5.1.2. Przewody odprowadzajace.

Przewody odprowadzajgce na $cianach bocznych wykona¢ drutem stalowym
ocynkowanym @ 8 mm uktadanym na elewac;ji.

Potaczenia uziemiajgce wykonac¢ drutem stalowym @& 10, a uktadaé je jak przewody
odprowadzajgce. Dwusrubowe ztgcza kontrolne drut-drut montowaé w puszkach
rozgateznych 140x140 IP-54 na wysokosci 1,2 m od terenu.

5.1.3. Uziom.

Jako uziom nalezy zastosowac¢ uziom pionowy o srednicy 20mm i dtugosci 6m.

Uziom wykonaé zgodnie z normami PN-EN 62305, PN-HD 60364-5-54 oraz rysunkiem
projektu.

5.1.4. Préby montazowe.

Po zakonczeniu roboét nalezy przeprowadzi¢ proby montazowe obejmujgce badania i
pomiary. Zakres préb montazowych winien by¢ zgodny z obowigzujacymi normami i
przepisami.

6. Kontrola jakosci robot.
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania
0golne” pkt. 6.
Sprawdzenie i odbidr robét powinno by¢ wykonane zgodnie z normami i przepisami.
Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robd6t oraz po ich zakohczeniu powinno
podlegac:

— zgodnos¢ wykonania robét z Dokumentacjg Projektowa i obowigzujgcymi

normami,

— wykonanie pomiaréw instalacji.
Nalezy dostarczy¢ wszystkie dokumenty jakosciowe i karty katalogowe wbudowanych
materiatow.

7. Obmiar robét.
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 7.

8. Odbiér robét.
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoine”
pkt. 8.
Badania odbiorcze instalacji mogg wykonywa¢ wytgcznie osoby posiadajgce
zaswiadczenia kwalifikacyjne.
Zakres badan odbiorczych obejmuje:
- ogledziny instalaciji,
- badania (pomiary) instalacji.
Odbiory powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacg normg PN-EN 62305.
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Nalezy dostarczy¢ wszystkie dokumenty jakosciowe i karty katalogowe wbudowanych
materiatow.
Podczas odbioru sprawdza sie zgodnos¢ wykonania instalacji z Dokumentacjg
Projektowa i obowigzujgcymi normami.
Wykonawca winien przedstawic przy odbiorze robot:

— Zatwierdzong Dokumentacje Techniczna.

— Protokoty badan kontrolnych.

— Zaswiadczenia o jakosci uzytych materiatow.
Jesli wszystkie ogledziny, sprawdzenia i pomiary wykazg zgodnosS¢ wykonania z
Dokumentacjg Techniczng i wymogami, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za prawidtowe.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 10.

1) PN-EN 62305-1:2011 Ochrona odgromowa. Czes¢ 1: Zasady ogdlne.

2) PN-EN 62305-2:2012 Ochrona odgromowa. Czes$¢ 2: Zarzadzanie ryzykiem.

3) PN-EN 62305-3:2011 Ochrona odgromowa. Czes$¢ 3: Uszkodzenia fizyczne
obiektéw i zagrozenie zycia.

4) PN-EN 62305-4:2011 Ochrona odgromowa. Czes¢ 4: Urzadzenia elektryczne i
elektroniczne w obiektach.

5) PN-HD 60364-5-54:2011 Instalacje elektryczne niskiego napiecia. Cze$¢ 5-54:
Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego. Uktady uziemiajgce i przewody
ochronne.

6) Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB czes¢ D: Roboty
instalacyjne. Zeszyt 2: Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach
uzytecznosci publiczne;.
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