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KOTWIENIE I WYPELNIANIE INIEKCYJINE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru kotwienia
i wypetnienia iniekcyjnego realizowanych w ramach przedsiewziecia ,Remont
konserwatorski twierdzy Wistujscie. Zabezpieczenie przeciwwodne Bastionu
Artyleryjskiego”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna  jest stosowana  jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie robét izolacyjnych

Kotwienie miejsc spekanych i szczelin konstrukcyjnych Scian kotwami wklejanymi
Podklejenie rozwarstwien wypetnienie drobnych szczelin zaprawami iniekcyjnymi

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami polskimi
lub odpowiednimi normami Krajow UE w zakresie przyjetym przez polskie
prawodawstwo i ST H.00.00.00 Wymagania Ogdlne p.1.4.

1.5. 0goélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, ich zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowq, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczace roboét podano w ST H.00.00.00 ,Wymagania Ogdlne”
pkt. 1.5.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatédw, ich po podano w ST H.00.00.00.
Wymagania Ogdlne” pkt. 2.

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich po podano w ST H.00.00.00.
Wymagania Ogdlne”.

Podany "materiat" stanowi propozycje Projektanta i jest zgodny z programem
wykonania prac. Wykonawca, po uzgodnieniu z Projektantem, ma prawo zastosowac
kazdy inny "réwnowazny" wyrdb, o niegorszych witasciwosciach.

Kotwienie miejsc spekanych i szczelin konstrukcyjnych Scian kotwami wklejanym

2.1. Kotwy wklejane HILTI HIT ( lub kazdy inny r6wnowazny system lub materiat)

Kotwy wklejane ze stali kwasoodpornej HILTI HIT - aprobata AT-15-4/28/2001
Dtugosci wg dokumentacji technicznej.

$rednica kotwy : wg dokumentacji projektowej

Srodek wigzacy : dwusktadnikowa zywica uretano-metakrylowa HIT-HY 500 ( lub
kazdy inny rbwnowazny materiat ).
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Podklejenie rozwarstwien wypetnienie drobnych szczelin zaprawami iniekcyjnymi

2.2. Zaprawa iniekcyjna TUBAG Verpresmortel GM (lub kazdy inny réwnowazny
system lub materiat)

4.1.

symbol : 5-393-10-0140
Specjalna zaprawa do wypetniania szczelin w murach zabytkowych zwiekszonej
porowatosci i odpornosci na obecnos¢ zwigzkdéw soli.

SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST H.00.00.00 ,Wymagania ogdlne"
pkt 3.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ dowolnego sprzetu

i narzedzi tj. pedzel murarski, pedzel zwykty, paca stalowa, mieszarki itp.
Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp
i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdéw atmosferycznych, os$wietlone
z dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora nadzoru.

TRANSPORT

Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST H.00.00.00 ,Wymagania
ogolne" pkt 4.

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

WYKONANIE ROBOT

Ogdélne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST H.00.00.00
~Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.1. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale
srodkdéw, ktére =zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu
geometrycznego i wymiarow konstrukcji.

5.2. Kotwienie miejsc spekanych i szczelin konstrukcyjnych $cian kotwami
wklejanymi.

Wigzanie adhezyjne powstaje pomiedzy pretem tacznika (kotwy) a Sciankg otworu

wskutek dziatania zaprawy klejacej na bazie zywicy syntetycznej, tak jak w

przypadku kotwy wklejanej HVU i kotew iniekcyjnych typu HIT. Mocowanie wklejane

jest mocowaniem, ktdore nie wprowadza naprezen do podtoza, technologia ta pozwala

na mocowanie kotew blisko krawedzi i miedzy soba.

W przypadku kotew wklejanych zywiczna zaprawa klejaca wnika w pory materiatu

podtoza

i po zwigzaniu i stwardnieniu oprécz zasadniczego zamocowania materiatowego

tworzy dodatkowo miejscowe zamocowanie ksztattowe.

Wykonanie robét :

- wywiercenie otwordw o wymaganej Srednicy i dlugosci wg dokumentacji
technicznej

- staranne oczyszczenie otworu
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- do wypetnionej zaprawg koncowki pistoletu wprowadzi¢ kotwe i wprowadzic¢
koncowke szpilkowg pistoletu do korica otworu
- pompowac zaprawe powodujac rownoczesnie wsuwanie kotwy

5.3. Podklejenie rozwarstwien wypetnienie drobnych szczelin zaprawami
iniekcyjnymi

Podklejenie rozwarstwien wypetnienie drobnych szczelin wykona¢ za pomocg zapraw
iniekcyjnych poprzez reczne nanoszenie i wypetnienie szczelin.

W trakcie nanoszenia zaprawe nalezy czesto miesza¢ w naczyniu, co pozwala
utrzymac¢ jednakowg konsystencje. Nalezy nanosi¢ tylko takg ilo$¢ zaprawy, by
mozliwa byta praca metodg ,mokre na mokre”.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek producenta.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST H.00.00.00 ,Wymagania
ogolne" pkt 6.

6.1. Badania w czasie prowadzenia Robdét polegajqg na sprawdzaniu przez
Inspektora Nadzoru na biezgco, w miare postepu Robot, jakosci uzywanych przez
Wykonawce materiatdw i zgodnosci wykonywanych Robot z Dokumentacjg
Projektowg i wymaganiami ST. W szczegdlnosci obejmuja:

- prawidlowosc¢ i bezpieczenstwo prowadzonych robét,

- zgodnos¢ robot z projektem technicznym.

Kontrola wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z po-
wotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta prze-
prowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas
wykonania prac

w odniesieniu do catosci prac (po zakoniczeniu robét)

OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST H.00.00.00 ,,Wymagania
ogdlne" pkt 7.

7.1. Obmiar robdét polega na okresleniu faktycznego zakresu wykonanych robét
oraz podaniu rzeczywistych ilosci uzytych materiatéw. Obmiar robét obejmuje roboty
objete umowag oraz ewentualne dodatkowe roboty i nieprzewidziane, ktdérych
konieczno$¢ wykonania uzgodnione bedzie w trakcie trwania robdt, pomiedzy
Wykonawcg, a Inspektorem Nadzoru.

Jednostka i zasady obmiarowania
Jednostkg obmiaru jest jednostka miary podana w przedmiarze robot dla danej
pozycji kosztorysowej.

ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST H.00.00.00 ,,Wymagania
ogdlne" pkt 8.

Wszystkie roboty objete ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

Na podstawie wynikéw badan nalezy sporzadzi¢ protokdty odbioru robot koncowych.
Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé za
zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane
roboty nalezy uznac za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji
wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawic
je do ponownego odbioru.
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8.1.

8.2.

10.

Odbior podtoza.

Badania podtoza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas
suchej pogody, przed przystgpieniem do robdt wiasciwych
sprawdzenia podtoza dokonac¢ zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 5

Odbior robot

Roboty niniejszej ST, jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych.
Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac¢ dla tych robdt, do
ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- podtoza

- jakosci zastosowanych materiatéw,

- dokfadnosci wykonania poszczegolnych warstw,

- ilosci zuzytych srodkdw.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika bu-
dowy.

Podstawe do odbioru robdt stanowig nastepujgce dokumenty:
- dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy z zapisem stwierdzajagcym odbior czeSciowy podtoza oraz
poszczegolnych robdt
- zapisy dotyczace wykonywania robét i rodzaju zastosowanych materiatow,
- protokdty odbioru materiatéw i wyrobow.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgace podstawy ptatnosci podano w ST H.00.00.00
~Wymagania ogdlne" pkt 9.

Ptatno$¢ na zasadach obowigzujacych w kontrakcie i harmonogramie rzeczowo-
finansowym okreslonym w umowie.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-77/B-27604Materiaty izolacji przeciwwilgociowej.
Instrukcje i wytyczne wykonawcze producentéw materiatéw budowlanych



