Specyfikacja techniczna — H.01.01.00 Izolacja przeciwwodna z folii hydroizolacyjnej PCW
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
H.01.01.00.

IZOLACIA PRZECIWWODNA Z FOLII HYDROIZOLACYINEJ PCW

WSTEP

Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wyko-
nania i odbioru izolacji przeciwwodnej z zastosowaniem folii PCW realizowanej w
ramach przedsiewziecia ,Remont konserwatorski Twierdzy Wistoujscie.
Zabezpieczenie przeciwwodne Bastionu Artyleryjskiego”.

Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci majace na
celu wykonanie izolacji przeciwwodnej z zastosowaniem folii PCW realizowanej w
ramach zadania Remont konserwatorski Twierdzy Wistoujscie. Zabezpieczenie
przeciwwodne Bastionu Artyleryjskiego.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami.

Folia hydroizolacyjna PCW - termozgrzewalna membrana uszczelniajgca na bazie
polimeréw wielkoczgsteczkowych.

Ogodlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$c¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

rysunkami, specyfikacjg techniczng, Instrukcja montazu membran producenta i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w ST ,Wymagania ogdlne”.

Wymagania dotyczace materiatu

Folia hydroizolacyjna

Proponowana folia hydroizolacyjna PCW musi posiada¢ aprobate wystawiong przez
IBDIiM

Podstawowe cechy fizyczne folii hydroizolacyjnej PCW:

- wytrzymato$¢ na rozciaganie min 14,8 N/mm?

- absorbcja po 8 miesigcach sktadowania w wodzie ubytek masy ponizej 6 %

- mozliwoé¢ zginania w temperaturze - 20 °C bez peknie¢
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- wydtuzenie wg DIN 16938 min 300 %

Folia hydroizalacyjna PCW powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w ponizszej

tabeli.
Lp. | Wtasciwosé Badanie wg Jednostka Wymagania
1 | Grubos$¢ materiatu DIN 16938:1986 |mm 2+0,1
2 | Szerokos¢ DIN 16938:1986 |m 2,0+£0,04
3 | Wytrzymato$¢ na rozcigganie |DIN 16938:1986 | MPA > 15
wzdtuz i w poprzek
4 | Wydtuzenie wzgledne przy | DIN 16938:1986 |% > 200
zerwaniu
-wzdtuz
-w poprzek
5 | Przesigkliwos$¢ DIN 16938:1986 |MPa >0,4

Membrana musi by¢ zgrzewana w sposéb gwarantujacy cisnieniowg kontrole zgrzewu.
Nalezy stosowad folie hydrozolacyjng PCW w ostonie z geowitékniny o gestosci min 500
g/m? na dole i 500 g/m? na goérze.

Materat nalezy skladowa¢ w oryginalnych opakowaniach w pozycji poziomej, w suchych i
chtodnych warunkach. Materiat nalezy chroni¢ przed stoncem i deszczem.

3. SPRZET

3.1.

3.2.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji
~Wymagania ogolne”.

Technicznej

Roboty winny by¢ wykonywane przy uzyciu specjalistycznego sprzetu zgodnego z
instrukcja zawartg w kartach technicznych oraz Instrukcji montazu membran
producenta.

4. TRANSPORT

4.1. O0Ogdélne wymagania, dotyczace niezbednych s$rodkéw transportu, podano w
Specyfikacji Technicznej ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Rolki folii hydroizolacyjnej PCW nalezy przewozi¢ krytymi S$rodkami
transportowymi, ukfadajac je w pozycji lezacej na paletach.

5. Wpykonanie robot

5.1 Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w Specyfikacji
~Wymagania ogdlne”.

5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdét zgodnie z wymaganiami:
Specyfikacji Technicznej, Dokumentacji Projektowej, Instrukcji montazu membran
producenta i poleceniami Inspektora nadzoru.

5.3. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robdét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedq
wykonywane roboty izolacyjne.

5.4. Warunki uktadania hydroizolacji

Niedopuszczalne jest prowadzenie robot podczas opaddéw deszczu i mzawki,
bezposrednio po opadach oraz w czasie, gdy wystepuje zjawisko przekroczenia
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6.7.

punktu rosy. Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonywane bardzo starannie i przez
przeszkolonych pracownikdéw.

Podtoze pod izolacje

Podtoze pod izolacje powinno posiada¢ spadki podane w Dokumentacji projekto-

wej, by¢ rowne, w miare gtadkie i czyste.

Ksztattowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podtuznych powinno

nastepowac podczas wykonywania podbudowy z chudego betonu lub podsypki

stabilizowanej cementem.

- Gladkos$c¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progéw, rakoéw,
wgtebien i wybrzuszen, wystajacych ziaren kruszywa itp.

- Ewentualne pekniecia lub ubytki w podtozu powinny zosta¢ naprawione.

Uktadanie izolacji

Uktadanie izolacji powinno odbywac sie zgodnie z Instrukcjg montazu producenta i
Aprobatg Techniczng IBDiM. Ekipy wykonawcze powinny posiada¢ pisemne
zaswiadczenie producenta o przeszkoleniu w zakresie wykonywania izolacji
tunelowych oraz wykazac¢ sie podobnymi realizacjami wykonanymi pod nadzorem
dostawcy technologii.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci podano w Specyfikacji ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca musi zapewni¢ odpowiedni system i Srodki techniczne do kontroli
jakosci roboét zgodnie z Programem Zapewnienia Jakosci (PZJ]) uzgodnionym z
Inspektorem Nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole jakosci zastosowanych
materiatow i robot.

Sprawdzeniu jakosci robét izolacyjnych podlegajga wszystkie fazy i procesy
technologiczne w trakcie ich prowadzenia.

Ze wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajacy charakter robdét oraz
dokumentacyjng forme protokotu, Wykonawca powinien wykazac¢ szczegdlng
dbato$¢ o nadzér i kontrole robot.

W trakcie wykonywania robdt oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywac kontroli
zwracajac szczegdlng uwage na:

sprawdzenie materiatéw na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy i innych
dokumentéw stwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatdw z przywotanymi
normami i niniejszg specyfikacjg. Materialy nie majace dokumentow
stwierdzajgcych ich jakosci i budzace pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢
poddawane badaniom przed ich zastosowaniem, a wynik badan odnotowany w
Dzienniku Budowy.

sprawdzenie réwnosci powierzchni podkfadu.

ciSnieniowg kontrole wykonanych zgrzewdéw - poprzez pompowanie szczeliny
miedzy zgrzewami do cisnienia 2,5 Bar i obserwacje przez 20 min ubytku ci$nienia,
spadek pow. 15% dyskwalifikuje zgrzew.

sprawdzenie poprawnosci uktadania warstw.

Sprawdzenie prawidtowosci utozenia folii hydroizolacyjnej PCW nalezy
przeprowadzac¢ w trakcie wykonywania izolacji, kontrolujgc stosowanie wiasciwych
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materiatéw, wielko$¢ zaktaddéw oraz doktadno$¢ zgrzania zgodnie z wymaganiami
podanymi w niniejszej specyfikacji technicznej oraz Instrukcji montazu membrany
producenta.

6.8. Sprawdzenie osadzenia urzgdzen odwadniajacych nalezy przeprowadzac¢ w trakcie
ich osadzania, kontrolujagc zachowanie wymagan podanych w Dokumentacji
Projektowej.

6.9. Sprawdzenie zabezpieczenia elementédw konstrukcyjnych nalezy przeprowadzac¢ w
trakcie wykonywania izolacji, kontrolujac zachowanie wymagan podanych w Doku-
mentacji Projektowej.

6.10. Ocena wynikéw badan
Jezeli badania przewidziane w punkcie 6 dadzg wynik dodatni — wykonanie robét
izolacyjnych nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji.
W przypadku, gdy choc¢by jedno z badan dato wynik ujemny, nalezy odbierane
roboty izolacyjne uznac za niezgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji.
W razie uznania robot izolacyjnych za niezgodne z wymaganiami niniejszej
specyfikacji, komisja przeprowadzajgca badania powinna ustali¢ czy nalezy
catkowicie lub czesciowo uznac¢ roboty za niezgodne z wymaganiami niniejszej
specyfikacji i nakaza¢ ponowne ich wykonanie albo nakaza¢ wykonanie poprawek,
ktére doprowadzg do zgodnosci robot z wymaganiami niniejszej specyfikacii.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania ogdlne”.
7.2. Roboty objete niniejszg Specyfikacjg obmierza sie w nastepujacych jednostkach

e powierzchnie przygotowania podtoza - m?,

e powierzchnie utozenia foli izolacyjnej - m?,

e dtugosci zgrzewdw - mb,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogodlne zasady odbioru robdét podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania
ogdlne”.

8.2. Odbiory nalezy przeprowadzi¢ dla kazdej warstwy osobno - przy czym sporzadza
sie jeden protokot odbioru izolacji po wykonaniu powtoki izolacyjnej.

8.3. W protokole odbioru nalezy odnotowac fakt dokonywania poprawek okreslajac ich
rodzaj i miejsce.

8.4. Podstawg do odbioru robét izolacyjnych sg badania obejmujace

e sprawdzenie zgodnosci z rysunkami,
e sprawdzenie podtoza pod izolacje,
e sprawdzenie warunkéw prowadzenia robot

8.5. Do odbioru robot wykonawca zobowigzany jest przedfozyc:
protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenie jakosci materiatow, protokoty
odbioréw czesciowych, zapisy w Dzienniku Budowy.
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9.

PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. 0Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST "Wymagania ogdlne".

9.2. Cena wykonania robét obejmuje:

prace geodezyjne zwigzane z wytyczeniem, realizacjq i dokumentacjgq powykonawczg
robét i obiektu,

badania laboratoryjne materiatow,

oznakowanie prowadzonych robdt,

dostarczenie materiatdow, sprzetu i urzadzen,

wykonanie robét zasadniczych,

wykonanie robét wykonczeniowych,

wywiezienie materiatdw zbednych i uporzadkowanie terenu robét i budowy,

montaz, demontaz i przemieszczanie w obrebie budowy urzadzen towarzyszacych

10. PRZEPISY ZWIAZANE
- Aprobata techniczna IBDiM - AT/2007 - 03 - 0196 Membrany hydroizolacyjne
- Podziemne Izolacje Przeciwwodne - Instrukcja montazu SIKA POLAND



